
The Right Tool at the Right Time

Závitníky s tvrdochromovým povrchem
Metrické a jemné metrické závitníky na nízkolegované oceli
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Vlastnosti a výhody

Výhody pro zákazníka

	 Vyšší	životnost	je	výsledkem	optimální	
kombinace	materiálu	a	geomterie,	materiálová	
adheze	je	minimální.

	 Geometrie	závitníku	je	navržena	tak,	aby	
drážka	závitníku	spolehlivě	odváděla	třísky.

	 Vysoce	produktivní	výroba	závitů	v	
nízkolegovaných	ocelích,	mědi	a	mosazi.

Materiál
Vyrobeno	z	prvotřídního	materiálu		HSS-E,	vyniká	
vyšší	tvrdostí	a	houževnatostí,	břity	jsou	pevnější	a	
odolávají	opotřebení,	závitníky	mají	delší	životnost.

Povrchová úprava
Pokovení	tvrdým	chromem	(Cr)	za	specificky	stano-
vených	podmínek.	Výrazně	vyšší	povrchová	tvrdost,	
dosahující	až	68	HRc.	Povrch	zabraňuje	nalepování	
třísek,	závitníky	s	tvrdochromovým	pokovením	jsou	
velmi	vhodné	pro	obrábění	konstrukčních	ocelí,	
uhlíkových	ocelí,	mědi	a	mosazi.

Geometrie drážek
S	lamačem	třísky	pro	průchozí	díry	a	se	40°	spirálou	
do	slepých	děr.

Typy závitů
Metrické	a	jemné	metrické	závity.

Zkrácená délka pracovní části
Zkrácením	pracovní	části	se	sníží	krouticí	moment	a	
vylepší	se	odvod	třísek.	

Upnutí nástroje
Závitníky	jsou	navrženy	pro	použití	s	kvalitnímy	
upínači	kompenzujícími	tah	a	tlak	nebo	pro	závi-
tování	s	pevným	upnutím	nástroje	(natvrdo).

Řada M
Přímá	drážka	s	lamačem
E297	od	M3	do	M30
(DIN	371,	M3	–	M10,	DIN	376,	≥	M12)
Spirálovitá	drážka
E298	od	M3	do	M30
(DIN	371,	M3	–	M10,	DIN	376,	≥	M12)

MF
Přímá	drážka	s	lamačem
E299	od	M4	x	0.5	do	M30	x	2,
dle	DIN	374
Spirálovitá	drážka
E300	od	M4	x	0.5	do	M30	x	2,
dle	DIN	374

E298

E297
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AMS tabulky

Aplikační	materiálové	skupiny	(AMS) Tvrdost	HB Pevnost	v	tahu	N/mm2

1.Ocel

1.1 magneticky	měkká <	120 <	400

1.2 konstrukční	uhlíkatá <	200 <	700

1.3 uhlíkatá <	250 <	850

1.4 legovaná <	250 <	850

1.5 legovaná,	tvrzená	a	temperovaná >	250	<	350 >	850	<	1200

1.6 legovaná,	tvrzená	a	temperovaná >	350 >	1200		<	1620
1.7 legovaná,	tvrzená 49-55	HRc >	1620
1.8 legovaná,	tvrzená 55-63	HRc >	1980

2.	Nerez

2.1 automatová <	250 <	850

2.2. austenitická <	250 <	850

2.3 feritická+austenitická <	300 <	1000

2.4 Precipitačně	tvrzený <	320	< 410 > 1100	< 4100

3.	Litina

3.1 lamelární >	150 >	500

3.2 lamelární >	150	≤	300 >	500	<	1000

3.3 nodulární <	200 <	700

3.4 nodulární >	200	<300 >	700	<	1000

4.	Titan

4.1 čistý <	200 <	700

4.2 slitiny <	270 <	900

4.3 slitiny >	270	<350 >	900	≤	1250

5.		Nikl

5.1 čistý <	150 <	500

5.2 slitiny >	270 >	900

5.3 slitiny >	270	<350 >	900	<	1200

6.	Měď

6.1 čistý <	100 <	350

6.2 ß	-	mosaz,	Bronz <	200 <	700

6.3 CuZn	mosaz <	200 <	700

6.4 Bronz	vysokopevnostní <	470 <	1500

7.Hliník,
				hořčík

7.1 Al,	Mg,	tvářené <	100 <	350

7.2 Al	slitiny,	Si<0.5% <150 <	500

7.3 Al	slitiny,	Si>0.5%<10% <120 <	400

7.4 Al	slitiny,	Si>10% <120 <	400

8.Syntetické	
				materiály

8.1 Termoplasty

8.2 Termosety

8.3 Zpevněné	plasty

9.	Tvrdé	materiály 9.1 Cermet	(keramika) - -

10.Grafit 10.1 Standardní	grafit

    Vynikající

    Dobrý

    Příklad
				25	=	řezná	rychlost	v	metrech	za	minutu	+/-	10%  
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E297

3 0.50 56 9 3.5 2.7 6 3 2.5 18 E297M3
4 0.70 63 12 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E297M4
5 0.80 70 13 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E297M5
6 1.00 80 15 6.0 4.9 8 3 5.0 30 E297M6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E297M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 11 3 8.5 39 E297M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 3 10.3 E297M12
14 2.00 110 25 11.0 9.0 12 3 12.0 E297M14
16 2.00 110 25 12.0 9.0 12 3 14.0 E297M16
18 2.50 125 30 14.0 11.0 14 3 15.5 E297M18
20 2.50 140 30 16.0 12.0 15 3 17.5 E297M20
22 2.50 140 34 18.0 14.5 17 4 19.5 E297M22
24 3.00 160 38 18.0 14.5 17 4 21.0 E297M24
27 3.00 160 38 20.0 16.0 19 4 24.0 E297M27
30 3.50 180 45 22.0 18.0 21 4 26.5 E297M30

E297

M3	-	M30

E297
●   M  Machine Tap Spiral Point
●   M  Maschinen-Gewindebohrer Geradegenutet mit Schälanschnitt
●   M  Strojní závitník, přímá drážka, lamač
●   M  Tarauds machine Coupe gun
●   M  Machos de máquina Entrada en hélice
●   M  Macho de Máquina Entrada Helicoidal
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E298

3 0.50 56 6 3.5 2.7 6 3 2.5 18 E298M3
4 0.70 63 7 4.5 3.4 6 3 3.3 21 E298M4
5 0.80 70 8 6.0 4.9 8 3 4.2 25 E298M5
6 1.00 80 10 6.0 4.9 8 3 5.0 30 E298M6
8 1.25 90 13 8.0 6.2 9 3 6.8 35 E298M8
10 1.50 100 15 10.0 8.0 11 3 8.5 39 E298M10
12 1.75 110 18 9.0 7.0 10 3 10.3 E298M12
14 2.00 110 20 11.0 9.0 12 3 12.0 E298M14
16 2.00 110 20 12.0 9.0 12 4 14.0 E298M16
18 2.50 125 25 14.0 11.0 14 4 15.5 E298M18
20 2.50 140 25 16.0 12.0 15 4 17.5 E298M20
22 2.50 140 25 18.0 14.5 17 4 19.5 E298M22
24 3.00 160 30 18.0 14.5 17 4 21.0 E298M24
27 3.00 160 30 20.0 16.0 19 4 24.0 E298M27
30 3.50 160 36 22.0 18.0 21 4 26.5 E298M30

E298

M3	-	M30

E298
●   M  Machine Tap Spiral Flute 40º
●   M  Maschinen-Gewindebohrer Rechtsgedrallte Nuten 40º
●   M  Strojní závitník, šroubovice 40°
●   M  Tarauds machine goujures hélicoidales 40º
●   M  Machos de máquina Estrías helicoidales a 40º
●   M  Macho de Máquina Canal Helicoidal 40º
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E299

4 0.50 63 12 2.8 2.1 5 3 3.5 E299M4X.5
5 0.50 70 13 3.5 2.7 6 3 4.5 E299M5X.5
6 0.75 80 15 4.5 3.4 6 3 5.3 E299M6X.75
8 0.75 80 15 6.0 4.9 8 3 7.3 E299M8X.75
8 1.00 90 18 6.0 4.9 8 3 7.0 E299M8X1.0
10 0.75 90 20 7.0 5.5 8 3 9.3 E299M10X.75
10 1.00 90 20 7.0 5.5 8 3 9.0 E299M10X1.0
10 1.25 100 20 7.0 5.5 8 3 8.8 E299M10X1.25
12 1.00 100 21 9.0 7.0 10 4 11.0 E299M12X1.0
12 1.25 100 21 9.0 7.0 10 4 10.8 E299M12X1.25
12 1.50 110 21 9.0 7.0 10 4 10.5 E299M12X1.5
14 1.00 100 21 11.0 9.0 12 4 13.0 E299M14X1.0
14 1.25 100 21 11.0 9.0 12 4 12.8 E299M14X1.25
14 1.50 100 21 11.0 9.0 12 4 12.5 E299M14X1.5
16 1.00 100 21 12.0 9.0 12 4 15.0 E299M16X1.0
16 1.50 100 21 12.0 9.0 12 4 14.5 E299M16X1.5
18 1.00 110 24 14.0 11.0 14 4 17.0 E299M18X1.0
18 1.50 110 24 14.0 11.0 14 4 16.5 E299M18X1.5
20 1.50 125 24 16.0 12.0 15 4 18.5 E299M20X1.5
22 1.50 125 25 18.0 14.5 17 4 20.5 E299M22X1.5
24 1.50 140 28 18.0 14.5 17 4 22.5 E299M24X1.5
24 2.00 140 28 18.0 14.5 17 4 22.0 E299M24X2.0
27 2.00 140 28 20.0 16.0 19 4 25.0 E299M27X2.0
30 2.00 150 28 22.0 18.0 21 4 28.0 E299M30X2.0

E299

M4	-	M30

E299
●   MF  Machine Tap Spiral Point
●   MF  Maschinen-Gewindebohrer Geradegenutet mit Schälanschnitt
●   MF  Strojní závitník, přímá drážka, lamač
●   MF  Tarauds machine Coupe gun
●   MF  Machos de máquina Entrada en hélice
●   MF  Macho de Máquina Entrada Helicoidal
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E300

4 0.50 63 6.5 2.8 2.1 5 3 3.5 E300M4X.5
5 0.50 70 7.5 3.5 2.7 6 3 4.5 E300M5X.5
6 0.75 80 10 4.5 3.4 6 3 5.3 E300M6X.75
8 0.75 80 13 6.0 4.9 8 3 7.3 E300M8X.75
8 1.00 90 13 6.0 4.9 8 3 7.0 E300M8X1.0
10 0.75 90 13 7.0 5.5 8 3 9.3 E300M10X.75
10 1.00 90 12 7.0 5.5 8 3 9.0 E300M10X1.0
10 1.25 100 15 7.0 5.5 8 3 8.8 E300M10X1.25
12 1.00 100 15 9.0 7.0 10 4 11.0 E300M12X1.0
12 1.25 100 13 9.0 7.0 10 4 10.8 E300M12X1.25
12 1.50 100 13 9.0 7.0 10 4 10.5 E300M12X1.5
14 1.00 100 15 11.0 9.0 12 4 13.0 E300M14X1.0
14 1.25 100 15 11.0 9.0 12 4 12.8 E300M14X1.25
14 1.50 100 15 11.0 9.0 12 4 12.5 E300M14X1.5
16 1.00 100 15 12.0 9.0 12 5 15.0 E300M16X1.0
16 1.50 100 15 12.0 9.0 12 5 14.5 E300M16X1.5
18 1.00 110 17 14.0 11.0 14 5 17.0 E300M18X1.0
18 1.50 110 17 14.0 11.0 14 5 16.5 E300M18X1.5
20 1.50 125 17 16.0 12.0 15 5 18.5 E300M20X1.5
22 1.50 125 17 18.0 14.5 17 5 20.5 E300M22X1.5
24 1.50 140 20 18.0 14.5 17 5 22.5 E300M24X1.5
24 2.00 140 20 18.0 14.5 17 5 22.0 E300M24X2.0
27 2.00 140 20 20.0 16.0 19 5 25.0 E300M27X2.0
30 2.00 150 20 22.0 18.0 21 5 28.0 E300M30X2.0

E300

M4	-	M30

E300
●   MF  Machine Tap Spiral Flute 40º
●   MF  Maschinen-Gewindebohrer Rechtsgedrallte Nuten 40º
●   MF  Strojní závitník, šroubovice 40°
●   MF  Tarauds machine goujures hélicoidales 40º
●   MF  Machos de máquina Estrías helicoidales a 40º
●   MF  Macho de Máquina Canal Helicoidal 40º
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