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Soustruhy

Vym nitelné b itové desti ky

P ehled
geometrii vym nitelnych b i
desti ek

Vym nitelné b itove de§u4gy
dle ISO
PALBIT
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lama PALBIT %. &

‘1&,&*"

P ehled druh soustrutg'“é
lama ATORN Yy

Vym nitelné b itové desti ky|
dle ISO
ATORN

P ehled druh soustruh a
lama SARA TURN

Vym nitelné b itové desti ky|
dle ISO
SARA TURN

Vym nitelné b itové desti ky
dle ISO
ALULine

Vym nitelné b itové desti ky|
CBN, PKD a PCBN
PDC (tlusta diamantova vrg

Dr &ky monobloku obrab ni vnit nich a vn

P ehled

: L indEp)
vyvrtavacich ty i

dr ak s mechanickym upin

Dr aky s mechanickym upi
negativni

Dr &ky s mechanickym upil
pozitivni

Vyvrtavaci ty e, negativni

Upichovaci systémy

Vyvrtavaci ty e, pozitivni

HM soustruhy monoblok

Dr &ky nastroj a
soustru nické no e

Soustru eni zavit

P ehled vyroby zavit

ZAavito ezné dr aky s
mechanickym upinanim

Zavito ezné vyvrtavaci ty e [KepLs

ZAavito ezné desti ky e{0)

Vysoce vykonné
zavito ezné desti ky

935

Zavito ezné sady
Standard, ultra a mini

Zapichovaci desti ky pro
zavito ezné dr aky

P ehled druh alama
GROOVE systém

B itové desti ky SD, SE, SS
GROOVE systém

Dr aky
GROOVE systém
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P ehled systému D-Clamp

Dr aky
D-Clamp

ezné vlo ky
D-Clamp

Dr &ky
DED

Vym nitelné b itové desti ky|

DED

P ehled A-Cut systému

Dr aky
A-CUT

ezné vlo ky
A-CUT

Upinaci stopky pro
dr aky b it

Zapichovaci a upichovaci’s

MINI PALBIT B

Zapichovaci a upichovaci s

SARA Mini

Systém vnit niho soustru e
MINI CUT

Dr aky Flexo
MINI CUT

P ehled mini-bare

Systém pro vnit ni soustru
mini-bgre

968

991

| 992

Vyvrtavaci ty Mini, pozitivn

Dr aky s mechanickym upi
pozitivni

Vym nitelné b itové desti ky|
ATORN dle ISO

P ehled dra kovani se systé

Dréa kovani

Dr aky a

b itové desti ky
Ryhovani
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Vyhlazovaci nastroj

oooooo

Popisovaci nastroj 5,

Ryhovaci nastroje

Ryhovaci dr aky
a ryhovaci kole ka

Technické informace, doporu ené p
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P ehled piktogram pro soustru nické nastroje

Material desti ky HM | nap .: slinuty karbid (BN | nap .: kubicky nitrid boru PKD | nap .: polykrystalicky diamant
Povlak TiN | Povlak titan a nitrid TiCN | Povlak titan, uhlik a nitric TIAIN | Povlak titan, hlinik a nitrid
DIN
Norma 4951- | Odpovida DIN 4951-4965
4965
Provedeni stopky Odpovidéa valcové stopce
Zavit M | nap . metricky zavit MF | nap . metricky jemny za\ BSW | nap . British Standard Whitworth
Vrcholovy Uhel zavitu ;55" Vrcholovy Ghel zavitu je 55°
P ivod chladiva izlj s vnit nim p ivodem chladici kapaliny

dalSi informace jako nap iklad

S /b doporu eni eznych hodnot v technické p iloze

... S Mo nosti vym ny.

ATORN"
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P ehled geometrii vym nitelnych b itovych desti ek

CC...

CN...

DC...

DN...

KNUX

RC...

SC...

SN...

palbit

od strany 788 palbit

od strany 807 TC... TORN'

od strany 837

od strany 790 palbit

od strany 809 TN... TORN*

od strany 840

od strany 791 TORN*
VB...

od strany 812

od strany 846 TORN*
VC...

od strany 793

od strany 814

VN...
od strany 849
od strany 854 WC...

palbit

od strany 855

WN... TORN"
od strany 817
od strany 856 TORN*

Obrab ni hliniku

od strany 794 . @ :

od strany 818

CBN a PKD/PcBN
od strany 857

od strany 795
od strany 819
od strany 861
od strany 797
od strany 820
od strany 863
od strany 820
od strany 866
od strany 821

od strany 86

od strany 86§

od strany 798
od strany 822
od strany 872
od strany 824

od strany 825

od strany 876




Popis druh

Do ISO-P pat i vSeobecné stavebni oceli a nelegované

1SO oceli do 110 HB (tvrdost podle Brinella) a s obsahem uhliku
do 0,55 %. Stejn tak nizko legované oceli do 180 HB a
vysokolegované oceli od 200 HB — 400 HB a materialy
tvrdosti a max. 48 HRc (tvrdost podle Rockwella). Druhy na
soustru eni s vicevrstvymi CVD povlaky jsou obzvlas vhodné
pro obrab ni material 1SO-P.

O[OB@FO|O ESVIV *40 SWSEPTU 1PWMBI|L O F Q hiF\Ba/FIMOFE DhE TQJ(
PQPUhFCFOD hF[

O D

h '8 MNDBRE @
hF[

&>

Qh@SK

Hou evnatost

1 2 3 4 5 6 7 8 90
HC10-P25 HV|[1580,Q+ TGVD=Al () (o)
Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 45 6 7 8 %

Hou evnatost
1 2 3 45 6 7 8 %

V 152( YD+
HC-M15-M3 Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 45 6 7 8 ®

HC-P20-P35 HY 152@+ TiKLVD-Al (0] () (o)
Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %
Hou evnatost
- - 1 2 3 4 5 6 7 8 9
HOPLOP2S, 1580 gyolAl ° o -
B ) QOdolnost proti opot ebeni
1 2 3 4 5 6 7 8 %9
Hou evnatost
HC-P20-P3 1 2 3 45 6 7 8 ®
' o) o o)

PALBIT

411 stran

na stran 14/15

Nastroje pro t iskové obrab ni

Objednaci islo 019900 0315

P ehled vSech katalog vyrobc zdarma
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Vym nitelné b itové desti ky pro ISO-M se pou iji hlavn

1ISO p i obrab ni feritickych a martenzitickych nerezovych
oceli a austenitickych nerezovych oceli v tSinou odolnym
proti kyselinam (obsah Ni vice ne 20 %). Takzvané oceli
duplex maji dvoufazovou strukturu a skladaji se z feritu a
austenitu. Vysoce legované materidly duplex se nazyvaji také
superduplex nebo hyperduplex.
O[OB@FO|O ESVIV %40 S5WSEPTU 1PWMB|L O F QnF\Sa/FWMOAE DhFTQWQ h 68 MNDBE@ IQ h@ S K
PQPUhFCFOD hFI[ hFI
Hou evnatost
HC-PO5-P10 1 2 3 45 6 7 8 ®
1 ) HC-MO05-M1BlV 1730  PVD, |AIIN-Z o (o] -
HC-S05-5815 Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %0
Hou evnatost
HC-P10-P35 1 2 3 4 5 6 7 8 %
1) HC-M10-M2BlV 1585  PVD,|ATIN-Z ® o) -
HC-S10-5830 Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %
Hou evnatost
HC-P25-P45 1 2 3 45 6 7 8 %
1 ) HC-M25-M4BV 1385 QYD{AI o (o) -_
HC-S20-540 Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 90
1 ) 4 M10-M25 HV 1580 Q+D¢D=AI o (o] -
Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 4 5 6 7 8 90
Hou evnatost
1 2 3 45 6 7 8 %
1 ) 4 M15-M3D HV 1520 Q+O¢D=AT () ) o
Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %
Vym nitelné b itové desti ky pro ISO-K maji hlavni pou iti
v kujné litin (GG), temperované litin (GGG) a litin s
vermikulitovym gra tem a bainitickeé litin s temperovanou
litinou.
O[OB@FO|O0 ESVIV 40 SWSEPTU 1PWMBI|L O F QnhE\Ba/FAOAE DIFFTQQ h 68 MDBEOd 0 h@ S K
PQPUhFCFOD hFI hFI[
Hou evnatost
HC-PO1-P1 il Jl1r 2 3 45 6 7 8 W
HC—KOS—KlgV 1675 Gy o o o

QOdolnost proti opot ebeni

1

2 3 45 6 7 8 W




P ehled lama pozitivnich

ap f e
Lama FS ISO P lama pozitivni
0,1-30mm 0,02 — 0,25 mm/U P
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
€ 4,0
£59 lehce siln
“‘5‘1-3 nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0 ‘ o —
f mm
ap f o P
Lama MP ISO P lama pozitivni
0.2-3,6 mm 0,06 — 0,6 mm/U P
12,5
10,0
8,0
6,0
50
£ 4,0
€39 lehce siln
‘&L;g nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1,0 @ . o
f mm
ap f e,
Lama FP ISO P lama pozitivni
0.1-2,4mm 0,03 - 0,45 mm/U P
12,5
00 Q D @
8,0
6,0
5,0
IS 4,0
£59 lehce siln
f@;g nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 016 02 025 04 05 06 |08 1,0 & O O
f mm
ap f T
Lama FM ISO P lama pozitivni
0.1-2,4mm 0,03~ 0,45 mm/U P
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
I 4,0
£59 lehce siln
ﬁ-g nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0 ‘ o o
f mm
ap f o ,
Lama MM ISO P lama pozitivni
0.2-3,6mm 0,06 — 0,6 mm/U P
105 Q D @
10,0
8,0
6,0
50
£ 4,0
£59 lehce siln
‘&ivg nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (0.8 1,0 @ . o
f mm
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P ehled lama negativnich

ap f P
Lama LC ISO P lama negativni
0,6—3,0mm 0,07 - 0,5 mm/U g
12,5 Q D @
10,0
8,0
6,0
50
E39 lehce siln
E&ig nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez
0,8
0,6
0,4
o o
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 05 06 (0.8 1,0 ’,2
f mm
ap f . .
Lama PM ISO P lama negativni
0,3-9,0 mm 0,1-0,6 mm/U 9
12,5
10,0
8,0
6,0
50
£ 4,0
€39 lehce siln
‘&L;g nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1.0‘2 . o
f mm
ap f L
Lama SF ISO P lama negativni
0,6 —3,0mm 0,10 — 0,55 mm/U 9
12,5
00 Q D @
8,0
6,0
5,0
IS 4,0
£59 lehce siln
f@;g nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 05 06 |08 1,0& O O
f mm
ap f Lo
Lama 02 ISO P lama negativni
0.7-50mm 0,14 — 0,50 mm/U g
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
e 4,0
£330 lehce siln
&i*g nep eruseny ez p eruseny p eruseny
0.8 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0@2 . o
f mm




Vym nitelné b itové desti ky CCGT dle ISO

. NUoy,
L A °,
* 80° koso tvercove, pozitivni 7° S 2
. =<
o 2 Y
o
(2
7
3 €4u. N°
Lama FS o s
' ] 3 P [a] *40 1 1
dokon ovanist edni  hrubovani palblt 2 ; [mar] Objednaci islo ) )
. - - 0O[OB@F 40 " Vc =115 - 245 Vc = 100 - 230
CCGT 060201-F 1) |10 49 391 Ve=100-230 Ve = 190 - 235
[) 1) 10 333513101590 |
_o. 1) 10 33351310249 | Vc =33 -160 Vc =25 - 145
/IFKKFNODK Q%GE%E%Q% @ \'' E O[O 1) 10 33351310259 Ve = [m/r?in] f=0,01-0,25
013 f=[mm/y]
° 1 10 [3335I310349 ap = [mm ap=0,10 - 3,00
ﬁi/ CCGT 060204-FS ) Y.
° [d 1) 10 33351310359 10,0
8,0
[ 4 1 10 [333513044¢ X
CCGT 09T301-FS ) 50
(4 1) 10 33351310450 40
° 1 10 [33I35I30549 £ 20
CCGT 09T302-FS ) Fie
(4 1) 10 33351310550 08
0,6
[ 4 1 10 B335131064¢% 04
CCGT 09T304-"% ) a 8’?
1 ) 10 065 - ' 0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 025 04 051,06 08 1,0
3148 f mm
Vym nitelné b itové desti ky CCMT dle ISO Uy,
N o
% .
» 80° koso tvercové, pozitivni 7° < z
Z .
o
2
7
m &lu . N\)é
2
Lav)
Lama FM o s
; . 3 p m *40 1 1 1
dokon ovanist edni  hrubovani palblt 2 ; [mar] Objednaci islo € x40 ) ) )
- - - 0[OB @ F (gl 4 D - Nox | Ve =55-1240 Ve =|100 - 230 | Ve = 10
CCMT 060202-FM 1) 10 /10150 Ve =35-1170 Ve = 25 - 150
1 10 E3350410223 i
I ) 533004 Ve = [minin] f=0,03- 0,45
CCMT 060204-FM 1) |10 [3330041024Y ) ap = 0,06 - 2,40
Y O NE 5 ; ap = [mm =0,06 -2,
/IFKKFNODK|YO EPLPO@HBV'EO|O 1) 10 33350410250 s
tr/_ CCMT 09T302-FM 1) 10 33350410350 Py
1) |10 =33-0m0423 50
4,0
CCMT 09T304-FM 1) 10 [33350410449 23'8
1) |10 33350410450 @15
1) |10 3335040523 06
CCMT 09T308-FM 1) |10 =33m0m0549 o5
0,1
1) 10 E3350410550 002 004 008 01 012 016 02 025 04 051,08 08 10
f mm
1 10 33504106233
CCMT 120404-FMm )
1) 10 E3350410650

3148

... S Mo nosti vym ny.

ATORN"®

Viykon pot ebuje kvalitu
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Lama MM

,WBMJUB

.3 palbit o *40 1) 1) 1))
dokon ovanist edni hrubovai < j==] Objednaci islo € -
o - - o[oB @ F (Rl ~40 a9 | Ve=80-p90 Ve =[100-230 |Ve = 10¢
1) |10 C—22 Ve =35-[170 Ve 4 25 - 150
CCMT 060204-MM 1 10 33350910149 -
. ; o o015, v - [mw]n] f=0,06 - 0,60
Bﬁﬂﬂl}ﬂ ( =|mm
< - = ap =0,19 - 3,60
%PLPO@PWEOO 1 10 (3335090227 ap = [mm
012 CCMT 060208- Mk ) e
1) 10 33350910250 80
ar avi 1) |10 3335090327 50
4,0
CCMT 09T304-MM 1) 10 33350910349 ig.g
1) |10 3335090350 #1s
1) |10 [E335090422 05
CCMT 09T308-MM 1) 10 [33350910449 o5
0,1
1) 10 335090450 002 004 008 01 012 016 02 025 04 051,08 08 10
f mm
1 10 E335091052:2
CCMT 120404- Mt )
1) 10 [33350910550
1) 10 (33350910622
CCMT 120408-MM 1) 10 [33I35091064Y
1) 10 [33350910650
1 10 [33350910722
CCMT 120412-M )
1), |10 333500750
o) 3148
=
Lama MP s
' } 3 i [ 1 1
dokon ovanist edni hrubovani palblt 2 ; [mar] Objednaci islo ) )
° - - 0O[OB@F *4 0 - 1350 Vc 5100 - 295
[ ) 1) 10 10122 \46 = [m// in] f=0,06-0,60
= [mm
CCMT 060204-M® 1) 10 (33350810123 ap =[[mm ap=0,19 - 3,60
° 1) 10 [3I3508 0150 128
%PLPO@PWEOO ° 1 10 [33350810227 80
012 CCMT 060208-Mp ) 26
é%;? ° 1) |10 [3335080223 £ 40
3,0
24080 ° 1) 10 33350810322 «%fg
CCMT 09T304-MVe@ 1) 10 [33350810323 w0
d 1) |10 3335080350 04
° 1) |10 333090422 o
0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
CCMT 09T308-Me@ 1) 10 [33350810423 f mm
° 1) |10 33350810450
[ ] 1 10 E335081052:2
CCMT 120404-MP )
™ 1) 10 33350810523
° 1) 10 [33I350810622
CCMT 120408-M® 1) 10 [33350B|062:3
° 1) 10 [333508]0650
[ J 1 10 33350810722
CCMT 120412-MP )
° 1) |10 33350810723
o 3148
-
law]
Lama MP s
' ] 3 p m *40 1 1
dokon ovanist edni hrubovani Palblt 2 ; j==] Objednaci islo € x40 ) ( ) (
o - - O[OB@F 4 ) - Ocel Ve =110 - 270 Ve = 100 - 240
CCMT 060208-M® 1)( | 10 ———m65 Ve =110 - 270 Ve = 100 - 240
@ 1 10 3335010264 -
CCMT 09T304-P ) Ve = [m/min] f=0,08 - 0,60
[ 1)( | 10 3335010265 f=_[r[nm/ ] ap = 0,20 - 3,60
%PLPO@PWEOO ° 1 10 [33I/UT0364 L — ’
CCMT 09T308-MP ) 128
L 1)( |10 3335010365 50
6,0
° 1 10 [33350T 0464 50
W CCMT 120404-MP ) - £ 40
™ 1)( | 10 3335010465 g 30
o 1 10 [333BUL 0564 &15
CCMT 120408-MP ) : o
L 1)( | 10 333010565 o6
3148 o
0110.02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0

Pokra ovani na nasledujici g
&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBRMT DPN

tran >>>

f mm
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,WBMJUB

Lama FP
' : 3 i 1 1
dokon ovanist edni hrubovani palblt 2 [mar] Objednaci islo ) )
. - - O[OB@F =4 0 1350 Ve =100 - 295 | Ve = 101
CCMT 060202-FF® 1) 10 0123 \;c = [m// in] f=0,03-0,45
° 1) |10 =333020222 Ll ap = 0,06 - 2,40
CCMT 060204-F® 1) 10 [33350210223 128
/IFKKFNODK|YO EPLPO @GgF WE 1) 10 EIZ/IA0250 &0
f— [ccmroot302-km 1) |10 33350210323 £ 20
o 3,0
° 1) 10 [33350210422 g20
CCMT 09T304-F® 1) 10 [33350210423 w0
° 1) |10 3335020450 04
° 1) |10 3335020522 ox
0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
CCMT 09T308-F® 1) 10 33350210523 f mm
° 1) 10 3335020550
) 1) 10 [333502106212
CCMT 120404-F® 1) 10 333502106233
L 1) |10 333020650
3148
Vym nitelné b itové desti ky CNMG dle ISO
» 80° koso tvercové, negativni 0° N NUOL,
R "
. <
% .
m Z, o
> . \\\‘)(é
Lav)
Lama LC =
' . 3 ° o 1) 1)
dokon ovanist edni hrubovani < ; [mar] Objednaci islo
o . - O[OB@F =40 - Ve =110 - 350 Ve = 1Q0 - 295
® 1 10 C—122 £=0,07-0,50
CNMG 120404-LE )
® 1) 10 [33360510123 ap = 0,60 - 3,00
120 [ 1) 10 333605102272
%PLPO@PWEYSI2MB¥RGECD 1) |10 33050223
PQSBDPWEOO
[ 1) 10 5336050322
015 CNMG 120412-EE€
@E 3 1) |10 33600323
18°)
3148
' 0,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
om
D
law]
Lama PM s
' ] 3 p m *40 1 1
dokon ovénist edni hrubovani Palblt 2 ; j==] Objednaci islo € " )( )(
o e - o[oB @ F JRIll~40 - el Vc =110 - 270 Ve = 100 - 240
CNMG 120404-Pi i; E 13 I:nc?fs : Ve = 110 - 270 Ve = 190 - 240
KSSiﬁlII 'S
o YRET o ’ Ve [mw]n] f=0,10- 0,65
33360171 & =[mm
- -PMi= ap = [mm ap = 0,40 - 5,50
TUhRhFEOO EW%% ;Kio 1)( 10 3336070265 p12,£
-+ ® 1 10 [33360710364 e
Jé%\/— CNMG 120412-P X ‘ 50
P L4 1)( 10 33360710365 50
. e
o 1 10 33360710464 30
CNMG 120416-Pt ) - £20
° 1)( | 10 3336070465 18
3148 08
0.4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1)

$4

f mm
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Lama SF

,2WBMJUB

L. 3 1 palbit “40 1)4
dokon ovanist edni  hrubovani < =] Objednaci islo “40
o e - 0[0B @ F Q"4 0 Nox | Ve =80-290 Ve = 55 - 240
1)4 | 10 C—O371 Ve = [m/mi f=0,10-0,55
CNMG 120404-5F ) f= [mm/U]
1)4 | 10 33360A0472 ap = [mm ap = 0,60 - 3,0
1)4 | 10 (3336041077 128
%PLPO@P V\FEM%}ZO% ENO 1)4 | 10 (333C0A0872 2:8
PQSBDPWEOGO 5,0
1)4 | 10 (33360411172 £ 40
08 CNMG 120412-5F = £ gvg
jxw 1)4 |10 331272 g2¢
1,0
06
3148 04
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 0,16 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky DCGT dle ISO & o,
< Z
+ 55° koso tvercové, pozitivni 7° 2 <
om OO éQ
1,
2 [SITRRENS
Lama FS s
. 3 , 0 *4.0 1
dokon ovénist edni  hrubovapi palbit Sr ; B Objednaci islo " )
- - - o[oB@F JRl~40 - OOl Vc=115-245 Ve = 10
® 1 10 149 *40 _ 4 _
DCGT 070201-FS ) INox | V€ =100-230 Ve =14
[} 1) 10 E3352410159
_(\. 1) 10 33352410249 Vc=35-170 Vc = 25
/FKKFNODKYSEYPFS ce” \'' E O[O 1) 10 33352710259 \¥c=[[m/7J] f=0,01-0,25
0,13 = [mm
’E' i (4 1 10 33352410349 ap = [mm ap = 0,10 - 3,00
%ﬂ DCGT 070204-FS ) 125
8 [} 1) 10 (33352410359 100
8,0
[ 1 10 [3335241044¢ 6,0
DCGT 11T301-FS ) 50
[ 1) 10 33352410450 40
[ 1 10 33352410545 £2g
DCGT 11T302-FS ) ®1e
o 1) 10 33352410550 058
0,6
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ATORN' Popis druh

ISO

Do ISO-P pat i vSeobecné stavebni oceli a nelegované oceli do 110 HB (tvrdost
podle Brinella) a s obsahem uhliku do 0,55 %. Stejn tak nizko legované oceli do
180 HB a vysokolegované oceli od 200 HB — 400 HB a materialy tvrdosti a

max. 48 HRc (tvrdost podle Rockwella). Druhy na soustru eni s vicevrstvymi CVD
povlaky jsou obzvlas vhodné pro obrab ni material 1SO-P.

0[OB@FO|O ESVIV *4 0 SWSEPTU 1PWMBI|L O F QhFF\Sa/FFNDBIIDAFTQ h F SEIRKYOME DU FG S/F
PQPUhFCFOD hF[ hF[

O D &

| | Hou evnatost

HC-P1d CVD-TIC[T 53 4 5 6 7 8 ®

HV 1550 + () o —
HC-K2(g (+€$iCI\ Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 4 5 6 7 8 9

.|| Hou evnatost
HC-P2d CVD-TIiC 1 2 3 45 6 7 8 0

HV 1500 + AQ o o -
HC-K3( (+2TiCI\ Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 45 6 7 8 %W

Hou evnatost

HC-P30a CVD-TiC 1 2 3 4 5 6 7 8 %

HV 1320 +AQ - o ®
HC-K4d (+2TiCl\ Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 4 5 6 7 8 ®

Hou evnatost

HC-P25 CVD-TiIC[T 53 4 5 6 7 8 w

HV 1470 + o () —
HC-K3( (.ﬁ%cﬂ\ Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 45 6 7 8 W

ISO

Vym nitelné b itové desti ky pro ISO-M se pou iji hlavn p i obrab ni feritickych

a martenzitickych nerezovych oceli a austenitickych nerezovych oceli v tSinou
odolnym proti kyselindm (obsah Ni vice ne 20 %). Takzvané oceli duplex maji
dvoufazovou strukturu a skladaji se z feritu a austenitu. Vysoce legované materialy
duplex se nazyvaji také superduplex nebo hyperduplex.

0O[OB@FO|O ESVIV *40 SWSEPTU 1PWMBI|L OF QhFF\SaFFDRIDAETQ h F SEIFKYOMDE QH FGS/F
PQPUhFCFOD hF[ hFI

O D &

PVD-TiA Hou evnatost

; A1 2 3 45 6 7 8 o

HC ﬂ‘é '\SAZZE HV 1520 +AQ ) (o) -
- (+ Z r NiPPdolnost proti opot ebeni

1 2 3 4 5 6 7 8 W

Hou evnatost

n [~ .
$ 1 b5 HC-M1d CVD-TA'T 2 3 4 5 6 7 8 w
Ho.pid HV 1500 +4Q : [ o -
H C 3 (+ Z r NiPPdolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %0
- Hou evnatost
n $ 1 [ CVD-TiAl
O ) M1 2 3 45 6 7 8
:(é '\lfgﬁ HV 1450 + AQ :  J [ o
H C ey (+ Z r CNiPPdolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %0
" L .| | Hou evnatost
$ 1 5 HC-M3( CVD-TIAI'T 53 4 5 6 7 8 ™
Ho.pag HV 1350 +4Q - L ®
H C - (+ Z r NIPdolnost proti opot ebeni

1 2 3 4 5 6 7 8 %W
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0[OB@FO|O ESVINV *40 SWSEPTU 1PWMB|L O F QhFF\Sa/MFDREIBFFTQ h F SR QU FGYF
PQPUhFCFOD hF[ hF[
Hou evnatost
mn Al
14 5 HC-M1( PVD-TIAI"T 2 34 5 6 7 8 w
HC-S14 HV 1820 + A [ ) [ ) —
H C 78 } (+ Z r gNiPdolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %
Hou evnatost
mn s A pla
14 D He-ma PVD-TAI'T 2 3 2 5 6 7 8 %
Ho.g20 HV 1520 +4 ) o o
H C 78 i (+ Z r gNiPdolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %0
CVD-Tid Hou evnatost
-TiC
n [—HC—I\/IZC 1 2 3 45 6 7 8 % -
$. B Lipsg HV1470 +mQ : , () o
( + TiCN) Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Vym nitelné b itové desti ky pro ISO-K maji hlavni pou iti
v kujné litin (GG), temperované litin (GGG) a litin s
vermikulitovym gra tem a bainitické litin s temperovanou
litinou.
O[OB@FO|O0 ESVIV *40 SWSEPTU 1PWMB|L OFQhFE\Sa/FFDBIAFTQ h F SIRIFFODR Qb FGS/F
PQPUhFCFOD hF[ hF[
Hou evnatost
- Ticll 2 3 4 5 6 7 8 9
Eg ;1)5 Hv 1819 VO TP o o -
YN 2 Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 4 5 6 7 8 %90
Vym nitelné b itové desti ky pro ISO-N maji své hlavni pou iti v obrab ni hliniku
a hlinikovych slitin (litiny a tvarné slitiny) s obsahem Si <13 %. T mito druhy Ize
obrab t také nekovové materialy jako duroplasty a vlakny zesilené plasty.
0O[OB@FO|O ESVIV *40 SWSEPTU 1PWMBI|L O F QhFF\Sa/FNFDRBIUDAETQ h F SEIRYOME OH FG /P
PQPUhFCFOD hF[ hF[
Hou evnatost
1 2 3 45 6 7 8 %0
HC-N1d HV 1750 RPVD=TICN o (@) —
Odolnost proti opot ebeni
1 2 3 45 6 7 8 %0
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TORN- P ehled lama pozitivnich

ap f e
Lama FP ISO P lama pozitivni
0,1-15mm 0,05 0,16 mm/U P
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
€ 4,0
£59 lehce siln
&ivg nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 012 0,16 02 025 04 05 06 |08 1,0 & O —
f mm
ap f . .
Lama MP ISO P lama pozitivni
04— 4,0 mm 0,12 — 0,4 mm/U P
12,5
10,0
8,0
6,0
50
£ 4,0
€39 lehce siln
r@i,g nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0.1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0 ‘ . o
f mm
ap f e,
Lama MPIN OX ISO P lama pozitivni
04— 4,0 mm 0,12 0,4 mm/U P
12,5
oo Q D @
8,0
6,0
5,0
g 40
£59 lehce siln
“"1;3 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 05 06 (08 1,0 .2 O —
f mm
ap f L
Lama MS ISO P lama pozitivni
0.6—4,0mm 0,16 — 0,3 mm/U P
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
e 4,0
£39 lehce siln
&i-g nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 10 & . o
f mm
ap f . ,
Lama FP ISO P lama pozitivni
01-15mm 0,04— 0,16 mm/U P
12,5
10,0
8,0
6,0
50
£ 4,0
£59 lehce siln
“%g nep eruSeny ez p eruseny p erusSeny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0 ‘ O —
f mm
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ap f s
Lama FS 01-15mm 0.05— 0.16 mm/U ISO P lama pozitivni

3 O D &

30 lehce siln
€15 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez

0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 05 06 |08 1,0& O —
f mm

ap f I
Lama MN 03-35mm 0.05—0.16 mm/U ISO P lama pozitivni

2 O D &

3 lehce siln
&15 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez

0,02 0,04 008 01 0,12 0,16 02 0,25 04 05 06 |08 1,0‘ — —
f mm

ap f e
Lama FU1 01-30mm 0.02=0.3 mm/U ISO P lama pozitivni

2 O D &

3,0 :
' lehce siln
€15 nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
08 ez ez

0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 05 06 (08 1.0‘ o —
f mm




TORN-’ P ehled lama negativnich

ap f . .
Lama FP ISO P lama negativni
0,1-2,0 mm 0,05 — 0,25 mm/U 9
12,5 Q D @
10,0
8,0
6,0
5,0
E39 lehce siln
E&ig nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 —
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 025 04 05 06 |08 1,0 ,,2 O
f mm
ap f . .
Lama FM ISO P lama negativni
0,3-9,0 mm 0,1-0,6 mm/U 9
12,5
10,0
8,0
6,0
50
c 4,0
€39 lehce siln
“?}:g nep eruSeny ez p eruseny p erusSeny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1.0.2 O —
f mm
ap f .
Lama MP ISO P lama negativni
0,6 6,0 mm 0,15 — 0,4 mm/U 9
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
£ 4,0
£39 lehce siln
&ivg nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0& . o
f mm
ap f _—
Lama MM ISO P lama negativni
0,6 5,0 mm 0,15 — 0,35 mm/U 9
12,5
8,0
6,0
5,0
1S 4,0
£59 lehce siln
“"1}3 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 05 06 (08 1,0.2 . O
f mm
ap f . .
Lama RM ISO P lama negativni
1,2—-4,0 mm 0,22—- 0,4 mm/U 9
12,5
10,0
8,0
6,0
50
£ 4,0
£59 lehce siln
“%g nep eruSeny ez p eruseny p erusSeny
08 ez ez
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0‘ . .
f mm
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ap f
0,8—-6, 0 mm 0,2-0,6 mm/U

Lama RP5 ISO P lama ne g ativn

£ 20 lehce siln
€15 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
0,8 ez ez

0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 05 06 |08 1,0& . .
f mm

ap f
0,3-2,0mm 0,08 — 0, 25 mm/!

Lama SP ISO P lama ne g ativn

E 20 lehce siln
€15 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0& O —
f mm

ap f
1,0-4,0 mm 0,2-0,45 mm/U

Lama MP5 ISO P lama ne g ativn

£ 50 lehce siln
15 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 10 @ () (@)
f mm

ap f
1,0-6,0 mm 0,2 - 0,45 mm/U

Lama RP2 ISO P lama ne g ativn

£ 50 lehce siln
€15 nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
08 ez ez

0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 05 06 |08 1,0‘ . o
f mm

ap f
1,0-5,0 mm 0,2- 0,5 mm/U

Lama RP4 ISO P lama ne g ativn

€::BI

£ 20 lehce siln
€15 nep eruSeny ez p eruseny p erusSeny
08 ez ez

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0.2 O —
f mm
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ap f
1,0-4,0 mm 0,15 - 0,4 mm/U

Lama MM5 ISO P lama ne g ativn

£ 20 lehce siln
€15 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez

0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 05 06 |08 1,0& O —
f mm

ap f
2,0-50mm 0,3-0,5 mm/U

Lama RK3 ISO P lama ne g ativn

€20 lehce siln
10 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
0.8 ez ez

0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 0,2 0,25 04 05 0,6 |08 1,0.2 -
f mm .

ap f
0,4—-3,0 mm 0,1-0,3 mm/U

Lama MS1 ISO P lama ne g ativn

€50 lehce siln
15 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
08 ez ez

0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 04 05 06 |08 1,0’ o —
f mm
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Vym nitelné b itové desti ky CCGT dle ISO
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Lama tisek MP

,2WBMJUB

. 3 ° *40
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40
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. T304-MP—t= ap = [mm ap = 0,6 -4,0
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e 30
E=__ 20
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Vym nitelné b itové desti ky CNMG dle ISO

» 80° koso tvercové, negativni 0°

m
o}
Lav]
Lama tisek FP o s
! . 3 ® m *40
dokon ovanist edni  hrubovani TORN g ; [==] Objednaci islo € x40 ) $
. - - O[OB@F *4 0 - Ocel Vc = 150 - 350
CNMG 120404-F® )$ 10 2812 Ve = 170 - 290
CNMG 120408-F® $ 10 2712 :
) ECAMREYY Ve = [mirhin] f=0,08-025
f=[mm/y] ~02-20
%PLPO@PWEOO ap = [mm ap=0.2-2,
20° 133
80
%/_f 60
50
40
£ 30
E; 20
3108 B
08
06
04
02
01
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
m
o]
Lav]
Lama tisek FM - s
' . 3 . m
dokon ovanist edni  hrubovani TORN g ; == Objednaci islo )$ )$
o - - O[OB@F =40 - Ve = 140 - 320
CNMG 120404-F )$ |10 2824 Ve = 175 - 270 Ve = 170 - 260
)$ 10 [3IUI531262%
108.E5 )$ | 10 [EIUIGI2724 ; Ve =30 - 60
% P LP o @PWEI 408 M )$ | 10 EIOIs32725 Ve = [t f=0,07-0,16
o =[mm
) ap :[[mm ] ap = 0,4 - 1,5
125
100
80
6,0
50
3108 0
E 1
s 15
10
08
0,6
04
02
01
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
m
)
Lav]
Lama tisek MP - s
' . 3 0 o *40
dokon ovanist edni  hrubovani TORN 2 ; [==] Objednaci islo € x40 ) $ ) $ ) p
- o - O[OB@F ) - ISl \/c = 130 1290 Vc =120-280 | Vc =80
CNMG 120404-MP )$ |10 2812 Ve =140 4240 Ve = 150 - 260
o $ 10 ZIII551261% -
P ;$ o S \¥C=[[m/¢]n]f =0,15-p,25 f=0,18- 04
B’.Il-‘la =|mm
. L1 ap=[mm| ap=0,8-3,0 ap=0,6-6,0
TUhFEOO |BMEB1RAAYE @ O )$ 10 BIIIEHI2717 pwz,s[
° )$ | 10 @EIIIEm271s g
5 ° )$ | 10 EIITSH281t i
2125 4
CNMG 120412-M® K 10 EIII5512817 g0
° )$ | 10 [ESIII551281% i H7610
CNMG 160608-V@ )$ 10 [EIII5514017 o
CNMG 160612-\V@ )$ | 10 EIIISH4117 §%
3108 " 00 004 006 01 012 06 02 025 04 05 06 08 10 12
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Vym nitelné b itové desti ky TNMG dle ISO
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Vym nitelné b itové desti ky VBMT dle ISO
» 35° koso tvercové, pozitivni 5°
« kusové ceny p i odb ru obalové jednotky = 10 ks na velikost a kvamu
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Vym nitelné b itové desti ky VCGT  dle ISO . NUOy
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Vym nitelné b itové desti ky VCMT dle ISO
» 35° koso tvercové, pozitivni 7°
* kusové ceny p i odb ru obalové jednotky = 10 ks na velikost a kvalitu
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Vym nitelné b itové desti ky WNMG dle ISO
« 80° trigonometrické, negativni 0°
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Vym nitelné b itové desti ky dle ISO, lama t isek MN
» vhodné k obrab ni hliniku, a také pro plast a barevné kovy
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VCGT 35° koso tvercova, pozitivni 7°, lama t isek MN
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Vym nitelné b itové desti ky ALULine dle ISO

« vynikajici kontrola t isek a povrch , dokonce i v p ipad nizkého obsahu k emiku

« vynikajici tuhost a charakteristiky opot ebeni

« dvojity po et eznych hran na b itovou desti ku v porovnani s pozitivnimi b itovymi desti kami
* pou itelné do hloubky zab ru cca 5 mm

* pou itelné ve standardnich dr &cich s mechanickym upinanim ISO

* kusové ceny p i odb ru obalové jednotky = 10 ks na velikost a kvajjfu

o]
m
CNGG 80° koso tvercové, negativni - s
Lo 3] @ o o -5
dokon ovénist edni  hrubovapi < ; j==] Objednaci islo
. . - 0O[OB@F 40 ) Ve = 600 - 1200
CNGG 120404-NS (] -5 10 [ 0101
Ve = [m/min] f=0,12-0,35
CNGG 120408-NS (] -5 10 (340007110201 f=[mm/y)]
ap = [mm ap=0,25-5,0
N z 2 125
%PLPO@PWEOO TUhFEOO o
PQSBDPWEOO 60
a 0
%S\\ )
EEL 20
s 15
10
3135 0%
04
02
01
m 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
) fmm
'3 . i
DNGG 55° koso tvercova, negativni - s
e 3] @ @ -5
dokon ovanist edni hrubovapi < ; [==] Objednaci islo
) ) - O[OB@F 4 0 B Vc =600 - 1200
DNGG 110404-NS (] -5 10 01
—a@ Ve = [minfin] f=0,12-0,30
DNGG 110408-NS ([ -5 10 [3Z000210201 = [mm/y]
ap = [mm ap=0,25-5,0
N ~ 2 125
%PLPO@PWEOO TUhFEOO 0o
PQSBDPWEOO 60
38 ig
#\\ 2 30
E‘= 20
s 15
10
3135 0%
04
02
0,1
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE



Popis druh TURN

Do ISO-P pat i vSeobecné Druh SC2 j&nEjVhodn j$i druh na za atku Druhy SC2 &0S0Z  fhdjTen i CVD povlak a
1ISO stavebni oceli a nelegované obrab ni. Diky vyva ené hou evnatosti a odolnosti tak p esn ji de novanou eznou hranu. Proto se dob e
oceli do 110 HB (tvrdost proti opot ebeni, které jsou v obou p ipadech hodi pro pou iti na konven nich strojich.

podle Brinella) a s obsahem pr m rné, je prvni volbou p i obrab ni lehkych a

uhliku do 0,55 %. Stejn tak stednich ez pistednich eznych rychlostech.  Brusné materialy pro ISO-P jsou dopln ny druhem
nizko legované oceli do Druh SC1 j&viBSoce odolny proti opot ebeni. Je CERMET S T1. J Wibdny specialn pro ocelové
180 HB a vysokolegované vhodny pouze pro hladké ezy a je mén hou evnatymateriély s dlouhymi t iskami (v tSinou obsah uhliku <
oceli od 200 HB —400 HB P isiln p eruSovanych ezech nebo pit kych 0,25 %) s tendenci k t kému lamani t isek.

a materidly tvrdosti a max. 48 HRc (tvrdost podle hrubovacich Usecich se pou ije hou evnaty druh

Rockwella). Druhy na soustru eni s vicevrstvyymi C803 .5 PT

povlaky jsou obzvla$ vhodné pro obrab ni material

ISO-P.

5 PT Pou iti

Slo eni
Co 5,8 %, smiSené karbidy 6,4 %, WC — zbytek Q D @

V elik ostzr na

HC-P15
HC-M10
HC-K25

«druh odolny proti opot e

beni vysoce efektivni 3 1-2 um _

produktivni _ Iehge ) snnv )
T vrdost nep eruseny ez perudeny p eruseny
HV 1550 oz oz

Hou evnatost

1 2 3 4 5 6 7 8 910 Povlak

Odolnost proti opot ebeni CVD, Ti(Cn)+Al, 18,5 um () (o) _

1 2 3 4 5 6 7 8 9|10

*HC-P25
HC-M20
HC-K30

euniverzalni druh oceli

Slo eni
Co 7,0 %, smiSené karbidy 8,0 %, WC — zbytek Q D @

V elik ostzr na

efektivni a produktivni 1-2 pm :
lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p erusSeny
HV 1450 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9|10 Povlak
Odolnost proti opot ebeni CVD, Ti(Cn)+Al, 15 pm () () ()
1 2 3 45 6 7 8 9|10

Pou iti

Slo eni
Co 9,6 %, smiSené karbidy 6,8 %, WC — zbytek Q D @

V elik ostzr na

HC-P35
HC-M30
HC-K35

evelmi hou evnaty druh,

4 : 1-2 pm

BLthm!(e podminky lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
HV 1460 ez ez

Hou evnatost

1 2 3 4 5 6 7 8 9]10 Povlak

Odolnost proti opot ebeni CVD, Ti(Cn)+@l, 13 pm (o) () ()

1 2 3 4 5 6 7 8 9]10

SC2 Pou iti

*HC-P20 Slo eni
HC-M20 Co 7,0 %, smiSené karbidy 8,0 %, WC — zbytek Q D @
HC-K30
V elik ostzr na
1-2 ym
lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
HV 1450 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10 Povlak
Odolnost proti opot ebeni CVD, TI(C)+A, 13 pm o o -
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10

I $4




P ouiti

*HC-P40
HC-M35

Slo eni
Co 5,8 %, smiSené karbidy 6,4 %, WC — zbytek O D @

V elik ostzr na

Hou evnatost

1 2 3 45 6 7 8 9

Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 4 5 6 7 8 9

10

1-2 pm
lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
HV 1300 ez ez
P ovlak
CVD, Ti(Cn)+@l, 13,0 ym ® o o

ST1 O UT

HT-P15
HT-M10
HT-K10

« CERM ET

P ouiti

Hou evnatost

1 2 3 4 5 6 7 8 9

QOdolnost proti opot ebeni

1 2 3 45 6 7 8 9

10

Slo eni
Co/Ni 12,2 %, WC 15 %,
TaNbC 10,0 %, TiCn — zbytek
T vrdost
HV 1620 lehce siln
nep eruseny ez p eruseny p eruseny
ez ez
o - -

Vym nitelné b itové desti ky Druhy pro soustru eni SP20MT SP25MT a SP35MDrih SP2  €e lWdu iva p i dokon ovani. Ma

ISO pro ISO-M se pou iji hlavn

p i obrab ni feritickych a
martenzitickych nerezovych
oceli a austenitickych
nerezovych oceli v tSinou
odolnym proti kyselinam
(obsah Ni vice ne 20 %).

Takzvané oceli duplex maji dvoufazovou strukturu obrab t umirn nymi eznymi rychlostmi nizko legovgmeédminkach ezu.

a skladaji se z feritu a austenitu. Vysoce legované stavebni oceli. Tento druh méa dobrou hou evnatost.

materialy duplex se nazyvaji také superduplex nebo

hyperduplex.

PVD povlakem jsou nejvhodn jSi pro materialy substrat, ktery je nepatrn vice odolny proti teplu 8

1ISO-M. umo uje tak vySSi ezné rychlosti ne SP25MT.
Hou evnatost p itom klesa.

Druh SP2 e Wiiverzalni druh pro obrab ni

nerezovych material . Diky extrémn hladké PVD Druh SP3  8oMje ve vybranych geometriich

vrstv se p i obrab ni Cr-Ni oceli masivn sni i sklondruhy pro materialy ISO-M. Pou iva se spiSe p i

k p ilepovani. Jako vedlejSi pou iti se mohou také obrab ni nizkymi eznymi rychlostmi nebo v t Sich

SPZ 0 MT P ouiti
*HC-M20 Slo eni
HC-K20 Co 10,0 %, smiSené karbidy 2,0 %, WC — zbytek O D @
especialni substrat pro .
nerezové oceli Vv elik ostzr na
1pm
lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
HV 1560 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 45 6 7 8 9|10 P ovlak
Odolnost proti opot ebeni PVD, TiAIN, 2-5 um [ )
1 2 3 4 5 6 7 8 9|10 - -
SP2 5 MT P outt

*HC-P35
HC-M25

*pro vysokeé rychlosti ez
vysoka bezpe nost
procesu

Hou evnatost

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Odolnost proti opot ebeni

1 2 3 45 6 7 8 9

10

10

Slo eni
Co 9,6 %, smiSené karbidy 7,8 %, ostatni, WC —| zbytO D @

V elik ostzr na

1-2 um
lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
HV 1460 ez ez
P ovlak
PVD, TiN/TiAIN, 6 pm ‘ O

$4



SP3 5 MT P ouiti

*HC-P35 Slo eni
Co 8,0 %, smiSené karbidy 4,2 %, WC — zbytek O D @

HC-M35
V elik ostzr na

euniverzalni substrat pro
nerezoveé oceli

pro t ké podminky 1,5-3pm .
pou iti lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p erusSeny
HV 1330 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10 P ovlak
Odolnost proti opot ebeni PVD, TINTIAIN, 6 pm O [ ) [ )
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10

Vym nitelné b itové destiky Druh SC2 €& $0ym vicevrstvym CVD povlakem byl
pro ISO-K maji hlavni specialn koncipovan pro obrab ni litinovych material .
pou iti v kujné litin (GG), Je velmi dob e odolny proti opot ebeni a se st edni
temperované litin (GGG) hou evnatosti.

a litin s vermikulitovym

gra tem a bainitické litin s

temperovanou litinou.

*HC-P10
HC-K20

euniverzalni druh odolny
proti vysokym teplotam

Slo eni
Co0 6,0 %, TaC 2,0 %, WC — zbytek O D @

V elik ostzr na

pro obréab ni litiny 1um .
lehce siln
T vrdost nep eruSeny eg p eruSeny p eruSeny
HV 1630 ez o2
Hou evnatost
1 2 3 45678 9]10 P ovlak
Odolnost proti opot ebeni CVD, Ti(C,N)+@,, 15,5 pm ° ° o
1 2 3 45 6 7 8 9]10

Vym nitelné b itové desti ky T mito druhy Ize obrab t také nekovové materialy jakouh SP1  j& dy&t en specialnim povlakem. Ten

ISO pro ISO-N maji své hlavni  duroplasty a vlakny zesilené plasty. Druhy SW16Ngarantuje dodate nou ochranu a zvy$enou odolnost

pouiti v obréb ni hlinfkua a SP16NT maji nasledujici hlavni oblasti pou iti. Dyproti opot ebeni u material 1ISO-N s abrazivn

hlinikovych slitin (litiny a tvar@ W 1 @ #Th slinutého karbidu bez povlaku s p sobicimi plnidly. Z d vodu povlaku se také nejlépe

slitiny) s obsahem Si <13 %. leSt nou upinaci plochou a diky svému slo eni se hodi pro pou iti v austenitickym materialech 1ISO-M.
vyborn hodi pro pou iti v materialech 1SO-N.

P ouiti

Slo eni
Co 6,0 %, WC - zbytek Q D @

V elik ostzr na

*HW-K15

+pro obrab ni hliniku,
vysoka odolnost pro
vysokym teplotam, nizK

sklon k p ilepovani 1um )
lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
HV 1630 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10
Odolnost proti opot ebeni () () (@)
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10

6 NT

*HW-K15

*pro obréab ni hliniku,
vysoké odolnost pro
vysokym teplotam, nizk

Slo eni
Co 6,0 %, WC — zbytek Q D @

V elik ostzr na

sklon k p ilepovani Lpm _
lehce siln
T vrdost nep eruseny ez p eruseny p eruseny
HV 1630 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10 P ovlak
Odolnost proti opot ebeni PVD, TIN/TIAIN, 6 um () () (o)
1 2 3 45 6 7 8 9|10

I $4




Vym nitelné b itové desti ky Tyto mimo &dn t ko obrobitelné materialy pot ebujiTyto jsou dopln ny novym druhem SP4Ten 6eS T

pro ISO-S maji hlavni pou iti strategii obrab ni p izp sobenou kontruk nimu dilu, vyzna uje extrémn hou evnatym zakladnim substratem
pro obrab ni slitin odolnych  ktera také zavisi na stroji. a specialn vyvinutym vicevrstvyym CVD povlakem pro
proti vysokym teplotdm a na Druhy SP1 a0SB1T $&e Svym PVD povlakem jsailna p eruseni ezu.

bazi niklu- eleza a kobaltu.  vyvinuty pro pou iti v t chto oblastech. Hlavni oblasti

ISO-S dopl uje titan v isté  pouiti jsou lehké a stedni ezy s maximaln lehkymi

form nebo alfa- a beta-slitiny.p eruSenimi.

Slo eni
Co 6,0 %, WC - zbytek O D @

V elik ostzr na

*HC-M15
HC-S15

especialn pro chrom-nik-
lové oceli, vhodné pro

obrab ni titanu 8 um .
lehce siln
T vrdost nep eruseny ez p eruseny p eruseny
HV 1820 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10 P ovlak
Odolnost proti opot ebeni PVD (Ti, Al) N, 4 pm o (@)
1 2 3 4 5 6 7 8 9|10 -

*HC-M15
HC-S15

especialn pro chrom-nik-
lové oceli, vhodné pro

Slo eni
Co 6,0 %, WC - zbytek O D @

V elik ostzr na

obrab ni titanu 8 um .
lehce siln
T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruSeny
HV 1820 ez ez
Hou evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9]10 P ovlak
Odolnost proti opot ebeni PVD TN + (Ti, A) N + TiN, 4 pm o (@)
1 2 3 45 6 7 8 9|10 -

*HC-M40 Slo eni
HC-S30 10 % pojiva, WC — zbytek O D @
especialn pro chrom-nik

lové oceli, vhodné pro Vv elik ostzr na
obrab ni titanu 2um _
lehce siln

T vrdost nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
HV 1330 ez ez

Hou evnatost

1 2 3 4 5 6 7 8 9|10 P ovlak

Odolnost proti opot ebeni CVD TiN-TiBdvouvrstvy O () ()

1 2 3 4 5 6 7 8 9|10




P ehled lama pozitivnich TURN

Nové lama e z programu pro pozitivni P izp sobend Uprava eznych hran a vyvinuté oSet 8fjisledkem je u itek pro zékaznika orientovany na
vym nitelné b itové desti ky (5° a 7°) povrchu d laji geometrii jeSt efektivn jSi a ez tiSSi. tektivitu, bezpe nost procesu a obrab ny objem. Pro
se vyzna uje v ka dodennim pou iti a také v sériovépozitivni geometrie bylo elegantn vy eSeno jemné a

Nov vypo itané, pro individualni pou iti vyvinuté lanmgrob prodlou enou ivotnosti a ni Sim zati enim strejjemn jSi dokon ovani, st edni opracovéani a lehké

e byly p izp sobeny pot ebdm u ivatel . V pop edi j. Do vyvoje lama byly zahrnuty nejnov jSi poznatkyubovani.

p itom bylo zaru eni optimalizovaného chovani p i z vyvoje a moderni strategie obrab ni jednotlivych 18gledkem novych lama TURN jsou nejlepSi mo na

lamani t isek v ka dodennim pou iti. tidP, M, K, SaN. kontrola t isek také p i malych hloubkach zab ru a
posuvech, velmi dobré chovani p i lamani t isek také u
exotickych material p i siln sni eném sklonu ke tvorb

otep a nejlepsi kvality povrchu.

ap f L
ISO P lama pozitivni
Lama Fl 0’1_2’5 mm 0’07_0’25 mm/Ot
«dlouha ivotnost
eoptimalizovany lama prp 12,5 Q D @
. vs 10,0
nejlepsi mo nou kontrolu 8.0
tisek 6.0
. B 5,0
«tichy chod ; s lehce siln
& 22 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez
0,8
0,6
0,4
0,2
010,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 0,6 |08 1,0& O
f mm —
Lama M1 2P ! ISO P lama_ pozitivni
0,25-35 mm 0,12-0,4 mmlot P
dlouhd ivotnost
eoptimalizovany lama 125 O D @
. . 10,0
proti tvorb h ebenovych 8.0
trhlin 6.0
. L o 5,0
euniverzalni pou iti ; ‘3‘8 lehce siln
& 29 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez
0,8
0,6
0,4
0,2
010,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 0,6 |08 1,0& o
f mm —
Lama XM1 20 f ISO P lama pozitivni
1,0-4,0 mm 0,2-0,4 mm/ot P
«dlouha ivotnost
soptimalizovany lama 125 O D @
. , 10,0
proti tvorb h ebenovych 8,0
trhlin 6.0
. 7 ’ e 510
euniverzalni pou iti i gg lehce siln
82 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez
0,8
0,6
0,4
0,2
010,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 0,6 |08 1‘0& .
f mm —
Lama SWF 2 f ISO P lama pozitivni/negativni
0,5-4,0 mm 0,1-0,7 mm/ot P 9
*nejvyssi kvalita povrchu
*p i stejné hodnot Ra 12,5 Q D @
. .z . 10,0
mo ny dvojnasobny 8.0
posuv 6.0
| L 5,0
emkké ezani é a0 lehce siln
«také pro nerezové &2 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
materialy 10 ez ez
0,8
0,6
0,4
0,2
010,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 0,6 |08 1‘0& .
f mm —

I $4



ap f ISO P lama pozitivni
0,1-1,65 mm 0,05-0,2 mm/ot ISO M lama pozitivni

Lama FF7 prove de ni CERMET

«dlouhd ivotnost
eoptimalizovany lama 125 Q D @
proti tvorb h ebenovyc 100

trhlin 60
L . 20 .
*pro nejlepsi kvalitu E lehce siln
povrchu g 20 nep eruSeny ez p erusSeny p eruseny
1,0 ez ez

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1,0*
f mm —

ap f
0,05-1,35 mm 0,02-0,14 mm/ot

Lama FF7 prove de niprolINOX ISO M lama pozitivni

especialni lama pro
chrom-niklové oceli a 125
obrab ni titanu 10,0

*,0stry* lama 6.0

«tichy chod € 40 lehce siln

. . E . - .
eextrémn dobra kontrola & 20 nep eruseny ez p eruseny p eruSeny
tisek 10 ez ez

010,02 004 008 01 012 0,16 02 025 04 05 06 (08 1,0&
f mm — —

ap f
0,2-2,5 mm 0,07-0,25 mm/ot

Lama F2 ISO M lama pozitivni

«dlouha ivotnost
eoptimalizovany lama 125 O D @
pro nejlepsi mo nou kon- 100

trolu t isek v nerezovych 6.0

ocelich £ 40 .
30 lehce siln

(v £ o - -
+tichy chod & 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1,0&

f mm — —

ap f
0,3-3,0 mm 0,1-0,25 mm/ot

ISO M lama pozitivni

Lama M2

+dlouh& ivotnost
eoptimalizovany lama 125 O D @
proti tvorb h ebenovycl 100

trhlin 6.0
. - . 20 .
suniverzalni pou iti E lehce siln

& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

01002 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 10 (@ (o) (o)
f mm

ap f
0,5-3,0 mm 0,2-0,4 mm/ot

edlouh& ivotnost
soptimalizovany lama 125 O D @
proti tvorb h ebenovyc 100

\ 8,0
trhlin gg
. e . £ 40 .
euniverzalni pou iti 5 lehce siln
20 - - o
&2 nep eruseny ez p eruseny p eruseny

1,0 ez ez
08
0,6
0,4
0,2
010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0‘2 O O
f mm

Lama M3

$4




ap f T
Lama NF4 0.1-4.5 mm 0.1-0.5 mmot ISO N lama pozitivni
elama pro obrab ni
hliniku 125
10,0

*vhodny také pro plasty g 8.0
barevné kovy gg
-vysoky uhel ela g gg lehce siln
+do hloubky zab ru 0,4 & fg nep eruseny ez p eruseny p eruseny
mm vhodny také pro 10 ez ez
austenitické oceli P
04
0,2
010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0 & . .
f mm
P ehled lama negativnich TURN
Nové lama e z programu pro negativni P izp sobend Uprava eznych hran a vyvinuté oSet 8fisledkem je u itek pro zékaznika orientovany na
vym nitelné b itové desti ky (0 °) povrchu d laji geometrii jeSt efektivn jSi a ez tiSSi. ektivitu, bezpe nost procesu a obrab ny objem. Pro

se vyzna uje v ka dodennim pou iti a také v sériovénegativni geometrie bylo elegantn vy eSeno jemné a

Nov vypo itané, pro individualni pou iti vyvinuté lanmgob prodlou enou ivotnosti a ni Sim zati enim stmejjemn jSi dokon ovani, st edni opracovani a lehké

e byly p izp sobeny pot ebdm u ivatel . V pop edi j. Do vyvoje lama byly zahrnuty nejnov jSi poznatkyubovani.

p itom bylo zaru eni optimalizovaného chovani p i z vyvoje a moderni strategie obrab ni jednotlivych I8gsledkem novych lama TURN jsou nejlepsi mo na

lamani t isek v ka dodennim pou iti. tidP, M, K, SaN. kontrola t isek také p i malych hloubkach zab ru a
posuvech, velmi dobré chovani p i lamani t isek také u
exotickych material pi siln sni eném sklonu ke tvorb
otep a nejlepsi kvality povrchu.

Lama FF7 deni CERMET ap f ISOPI tivni
, proveaeni 0’1_2,0 mm 0,05—0,2 mm/ot ama negatvni

edlouhd ivotnost

eoptimalizovany lama 125
. . 10,0
proti tvorb h ebenovych 8.0
trhlin 6.0
5,0

i i i £ 40 q
pro nejlepsi kvalitu b lehce siln
povrchu & 20 nep eruseny ez p eruseny p erudeny
10 ez ez

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1,0‘
f mm

ap f I
Lama F1 0.25-2.4 mm 0,08-0.24 mmyot ISO P lama negativni
edlouh& ivotnost
eoptimalizovany lama prp 125 Q D @
10,0

nejlepsi mo nou kontrolu 8.0
tisek 6.0
5,0
otichv £ 4,0 q
tichy chod c 30 lehce siln
20 S - R
&7 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez
0.8
0,6
0.4
0,2
010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1,0.2 .

f mm

I $4



ap f
0,25-5 mm 0,15-0,4 mm/ot

Lama M1 ISO P lama ne g ativn

«dlouha ivotnost

eoptimalizovany lama 125
proti tvorb h ebenovycl 80
trhlin 6.0

euniverzalni pou it g 40 lehce siln

& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez

O
O
¢

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0* O
f mm

ap f
0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/ot

Lama R1 ISO P lama ne g ativn

eoptimalizovany lama
proti tvorb h ebenovych 125 @
trhlin 10,0

+zlepSena stabilita eznych 6,0

hran proti 0 inku vrubu a £ 40 leh il
narazu 30 ehee St

. i & 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
-stablllzovfame 1o ez ez
dosedaci plochy 08

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0.2 O O
f mm

ap f
0,5-7,5 mm 0,2-0,7 mm/ot

Lama SR1 ISO P lama ne g ativn

eoptimalizovany lama
proti tvorb h ebenovych 125
trhlin 10,0

+zlepSena stabilita ezny!

hran proti U inku vrubu a £ 4,0 leh i
narazu g 30 ence st

& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

=
o
=)

010,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 10 @ () (@)
f mm

ap f
0,8-7,0 mm 0,3-0,6 mm/ot

Lama HR1

ISO P lama ne g ativn

ejednostranny lama
emaximalni bezpe nost 125 O D 6:9
obrab ni 100

elama prot ké ezy 50

ezvySena sila ezu, teplota 3.0 lehce siln
a sklon ke chv ni & 20 nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez

01002 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 10 @R () ()
f mm

ap f
2,5-13 mm 0,4-1,3 mm/ot

Lama HR2

ISO P lama ne g ativn

ejednostranny lama
emaximalni bezpe nost 125 Q D @
obrab ni 100

elama prot ké ezy 50

ezvySena sila ezu, teplota 30 lehce siln
a sklon ke chv ni & 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez

01002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 10 (@ () ()
f mm

$4



ap f )
Lama HR3 2.0-13 mm 0.5-1.5 mmot ISOPlama ne g ativn

ejednostranny lama

emaximalni bezpe nost 125
obrab ni 80

elama prot ké ezy 50

+zvySena sila ezu, teplota 30 lehce siln
a sklon ke chv ni & 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez

01002 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 ¥ () ()
f mm

ap f .
Lama HR4 25-12 mm 0.2-1.3 mmot ISO P lama ne g ativn

sjednostranny lama
emaximalni bezpe nost 125

obrab ni 8.0
elama prot ké ezy 50

esni ena sila ezu, teplotg £ 30 lehce siln
a sklon ke chv ni & 20 nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
1.0 ez ez

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1,0 . . .
f mm

ap f .
Lama HRX 2.0-7.0 mm 0.2-0.7 mmiot ISO P lama ne g ativn

ejednostranny lama
emaximalni bezpe nost 125 @
obréb ni 100

ezvySena sila ezu, teplota 50

P £ 40 .
a sklon ke chv ni 20 lehce siln

& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0‘ . .
f mm

ap f .
Lama M1 0.6-6 mm 0.15-0.6 mmot ISO P lama ne g ativn

«dlouhd ivotnost

eoptimalizovany lama 12,5
proti tvorb h ebenovych 8.0
trhlin 6,0

€::§I

. o . £ a0 .
suniverzalni pou it Y lehce siln

& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez

01002 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 10 (D () ()
f mm

ap f
0,5-4,0 mm 0,1-0,7 mm/ot

Lama SW F

ISO P lama pozitivni/n e g ativni

*nejvyssi kvalita povrchu

*p i stejné hodnot Ra 12,5
mo ny dvojnasobny 1;5
posuv g,g
. 4 azani £ 40 ;
m kké ezani £ 30 lehce siln
také pro nerezové & 22 nep eruseny ez p eruseny p eruseny

materialy 1,0 ez ez
0.8
0,6
04
0,2
010,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 05 0,6 |08 1.0.2 .
f mm —




ap f ISO P lama ne g ativn
0,5-4,8 mm 0,2-0,6 mm/ot ISO M lama ne g ativni|

Lama SR a SL

stichy chod
*,0stré“ ezné hrany 125 Q D @
10,0

euniverzalni pou iti 8.0

eetablovany lama 5,0

3.0 lehce siln

& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0& .
f mm —

ap f
0,2-2,5 mm 0,07-0,25 mm/ot

Lama XF 2 ISO M lama ne g ativni

«dlouha ivotnost

eoptimalizovany lama 125 O D @
proti tvorb h ebenovyct 100
trhlin 6,0

+pro nejlepsi kvalitu €40 lehce siln

g « “« “«
povrchu & 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 0,6 (08 1,0&
f mm — —

ap f
0,5-4,0 mm 0,25-0,5 mm/ot

Lama MM2

ISO M lama ne g ativni|

especialn vyvinuty pro
malé ezné sily 125 O D @
-optimalizovany lama 100

proti tvorb otep 6.0

*pro nejlepsi kvalitu £ 40 lehce siln

5 o ‘o ‘o
povrchu & 20 nep eruseny ez peruseny p eruseny
10 ez ez

0:10,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 05 06 |08 1,0& ‘
f mm —

ap f
0,5-6,0 mm 0,25-0,5 mm/ot

Lama RM2

ISO M lama ne g ativni|

especialn vyvinuty pro
malé ezné sily 125 O D @
-optimalizovany lama 100

proti tvorb otep 6.0

+pro nejlepsi kvalitu E 40 lehce siln
povrchu g 20 nep eruSeny ez p eruseny p eruseny

epro lehké a st edni 10 ez ez
hrubovéani 06

01002 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 10 (@ [ )
f mm —

ap f \
0,5-5,0 mm 0,2-0,5 mm/ot

Lama M3

edlouh& ivotnost
eoptimalizovany lama 125 O D @
proti tvorb h ebenovyc 109

\ 8,0
trhlin 6.0
5,0
- e . £ 40 .
univerzalni pou iti 5 lehce siln
20 - - o
&2 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez
08
0,6
0,4
0,2
010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0‘2 . O
f mm

$4



ap f ‘
0,5-7,5 mm 0,2-0,6 mm/ot

dlouhé& ivotnost
soptimalizovany lama 12,5 O D @
proti tvorb h ebenovyc 100

trhlin 6.0
*lehké a st edni hrubovani 20 lehce siln

&20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez

Lama SR3

m
w s
(=]

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0.2 . o
f mm

ap f ‘
0,5-7,5 mm 0,2-0,5 mm/ot

eproti tvorb h ebenovych
trhlin a teplotnim vliv m 125 O D @
suniverzalni pou iti 100

£ 30 lehce siln
& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

Lama K

010,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 |08 1,0& . .
f mm

ap f |
0,25-3, 0 mm 0,08-0,3 mm/ ot

especialn pro chrom-n ik:
lové oceli 125 O D @
«tichy chod 109

e, Ostreé

Lama SM5

ezné hrany 50

£ 30 lehce siln

& 20 nep eruseny ez p eruseny p eruseny
10 ez ez

01002 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 1,0‘

f mm m— m—

ap f |
1, 0-5,0 mm 0,1-0, 5 mm/ot

especialn pro chrom-n ik:
lové oceli 125 O D @
«tichy chod 100

«,0stré" ezné hrany 50
epro stedni a hrubé 30 lehce siln

t iskové obrab ni & 20 nep eruSeny ez p eruseny p eruseny
1,0 ez ez

Lama SR5

01002 0,04 008 01 012 016 02 025 04 05 06 (08 10 @@ () (@)
f mm

1 s+



ISO vym nitelné b itové desti ky CCGT brousené TURN

» 80° koso tvercové, pozitivni 7°, po obvodu brousené

* jednostranna desti

ka

» vhodné pro hlinik, plasty a barevné kovy
* SWI16NT bez povlaku

» povlak SP16NT, vhodny i pro obrab ni INQ(&ustenitické, zakalené) na isto
* u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p i Vc max. 140 m/min
e SP16NT u titanu Rm 440 Vc 60-120 m/min

e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany

» Doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm, jestli gydojde ke zm n

radiusu, museji se p izp sobit hodnoty ezu o)
Lav]
Lama tisek NF4 s
. 3] o I o *40 41 /5 48 5
dokon ovanist edni hrubovapi < = ; [mar] Objednaci islo ¥20
o o o 0[OB@F gl *4/0 " INOX Vc =50 - 140
CCGT 060201-NF4 (] 48 ALY — ) XG) Ve = 120 - 200 Ve = 14
[ ] 48 N® 3666010216
CCGT 060202-N4 - *40
( 41 15 36660110417 NS \/c = 100 - 3000 Ve = 1d
VOIJWFS[EMOO wzVvigJuo ° 48 n% [EBEGUT 0316 mat
i CCGT 060204-\F4 - Vc =18 - 45 Ve = 18§
%%—l ( 41 18 [E666UI0517 1
( 48 N [EE6E6eUI0616 Ve = [m/min] f=0,1-05
CCGT 09T302-4F4 — - = [mm/y] A= 01-45
{ 41 18 [3666UI0717 ap = [mm p=9 ,
12,5
[ ] 48 N® 3666010816 100
CCGT 09T304-INF4 _) 80
o 41 16 3666010917 80
( 48 Jak) 1015 g 40
CCGT 09T308-INF4 _) £ g'g
( 41 19 3666011117 &15
1,0
[ 48 N9 3566011216 038
CCGT 120404-NiF4 — = 06
( 41 15 [36660UT1317 04
CCGT 120408-NF4 d 48 U 14] € 0IlO.DZ 0,04 008 01 0412 0,16 02 0,25 04 051,06
[ 41 15 1517 f mm
3135
Vym nitelné b itové desti ky CCMT - CCGT TURN dle ISO
» 80° koso tvercové, pozitivni 7°
« jednostranna desti ka
» Lama tisek FF7 provedeni korozivzdorna ocel SP20MT u titanu tvrdost Rm 400, Vc a 140 m/min
* CCGT po obvodu brousené
» minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
» maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany o
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
g
Lama tisek FF7 provedeni Cermet s
. 3] o o *40 45 65
dokon ovanist edni hrubovapi < ; == Objednaci islo x40
. - - O[OB@F 4.0 " Ocel Vc =160 - 270
CCMT 060204-Fw 45 56 10140 *Il\‘llOOX Ve = 130 - 240
CCMT 09T304-Fwr 45 56G 36660310240
Vc =220 - 350
IFKKFNODK|YO EPLPO@PWEOO Ve = [minin] f=0,05-0,2
i f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,1-1,65
12,5
10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15

Pokra ovani na nasledujici §

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,068

tran >>>

f mm
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Lama tisek F1

o 3] T *40 4% | 15 4% 15 4%
dokon ovanistedni  hrubovani < [==] Objednaci islo € x40
o o - O[OB@F 40 f9ll \/c = 180 1400 Vc =100 -240 | Vc =90
CCMT 060202-F® 4% | 161125 *40 _ i
o s 112 Cemoots INOX Vc=70-[200 Vc 3 55-180
CCMT 060204-F - Ve =140 {520 Ve =120 - 250
[) 4% | 16 36660410325 c= €3
%P LPO @EBEWT99F302-F® 4% | 16 [36660410425 \§C_=[rm/ i]n] f=0,07-0,25
i [ ] 4% | 16 [36GLUAI051: ap = [mm ap=0,1-25
CCMT 09T304-F% ° 125
® 4% 16 36660410625 10,0
° 4% | 16 [3EEEDA0715 50
50
CCMT 09T308-F® 4% | 16 [36GGUAI0825 £ 40
° 4% | 16 3566040915 520
CCMT 120404-F® 4% | 16 [3EEE0AI1015 08
3135 o
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
om
D
law]
Lama tisek F2 o S
' ) 3 ° o *40 41 .5
dokon ovénist edni  hrubovapi < ; & Objednaci islo
° o _ 0[OB@F **4 ) - Vc =60 - 250
CCMT 060202-FD 41 | 1® 21 *40 Ve = 60 - 250
N INOX
- [ 200000 3
CCMT 060204-FD 41 19 [366605022 Ve = [minhin] f=007-025
CCMT 09T302-FD 41 19 [366BU50321 af =_[’[“mmn’] 1 ap=072-25
%P LP O @|B¥F 09304 FD 41 |19 [366EUM0421 — ==
) CCMT 09T308-FD 41 |19 [36EE0H0521 50
50
£ 30
3135 #13
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
o)
. law]
Lama tisek FF7 provedeni korozivzdorna ocel o s
' ) 3 ° o *40 41 .5
dokon ovanist edni  hrubovani < ; (=] objednaci islo € “40
o - - O[OB@F 4 () - INOX Ve = 60 - 200
CCGT 060200-FF7 o} 41 19 10120 Ve = 120 - 220
CCGT 060201-FF7 e} 41 19 [3666020220
CCGT 09T300-FF7 o} 41 19 [3BBEUA0320 Ve = 100 - 600
/FKKFNODKYCGFRIFHEPH ' EOD 41 19 [366EUA0420
i ! Ve =20 - 50
: >~ Ve = [m/min] f=0,02-0,14
f=[mm/y] _
ap = [mm ap = 0,05-1,35
3135 100
8,0
6,0
5,0
E 30
€ 20
& 15

0,02 0,04 0,08 01 0412 0,16 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM




Lama tisek M1

3

*40 4% 15 4% 15

dokon ovénist.edm’ hrubovapi g g [=x] Objednaci islo x40
- . o 0[OB@F (il *4 JSSll \/c = 180 1400 Vc =100 - 240
hd 4% Eol=—l5 40 Vc=70-[210 Ve =
CCMT 060204-\1@ 4$ | 16 3566060225 INOX
o 4% 1% 36660610335 Vc=1404{520 Vc=120- 250
TUhFEOO [PQSBDPWE@L 4% 16 36660610415 vV = [m/nfin] £=0,12-0,4
12 CCMT 060208-N+ ’ = [mmi] B
— [ 4% | 16 36660610525 ap = [mm ap=0,25-35
° 4% | 165 [3EEGUBI0615 100
CCMT 09T304-Me 4% | 16 3oBEETBI0725 &0
5,0
° 4% | 1G 35660610835 40
d 4$ | 16 (3666060915 520
CCMT 09T308-e@ 43 |16 1025 o8
° 43 |16 1135 04
0,2
CCMT 120404-® 4% 16 [350000] 1229 0,1002 0,04 008 01 012 0,16 0,2 025 04 051,08
CCMT 120408-M@ 4% |16 1325 f mm
CCMT 120412-M@ 4% |16 1425
3135
m
)
Lav]
Lama tisek M2 s
' : 3 o @ *40 41 b 41 .5
dokon ovanist edni  hrubovani < = ; == Objednaci islo
- o o 0[OB@F (il *4 - Ve = 80 - 250 Ve = 9(
CCMT 060204-M@ 41 Lo — P *40 Ve = 40 - 250 Ve = 54
INOX - -y
CCMT 060208-M@ 41 19 [36660710225.
5 ERRET) _832 ve - [m//?i]n] f=0,12-0,3
| 20000 /] T =[mm
s i 1Y - ap = [mm ap=0,25-35
'II'ZQU hFEOO E%&% S% _@ C 41 19 366607104272 %g
e O 41 19 35660710521 ’
CCMT 09T308-M2 - e
[¢) 41 19 [366E6U7062 50
4,0
CCMT 120404-M@ 41 19 [3BEEU7N072% E 30
CCMT 120408-M@ 41 19 [3666071082" F1s
CCMT 120412-M@ 41 19 [3666071092% o
3135 P
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 04 0,51,0,6
f mm
m
)
law]
Lama tisek M3 s
' . 3 o *40 4 .5
dokon ovanist edni hrubovani Sr 2 ; j==] Objednaci islo x40 $
- ° o 0[OB@F il *4 - ocel Vc = 150 - 340
CCMT 060204-M® 4% 16 10130 Ve = 150 - 550
CCMT 09T304-M3 4% 16 [36BEUSI0230 .
Ve = [minfin] f=02-04
CCMT 09T308-M3 4% 16 [3666U8]0330 f= [mm/{] ap=05-30
N = - = ap =[mm — Uyl T 9,
VOJWF S [E&CP 1¥8408-pmdY O 4% 16 [366608]0439 "ug
12° !
}Sﬂ‘r—/\ 50
6,0
5,0
4,0
i 3,0
3135 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 025 04 051,06
f mm
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Vym nitelné b itové desti ky CCMX TURN dle ISO

* 80° koso tvercové, pozitivni 7°

« jednostranna desti ka

* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
« specialni geometrie s hladicim efektem pro dokon ovani p i pou iti Ghlu nastaveni 93°

 p i dvojnasobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti ky s obvyklymi geometriemi
e pipouiti SWF m e dojit k deformacim pro lu, kdy jsou soustru eny dlouhé ku ely a velké koule
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

lama t isek SWF, pozitivni

,WBMJUB

o 8] o T *40 4$ 15 41 .5
dokon ovanistedni hrubovani < [mar] Objednaci islo € x40
[ - - 0O[OB@F **4.0 Ocel Vc =100 - 240 Vc =90 - 200
4% 16 [———T125 *40 - -
CCMX 09T304-5WH - INOX Ve =70-210 Ve = 55 - 200
O 41 19 56670810135
208 _\‘.A”_ 4 $ 1% 0225 Vc =130 - 250
%P LP O @FWESG8FY 41 |18 [3E67U810235 Vo< [ f=0,05-0,4
=|mm
ap = [mm ap=0,3-3,0
12,5
10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0’10.02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky dle ISO CNGP - CNMA TURN
« 80° koso tvercové, negativni 0°
» oboustranné provedeni desti ky
e Lama tisek XF2 pro extrémni niSing
e druh SP20MT v titanu Vc max. 140 m/mi. p i Rm 440
e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r* o
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
Lav)
Lama tisek XF2 specialn pro korozivzdornou ocel - s
. 3 o «Q *40 41 .5
dokon ovanist edni hrubovapi < ; [mar] Objednaci islo € x40
[ - - 0O[OB@F **4.0 - INOX Vc =60 - 200
CNGP 120402-XF2 (e} 41 1» 17120 Ve = 120 - 220
CNGP 120404-XF2 (e} 41 19 38660910220
CNGP 120408-XF2 o 41 19 36660910320 Vc =100 - 600
/FKKFNODKRGGE2bAES V' EOD 41 |10 [36EBUI0420

ap=02-25

| Ve = 20 - 50
i Ve = [m/wgin] f=0,08-0,25
f=[mm/y]

3135 10,0

0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 051,08 08 10
f mm
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Lama tisek K hladky

,2WBMJUB

I o 3 e o *40 4% )5
dokon ovanist edni  hrubovapi < [==] Objednaci islo x40
_ o ° 0O[OB@F * 4|0 Ocel Vc = 150 - 340
CNMA 120408-KO 4% 16 130 Ve = 150 - 550
Ve = [m/min] f=0,2-0,5
f=[mm/y] _ 75
)SVCPWEQO TUhFEOO ap = [mm ap=0,5-7,
PQSBDPWEOO e
60
50
E 30
E&z.o
15
3135 0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky CNMG TURN dle ISO
* 80° koso tvercové, negativni 0°
 oboustranné provedeni desti ky
e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany
* Doporu ené ezné podminky plati pro radius Spi ky r = 0,4mm, u CNMG 16...
pro radius Spi ky r = 0,8 mm, u CNMG 19.... pro radius Spiky r = g2 mm
D
) Lav)
Lama tisek FF7, negativni, provedeni Cermet s
L. 3] N - @ 45 65
dokon ovanist edni hrubovapi < B ; [mar] Objednaci islo
° o . 0[OB@F (il *4 - Vc =160 - 270
CNMG 120404-Fm®7| 45 686G 10140 moox Ve = 130 - 240
CNMG 120408-F®7| 45 656 35661210240
Vc =220 - 350
%PLPO@PWEOO TUhFEOO Ve = [minin] f=005-02
PQSBDPWEOO = [mm/)] ' ’
° ap = [mm ap=01-20
%W 2
i 10,0
8,0
6,0
5,0
3135 g 40
3,0
€ 20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0'10.02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
D
tav)
Lama tisek F1 negativni s
oo o 3] @ x40 4$ 15 4% 15
dokon ovanistedni hrubovapi < ; == Objednaci islo x40
U o - O[OB@F **4 - Ocel Vc =180 - 400 Vc =100 - 240
CNMG 090304-F® 4% 16 0015 *40 Ve =
INOX c=70-210
CNMG 120404 ? 48 U (B I
® 4% 16 36670210225 Vc =140 - 520 Vc =120 - 250
%PLPO@PWEOO ° 4% | 16 3667040315 Ve = [m/min] f=0,07-0,25
CNMG 120408-F% . f= [mm/] i
F{:‘Q/ () 4% | 16 [3EE7UA0425 ap = [mm ap=025-25
100
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€ 20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
Pokra ovani na nasledujici stran >>> f mm
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Lama tisek M1 negativni

' 3 ™ - T *40 43 | 15 4$ 15 4%
dokon ovanist edni hrubovani <+ = [==] Objednaci islo € £40
o . o 0[OB @ F gl *4(0 ISVl \/c =180 1400 Vc =100 -240| Vc =90
[ ] 4% 1607115 *40 _ _
CNMG 120404-Mt INOX Vc=70-210 Vc355-200
[ ) 43 16 36661310225
Y 4% 16 36661310315 Vc =140 {520 Vc =130- 250
TUhFEOO \BQVEB1BRYS @ C 4% | 16 [3666I310425 \§C_=[rm/ i]n] f=0,15-04
i L 4% 16 36661310535 ap = [mm ap=0,25-5,0
° 4% | 16 [3EEGIZ0615 100
CNMG 120412-M@ 4$ | 16 [3FEEELI0725 60
50
[ ] 43 16 36661310835 g0
3135 E&ig
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
om f mm
2
. Lav]
Lama tisek MM2 negativni - s
' . 3 o IS o *40 41 .5
dokon ovénist edni  hrubovapi < B ; & Objednaci islo
- . o 0[OB@F (il *4|0 - Vc =60 - 250
CNMG 090304-MM2 41 1 0021 *40 Ve = 4
INOX c=40-250
- D ¢
CNMG 120408-MM2 41 19 3666150121 Ve = i f=025.05
F= [mmi] =0,5-4,0
YSVCPWEQO TUhFEOO ap = [mm ap=9>-4,
PQSBDPWEOO S
#_ 50
i 5,0
E 350
E&z,o
15
3135 7
0,8
0,6
0,4
0,2
m 0,1
=) 0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
- f mm
Lama tisek SM5, negativni, specialni pro ISO-S o s
! . 3 o o *40 41 45 41 45
dokon ovanist edni  hrubovani < ; [mar] Objednaci islo € x40
e o - 0[oB @ F (Rl =40 - 91 Ve=60-230 Ve = 5Q - 220
CNMG 120404-5M5 41 go==—gCe Vc=30-120 Vc =30-120
41 16 36661110131 i
1 e _0335 Ve [m/;?i]n] f=0,08-03
(3666 L1 2 =[mm
12 -Sht - = ap=0,25-3,0
%PLPO@P V\FIJ—EIM% Oé’;(@ 'EOD 41 4% [ZG6EGII0231 aplzgmm P
PQSBDPWEOO 10,0
60
; 5,0
& il E %o
€20
3135 F1e
0:8
0,6
0,4
0,2
m 0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0
3 f mm
Lama tisek SR5 negativni, specialni pro hrubovani ISO-S s
' . 3 o I: o *40 41 45
dokon ovanist edni hrubovani <+ = ; j==] Objednaci islo € x40
- o . 0[OB @ F il *4|0 - INOX Vc =80 - 200
- g
CNMG 120408-5RS5 41 46 1140 Ve = 60 - 160
CNMG 120412-5SRS5 41 1% 3B61610240 E
Ve = [m/min] f=0,1-0,5
R CNMG 160612-SR5 41 4% Be67161054C f = [mm/y] -10-50
YSVCPWEQO TURFEOO ap = [mm ap=19-5
PQSBDPWEOO e
: 60
i 5,0
E 30
E&z,o
15
3135 7
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
fm
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Lama tisek M3 negativni, ISO K

I fe 3 A" [« O *40 4$ ’ 5
dokon ovanistedni hrubovapi < B == Objednaci islo x40
- . o 0[OB @ F gl *4(0 Ocel Vc =150 - 340
CNMG 120408-M3 4% 16 130 Ve = 150 - 550
CNMG 120412-M3 4% 6 36661710230 -
16 (566617 Ve = [m/min] f=0,2-0,5
f=[mm/y] ~05-50
YSVCPWEQO TUhFEOO ap =[mm ap=0,5-5,
PQSBDPWEOO 100
‘[Z‘égfi/ g:g
50
E 30
E&Z,O
15
3135 0
0,8
0,6
0,4
0 01
) ' 0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
- f mm
Lama tisek R1 negativni s
oo 3] o B @ x40 4% | 15 4% 15 4%
dokon ovanist edni hrubovai < B ; j==] Objednaci islo x40
- o ° 0[OB@ F gull *4(0 " Sl \/c =180 1400 Vc=5100-240| Vc=90
CNMG 120408- ! 4% e *Il\‘llOOX Vc=70-/210 Vc355-200
[ 4% 16 36661310224
[ 4% 1% 021.;) Vc =1404520 Vc5120-250
)SVCPWERMG 120412-Re 4% | 16 36661810325 \?:—:[r1[1nr1r</ i]n] f=0,2-05
.@/ ° 4$ | 16 [3666IHI0235 ap=[mm ap=05-6,0 a
e ¢
8,0
||
5,0
3135 £ 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
o 02
0,
o} 10,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0
L, ] f mm
Lama tisek RM2 negativni s
I 3,, o K= @ *40 41 .5
dokon ovanist edni hrubovapi < = ; =] Objednaci islo
- o ° 0[OB@F (il *4|0 - Vc =80 - 250
CNMG 120408-R®12 41 1 10121 *”\zlloox Ve = 40 - 250
CNMG 120412-RM2 41 19 [3666T60221 -
Ve = [m/min] f=0,2-0,5
_ |CNMG 160612-R®I2 41 19 36661610421 = [mm/y] —05-60
YSVCPWEQO TURFEOO ap = [mm ap=9>-5,
PQSBDPWEOO S
é 60
5,0
£ 5o
2,0
3135 ig
0,8
0,6
0,4
m oa
) ' 0,02 0,04 0,08 01 012 0,16 02 025 04 051,06 08 1,0
- f mm
Lama tisek SR1 negativni s
PR o @ x40 4$ 15 4% 15
dokon ovanistedni hrubovani < ; == Objednaci islo x40
- o ° 0[OB@F g *4|0 " Ocel Vc =100 - 240 Vc =90 - 200
CNMG 160608-5@1 4% 16 0335 *”\zltoox Ve =70 - 210 Ve = 58 - 200
(] 4% 16 36662010525
CNMG 160612-5R4 Ve = 120 - 250
) 4% 16 36662010635 c= R
)SVCPWEOO TUhFEM’Z 4% 16 36662010625 Ve = [m/min] f=0,2-0,7
P QS B D P WNM®S360616-5R1 f=[mm/y] -
[ ] 4% 16 [E66RZ010735 ap = [mm ap=05-75
(] 4% 16 36662010825 1o
7&%‘(/ CNMG 190612-5R1 50
[ ) 4% 16 36662010935 6.0
50
(] 4% 16 36662011125 40
CNMG 190616-5R1 = 20
o 4% 16 36662011235 @ig
3135 ég
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0

Pokra ovani na nasledujici g
&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBRMT DPN

tran >>> f mm

$FOZ VWFE



Lama tisek SR3 negativni, pro ISO K

. 3 N _ T *40 4% 5
dokon ovanistedni  hrubovani = & Objednaci fislo € x40
- o e o[oB@F (kM * 40 ocel Ve = 150 - 340
CNMG 120408-583 4$ |18 1130 Ve = 150 - 550
CNMG 120412-583 4% | 18 [3666IZ0230 :
Ve = [m/min] f=0,2-0,6
CNMG 160608-583 4% | 16 [3EGGIAI0330 f= mm/{)] ap=05-75
N = = ap =[mm =Yo7,
)SVCPW E J@NMJ 14061 E 653 4% |16 [3BGEEIZ0430 ool
PQSBDP :
Q A o0612-5a3 4% |16 [SGGGIZ053C 50
50
E 30
E&Z,O
15
3135 1e
0,8
0,6
0,4
0,2
0v:lO,OZ 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm

Vym nitelné b itové desti ky CNMM TURN dle ISO

« 80° koso tvercové, negativni 0°

« jednostranna desti ka

e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany

« Doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,8 mm

m
o]
. Lav)
Lama tisek HR1 s
e 3] N _ O] o _ N *40] 4$| 15 [4$ L5 49 15
lokon ovanist edni  hrubovani :r :r ;, [mar] Objednaci islo € x40 Ve = 180/c = 100/c =90 Ve = 60 -
- o . O[OB@F 40 oYM - 400| -240| 200 | 250
[ ] 4% 16107115 *40 Vc=70 Vc =55 Vc =40 -
; INOX 210 200 250
) 4% 16 [366703]022
CNMM 120408-HR1 > Vc = 140v/c = 120
[J 4% 16 [3867031033% -520| -250
)SVCPWEOO o) 41 | 19 [3H67U30121 Ve = 20 - 80
i/: o 4% 16 36670310415 \écz[[m//?]n] f=03-06
[ ) 4% 16 667031052 =[mm _
CNMM 120412-HR% > ap = [mm ap=0,8-7,0
[ J 4% 16 36670310635 125
o 41 |19 36670310221 50
6,0
3135 50
E 30
€ 20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
m f mm
D
. m
Lama tisek HR2 negativni do 16 mm - s
: _ 3 N _ m *40 4% 15 4% 15 4%
dokon ovénist edni  hrubovani < B ; & Objednaci islo € *40
- o e 0[0B@F fidll *4/0 - ISl \/c = 180 1400 Vc =100 - 240 | Vc = 90
° 4$ | 16C—1215 “40 Ve=70-P10 Ve 55 - 200
CNMM 120412-H®&2 4% 16 3666191052
[ 4% 1% 063.‘) Vc =1404520 Vc5120-250
)SVCPWEOO o 4% 16 366619082 Ve = [m/min] f=0,3-0,7
CNMM 120416-HR2 > f= [mmil] B
() 4% 16 3666190935 ap = [mm ap=15-8,0
° 4% | 16 [3EE6IY1315 100
CNMM 160612-H&2 4% 16 36661911425 2:8
50
[ J 4% 16 1535 £ 40
3135 E&ig
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 0,16 02 025 04 05 06/ 08 10 1,
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Lama tisek HR2 negativni od 19 mm

. 3 o I *40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni  hrubovani <+ = [ax] Objednaci islo x40
- - . 0[OB@F (Ml *4|0 Ocel Vc = 180 - 400 Ve = 100 - 240
[ ] 4% 16 [———1T115 *40 _
CNMM 190612-HR2 INOX Vc =70 - 210
() 4% 16 36662110225
CNMM 190616-H®&2 4% | 16 (3666210525 Ve =140 - 520 Ve =120 - 250
) SV CPWERQWM 250924-H&2 4% | 55 FEEEZIN125 \§C_=[m/ i]n] f=04-11
ap_: [mm ap=1,2-13,0
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0‘10,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 0,2 025 04 05106/ 08 1,0
f mm
m
o]
Lav]
Lama tisek HR3 negativni od 19 mm s
' . 3 o *40 4 15
dokon ovanistedni  hrubovani g g ; == Objednaci islo *40 $
- - . o[oB@F (Kl *4l0 - Ocel Ve = 100 - 240
CNMM 190616-H®3 4% 16 0125 moox Ve =70 - 210
CNMM 190624-H&3 4% 16 36662210225
CNMM 250924-H®3 4% | 55 [36662210325 Ve =120 - 250
)SV CPWER¥MM 250932-He2 4% 55 36662710425 \§C_=[m/ i]n] f=05-15
ap_: [mm ap=2,0-13,0

X

3135

12,5
10,0

0,02 0,04 0,08 01 0112 0,16 02 0,25 04 05 06
f mm
Vym nitelné b itové desti ky CNMX TURN dle ISO
» 80° koso tvercové, negativni 0°
« jednostranna desti ka
« minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
« specialni geometrie s hladicim efektem pro dokon ovani p i pou iti Ghlu nastaveni 93°
e pipouiti SWF m e dojit k deformacim pro lu, kdy jsou soustru eny dlouhé ku ely a velké koule
 p i dvojnasobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti ky s obvyklymi geometriemi
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm 0
D
D
Lama tisek SWF negativni s
' - 3 o @ x40 4% 15
dokon ovénistedni  hrubovani < ; j==] Objednaci islo x40
° o - O[OB@F **4 0 - ocel Vc =180 - 400
CNMX 120404-5 W 4% | 1615 : Ve = 140 - 520
CNMX 120408-5WF 4% 16 (3667050215 Ve = ki T=01-06
f=[mm/y] _ 40
%PLPO@PWEOO ap = [mm ap=05-4,
100
8,0
6,0
50
E %o
€20
& 15

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBBMT DPN

3135

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,068

f mm

$FOZ VWFE

08 10 12

08 1,0



Vym nitelné b itové desti ky DCGT brouSené TURN dle ISO

« 55° koso tvercové, pozitivni 7°, po obvodu brousené

« jednostranna desti ka

» vhodné pro hlinik, plasty a barevné kovy

* SWI16NT bez povlaku

» povlak SP16NT, vhodny i pro obrab ni INQG&ustenitické,
zakalené) naisto

* u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p i Vc max. 140 m/min

e SP16NT u titanu Rm* 440 Vc 60-120 m/min

* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

» maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany

m
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm =)
g
Lama tisek NF4 - s
3 o B o *40 41 /5 48 /5
dokon ovénist edni hrubovani < = ; =] Objednaci islo €
- *40 -
o o o 0[OB@F (il *4|0 INOX Vc =50 - 140
DCGT 070201-NF4 ° 48 | M 116 Ve = 120 - 200 Ve = 140 - 200
(] 48 A% 36662310215
DCGT 070202-N4 . *40
( 41 19 36662310317 INUAERS  \/c = 100 - 3000 Ve = 100 - 2000
VOJWFS[EMOO WzVvaJyo PY 48 |19 [3EEZI0416 mat.
i DCGT 070204-NF4 5 Ve =18-120 Vc =18 - 45
(] 41 18 36662310517 |
t DCGT 070208-NIF4 ° 48 | NH [EFEEEZI0616 \ﬁ:[m}%”] f=0,1-05
° 48 |19 [3BEEZI071S ap = [mm ap=01-45
DCGT 11T302-INF4 - 125
([ ) 41 15 (36566230817 10,0
8,0
([ 48 n» 3666230919 6.0
DCGT 11T304-F4 LIBB0ZA0919 50
{ 41 19 36662311017 E39
E 20
[ ] 48 e 8662311119 &1
DCGT 11T308-INF4 — - 1o
(] 41 106 1217 0,8
0,6
3135 0.4
0,2
01
0,02 0,04 0,08 01 012 016 0,2 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky DCGT - DCMT TURN dle ISO
» 55° koso tvercové, pozitivni 7°
« jednostranna desti ka
» Lama tisek FF7 provedeni korozivzdorna ocel SP20MT u
titanu tvrdost Rm 400, Vc a 140 m/min
« DCGT po obvodu brousené
« minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
» maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany o
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm >
g
Lama tisek FF7 provedeni Cermet - s
. 3] o o *40 45 65
dokon ovanist edni hrubovapi < ; == Objednaci islo € x40
. - - O[OB@F 4.0 " Ocel Vc =160 - 270
DCMT 070204-F W 45 | 8610140 *l SOOX Ve =130 - 240
DCMT 11T304-Fwr 45 56 36662710240
Vc =220 - 350
IFKKFNODK|YO EPLPO@PWEOO Ve = [minin] f=0,05-0,2
. f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,1-1,65
12,5
10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
04
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Lama tisek F1

. 3 o *40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni hrubovani < [=x] Objednaci islo *40
[ o - O[OB@F **4.0 Ocel Vc =180 - 400 Ve =100 - 240
[ J 4% 16 10015 *40 _
DCMT 070202-F% - INOX Vc=70-21pD
o 4% 16 36662510125
20204 r_, 4% 16 36662510415 Vc =140 - 520 Vc =120 - 250
%P LPoO@PWE8E0 g 43 | 16 3666250225 Ve minfin f=0,07-0,25
=|mm
i [ ] 4% 16 3666250715 ap = [mm ap=05-25
DCMT 11T302-F% L0023 ) p12[5
[J 4% 16 36662510725 10,0
8,0
[ ] 4% 16 36662511015 6.0
DCMT 11T304-F% ’ 50
[ ) 4% 16 (36662511025 £ ‘3‘-8
DCMT 11T308-F® 4% | 16 3666291325 570
3135 P
06
0,4
0,2
OIlO.DZ 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
D
-
Lama tisek F2 s
.3 o o *40 41 .5
dokon ovanist edni hrubovapi < ; [mar] Objednaci islo
° o - 0O[OB@F **4 0 - Ve =60 - 250
DCMT 070202-F2 41 19 10125 *Il\zllOOX Ve = 40 - 250
DCMT 070204-FD 41 19 36662610225
[ REIGIRICELS) > Ve = [minfin] £=0,07 - 0,25
DCMT 11T302-FD 41 19 36662610325 = [mm/y] ap=02-25
< ra = = ap=|mm —Ue " <&,y
%PLPO@PWIERPL1TINbD E DO 41 |19 [366GZ60425 b-l
PQSBDP i - X
Q BEMT T1T308-FD 41 |19 [3666Z610525 00
| &0
E 3o
€20
3135 €15
08
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
D
. Lav]
Lama tisek FF7 provedeni korozivzdorna ocel s
' . 3 o o *40 41 .5
dokon ovénist edni hrubovani < ; & Objednaci islo *20
° - - 0O[OB@F *4 0 - INOX Vc =60 - 200
DCGT 070200-FF7 (@] 41 19 10120 Ve = 120 - 220
DCGT 070201-FF7 (@) 41 19 36662410220
DCGT 11T300-FF7 (@) 41 19 36662410320 Vc =100 - 600
IFKKFENODKYECFRAFRHEHA ' EOD 41 10 [3E662410420
i ! Vc =20 -50
Hﬁ Ve = [m/min] f=0,02-0,14
f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,05-1,35
12,5
3135 10,0
8,0
6,0
5,0
E 3o
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 051,06 08 1,0

Pokra ovani na nasledujici
&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBRMT DPN

tran >>> f mm
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Lama tisek M1

' 3

dokon ovénistedni hruboval

<
0[OB@F *4

9 Objednaci fislo

“40 4% | 15 4$ 15
PSS \/c = 180 {400 Vc 5100 - 240

o ° - Ocel
(] 4% 16 0125 *40 _ _
DCMT 070204- % - INOX Ve=70-210 Vc3
[} 4% 16 36663010235
TuhFEOO BIYEE g%’t:'b 9] 4% | 16 3666300435 \¥cz[[m// i]n] f=0,12-0,4
12° =|mm
o— ° 4% | 16 [3EEEIWO515 ap =[mm ap=0,25-35
DCMT 11T304-i@ 4% | 16 [E3EEGEIW0625 100
° 4$ | 16 [EZEEEIWO735 60
50
[ J 4% 16 36663010815 € ;‘g
DCMT 11T308-Me 4% | 16 3666300925 520
° 4% | 16 (3666301035 08
0,6
3135 04
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06
f mm
m
D
Lav)
Lama tisek M2 s
L. 3] ° @ *40 41 .5
dokon ovanist edni  hrubovani < ; (=] Objednaci islo
o ° _ O[OB@F x4 - Vc =60 - 250
DCMT 070204-M2 41 L — Y2 *l SOOX Ve = 40 - 250
DCMT 070208-M@ 41 10 36662910225, -
(366679 Ve = [m/min] f=0,12-0,3
DCMT 11T304-M@ 41 19 36662910325 f=[mm/y]
. = - ap= [mm ap = 0,25 - 3,5
TUhRFEOO |BSRPRBW-e C 41 19 [3666291052% Py
12° X
H:/\ 1§§
6,0
5,0
E 30
E&z,o
15
3135 e
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 051,06
f mm
m
-]
m
Lama tisek M3 s
! 3” o 0 *40 4% 5
dokon ovénist edni  hrubovani < ; =] Objednaci islo x40
o ° _ 0 [ OB @ = x4 - Ocel Vc =150 - 340
DCMT 070204-M® 4% 16 130 Ve = 150 - 550
- 3 16
DCMT 11T304-M3 4% |16 [3006Z81023 Ty [mm’tin] f=02-04
f=[mm/y] _
TURFEOO |PQSBDPWEOO ap = [mm ap=05-35

12°

e

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1)

3135

$4

0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 025 04 0510,
f mm

&TUBEP BDUVBM

4%
Vc =90

55 - 200

08 1,0

08 1,0

08 1,0



Vym nitelné b itové desti ky DCMX TURN dle ISO

* 55° koso tvercové,

pozitivni 7°

« jednostranna desti ka

e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

« specialni geometrie s hladicim efektem pro dokon ovani p i pou iti Ghlu nastaveni 93°
e pipouitiSWF m e dojit k deformacim pro lu, kdy jsou soustru eny dlouhé ku ely a velké koule
 p i dvojnasobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti ky s obvyklymi geometriemi

» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

D - 200

- 200

om
o]
m
Lama tisek SWF, pozitivni s
' . 3 o o *40 4% 45 41
dokon ovénistedni  hrubovani < ; j==] Objednaci islo € x40
° - - 0O[OB@F 4.0 - Ocel Ve =100 - 240 Vc
DCMX 070204-SWE 4% 16 07125 *40 — —
INOX Vc=70-210 Vc = 55
Ol 41 19 36670910135
DCMX 11T304-5WH Ve = 120 - 250
® 4% | 16 367090225 c= §
% PLPO @ B&XQ2308-5WF 4% | 16 36670910325 \?:—:[erm// i]n] f=0,1-05
ap = [mm ap=0,1-3,0
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
04
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 0,1 012 0,16 0,2 0,25 04 051,06
f mm
Vym nitelné b itové desti ky DNMG - DNGP TURN dle ISO
» 55° koso tvercové, negativni 0°
 oboustranné provedeni desti ky
* DNGP jsou kompatibilni s dr &em s mechanickym upinanim 1SO pro DNMG ...
e Upozorn ni: Standardni tlou§ ka DNMG/DNGP je 1506... P i pou itt DNMG/DNGP
1504.. se musi vym nit podlo ka.
« minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm 0
D
L]
Lama tisek FF7, negativni, provedeni Cermet s
' : 3 o @ *40 45 65
dokon ovénistedni  hrubovani < ; [==] Objednaci islo € £40
. - - O[OB@F 4.0 " Ocel Vc =160 - 270
DNMG 110404-F®7| 45 56 10140 *40 _
INOX Ve =130 - 240
DNMG 150604-F®7| 45 56 3666350240
Vc =220 - 350
IFKKFNODK|YO EPLPO@PWEOO Ve = [minin] f=0,05-0,2
f=[mm/y] _
: ap =[mm ap—0,1-2,0
12,5
10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15

Pokra ovani na nasledujici §

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 10

tran >>>

f mm
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m

-]

, . e i

Lama tisek F1 negativni ] s
m

2

' . 3 o *40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni hrubovani < fax] Objednaci islo € x40
. o - 0[OB@F 4.0 ocel Ve = 180 - 400 Ve = 100 - 240
® 4% | 16 [—U115 x40 _
DNMG 110404-F% . INOX Vc =70-210
® 4% | 16 [3BBB3IA0225
DNMG 150604-F® 4% | 16 36663310315 Ve = 140 - 520 Ve =140 - 520
/' FKKFNODK$ME PoBoB-EeF W E OO 4% | 16 (3666330415 Vo= i f=0,07-0,25
R ap_:[?]mmm ! ap = 0,25 - 2,5
12,5
10,0
8,0
6,0

3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 012 016 0,2 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
-]
s . z .z . i
Lama tisek XF2 negativni, specialn pro korozivzdornou _o_cgl_ s
' . 3 o o *40 41 .5
dokon ovénist edni hrubovéni < ; [ma] Objednaci islo € <40
° . _ O[OB@F *4 0 " INOX Vc =60 - 200
DNGP 150602-XF2 o 41 195 0220 Ve = 120 - 220
DNGP 150404-XF2 o 41 19 [36663T0120C
DNGP 150604-XF2 o 41 19 3666310320 Vc =100 - 600
/FKKFNOD KW E 5b6b&aES V' E 0| 41 | 19 [36EE3N042C

| Vc =15 - 50
i vC:[mwn] f=0,08-0,2
f=[mm/y]

ap = [mm ap=0,14-25

12,5

3135 10,0

0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 051,068 08 10

f mm
m
. L, D
Lama tisek M1 negativni -
e Upozorn ni: u DNMG 1104.. omezeni max. hloubky ezu ap = 3,00mm a f = 0,1-0,35 mm/ot
L. 3 ) o o x40 4% | 15 4$ 15 4%
dokon ovanist edni hrubovani < ; fax] Objednaci islo € *40
o o - O[OB@F =40 - ISl \/c = 180 1400 Vc =100 - 240 | Vc = 90
® 4% | 161215 *40 _ i
DNMG 110404-M . INOX Vc=70-/210 Ve 355 - 200
@ 4% 16 36663711225
) 4% | 16 [3EE6EI7N0115 Vc =140 {520 Vc 3120 - 250
TUhFEOO |BQVEB1Ra0e e © 4% | 16 [30EEI70225 \;c_:[m/ i]n] f=0,12-0,5
i ® 4% | 16 [3mEEIN0335 ap = [mm ap=0,5-50
DNMG 150404-M@ 4% | 16 [3BBE371325 5
DNMG 150408-\@ 4% | 16 [366EI71425 b
5,0
4 4% 10 36663710415 40
DNMG 150604 M =30
® 4% | 16 3666370525 520
) 4% | 16 3666370615 o8
DNMG 150608-M@ 4% | 16 [3EEIN0725 o
0,2
. 4 $ 16 083; Ov10,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 0,2 025 04 051,06 08 1,0
) 4% | 16 [36663710915 f mm
DNMG 150612-M@ 4% | 16 [36B6371025
° 4% | 16 36663711135

3135
[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Lama t isek MM2 negativni, specialn pro korozivzdornou ocel

2]
=)
-

* Upozorn ni: u DNMG 1104.. omezeni max. hloubky ezu ap = 3,0nm a f = 0,1-0,35 mm/ot

oo o 8] o @ x40 41 .5
dokon ovénist edni  hrubovani < ; =] Objednaci islo
o e - 0[OB@F 4 0 - Ve =60 - 250
DNMG 110404-MM2 41 19 021 *40 Ve = 40 - 250
INOX -
DNMG 110408-M™M2 41 19 36663410225 -
Ve = [m/min] f=014-04
DNMG 150604-M™M2 41 19 36663410321 = [mm/y]
. L — ap = [mm ap = 0,25-4,0
TUhFEOO |BQ\V&R1Bdsyg im@ne 41 19 [36663410421 I
5 i
6,0
5,0
E 30
E&z,o
15
3135 70
0,8
0,6
0,4
0,2
m 01
o) 0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06
- f mm
Lama tisek M3 negativni s
Lo o 3] o @ x40 48 .5
dokon ovanist edni hrubovapi < ; (=] Objednaci islo € x40
o ° _ O[OB@F *4 0 - Ocel Vc = 150 - 340
DNMG 150608-M3 4% 16 10130 Vc =150 - 550
DNMG 150612-M3 4% 6 36663210230 -
16 [366637 Ve = [m/min] f=0,12-0,5
P = mmi] =0,25-5,0
TUhFEOO |PQSBDPWEOO ap = [mm ap=5.eo- o,
é 100
i 8,0
6,0
5,0
E 3o
E&z,o
15
3135 7o
0,8
0,6
0,4
0,2
foa) 0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 025 04 051,06
3 f mm
Lama tisek R1 negativni s
Lo 3] o IS @ x40 4% | 15 4% 15
dokon ovanistedni  hrubovapi < = ; (== Objednaci islo ES) *40
_ o ° O[OB@F * *410 - Ocel Vc =180 {400 Vc =100 - 240
° 4% | 16115 Tﬁc?x Vc=70-210 Vc3
DNMG 150608-R@ 4% 16 (36664110225
Y 4 $ 1® [3BEBATI0335 Vc =1401520 Vc 5120 - 250
)SVCPWEOO o 4% 16 3666410415 \4C=[[m// i]n] f=0,15-0,5
= [mmi
; DNMG 150612-R@ 4% 16 36664110525 ap = [mmr? ap=0,5-6,0
° 4% | 16 [36E6AT0635 100
60
3135 £ a0
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
m 0,1
0,02 0,04 0,08 0,1 012 0,16 02 025 04 051,04
3 f mm
Lama t isek RM2 negativni, specialn pro korozivzdornou_gc_e_l s
.3 o I o *40 41 .5
dokon ovanist edni  hrubovapi < - ; [ma] Objednaci islo € x40
- o o 0[OB@ F g *4/0 " Ocel Vc =60 - 250
DNMG 150608-R®12 41 1» 0121 *nﬁoox Ve = 40 - 250
- 2? 01016 2
DNMG 150612-R®12 41 19 [36662010221 Ve = [minhin] f=025-05
= [mm/U] _
)SVCPWEOO ap = [mm ap=05-6,0
é 100
8,0
6,0
50
E %o
t%z,o
15
3135 10
0,8
0,6
0.4
0,2
0,1

Pokra ovani na nasledujici §
&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBRMT DPN

0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 0,25 04 051,04

$FOZ VWFE

tran >>> f mm
DY WeuT i

08 1,0

08 1,0

4%
Vc =90

55 - 200

08 1,0

08 1,0



Lama tisek SR3 negativni

,2WBMJUB

e 3] o _ *40 4% 5
dokon ovénistedni  hrubovapi < j==] Objednaci islo € x40
- o ° 0O[OB@F *410 Ocel Ve = 150 - 340
DNMG 150608-58 4% 16 1130 Ve = 150 - 550
Ve = [mlvn] f=0,18-0,5
N . f=[mm/y] _
J)SVCPWEOO ap = [mm ap=10-6,0
ﬁ 100
8,0
6,0
5,0
E 3o
E&zzo
3135 %g
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0412 0,16 02 025 04 051,06 08 10
m f mm
-]
s - ’ .z e . i
Lama tisek SM5 negativni, specialn pro slitiny Cr-Ni o s
' . 3 o o *40 41 45 41 45
dokon ovénist edni hrubovéni < ; [mar] Objednaci islo € x40
o e - 0[0B @ F (Rl =40 - Sl ve=60-230 Ve = 5Q - 220
DNMG 150608-5M1 j i ig I:no32231 Ve =30-12p Ve =30 -120
366639 i
Ve = [m/min] f=0,1-0,3
i [mm;% =0,4-30
TUhFEOO |PQSBDPWEOO ap = [mm ap=o2-9
: 160
} 8,0
6,0
5,0
E 50
E&z,o
15
3135 s
0,8
0,6
0.4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 012 0,16 0,2 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky DNMM TURN dle ISO
« 55° koso tvercové, negativni 0°
« jednostranné desti ka
* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany 0
« Doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,8 mm o)
g
Lama tisek HR1 negativni - s
: ' 3 N _ m *40 4% 15 4% 15 4%
dokon ovénistedni  hrubovani <+ = ; [==] Objednaci islo € x40
- o [ 0[OB @ F gl *4/0 - Pl Ve =180 1400 Vc=100-240 | Vc=90
hd 43 1615 "a90 Ve =70-[210 Ve = 55 - 200
DNMM 150608-H®&1 4% 16 (36664210225
[ 4% 16 36664210335 Vc =140 {520 Vc=120- 250
J)SVCPWEOO Ve = [m/min] f=0,3-0,7
f=[mm/y]
ap = [mm ap=05-7,0
12,5
10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
04
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Lama tisek HR2 negativni

8] N T 40| 4% |15  4$ 15| 4s
dokon ovanist edni hrubovapi < B == Objednaci islo € x40
- o . 0[OB @ F gl *4|0 il \Vc =180 1400 Vc =100-240| Vc=90
hd 43 1615 "a90 Ve =70-[210 Ve = 55 - 200
DNMM 150612-H&2 4% 16 36664310225
o 4% 16 36664310335 Vc =140 {520 Vc=120- 250
)SVCPWEOO Ve = [m/njin] f=0,3-0,8
f=[mm/y]
ap = [mm ap=15-8,0
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
O'10,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 05 06/ 08 10 1,
f mm
Vym nitelné b itové desti ky DNMX TURN dle ISO
» 55° koso tvercové, negativni 0°
 oboustranné provedeni desti ky
* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
 Specialni geometrie s hladicim efektem pro dokon ovani p i pou iti Ghlu nastaveni 93°
e pipouiti SWF m e dojit k deformacim pro lu, kdy jsou soustru eny dlouhé ku ely a velké koule
* p i dvojnasobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti ky s obvyklymi geometriemi
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm
m
2
Lav]
Lama tisek SWF negativni s
! . 3 o o *40 43 15
dokon ovanistedni  hrubovani < ; [=x] Objednaci islo £ x40
. - - 0O[OB@F 4 0 " Ocel Vc =180 - 400
DNMG 150604-5@WF 4% 16 [—0115 Ve = 140 - 520
DNMG 150608-5@WF 4 16 36670610225
$ L366706l Ve = [minfin] f=0,1-05
= mmiv] =0,5-4,0
%PLPO@PWEOO ap = [mm ap=oo-4
100
8,0
6,0
50
E 3o
E&z,o
15
3135 18
0,8
0,6
0,4
0,2
OVlO,OZ 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,068 08 1,0
f mm

... vrtdk s vym nnou hlavou.

TORN"

Wkon pot ebuje kvalitu

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE



Vym nitelné b itové desti ky KNUX TURN dle ISO

» 55° koso tvercové, negativni

* VedlejSi pouitivISOK alSO S

« jednostranna desti ka

e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany

« velmi tichy chod lama e

» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

Lama tisek SR pravé provedeni
e Upozorn ni:

prava desti ka = pravy vn jSi dr &k s mechanickym upinanim neb%'Wﬁ'avaci ty
leva desti ka = levy vn jSi dr &k s mechanickym upinanim nebo pgawtavaci ty

[a4]

. 3 o @ *40 4% | 65 4% 15 4%
dokon ovanist edni  hrubovani < ; [mar] Objednaci islo "
o . - O[OB@F **4 0 " Oltl:eq Vc=90-R200 Vc=[100-240 | Vc =90
KNUX 160405-S$H®@ 4% 1610125 *40 — - —
— INOX Vc=90-180 VcH70-210 |Vc=50
KNUX 160410-SF® 4% 1% 366624510225
" L ik 4% | 66 36664510350 Ve =130 1 250
VOIJWEFS [ E ijé @9@\5/-5 %L O 4 $ 6B [366645]0455 \;C :[ [m// Ii"l] f= 0’2 - 0’6
=[mm
, ap = [mm ap=05-428
: 12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 £ 40
3,0
€ 20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Lama tisek SL levé provedeni
* Upozorn ni: g
prava desti ka = pravy vn jSi dr ak s mechanickym upinanim nel@yeveavaci ty
leva desti ka = levy vn jSidr ak s mechanickym upinanim nebo pygwéavaci ty
' : 3 o o *40 4% | 65 4% 15 4%
dokon ovénist edni  hrubovani purd ; o Objednaci islo "
o e - o[oB @ F JRIll*40 - ISl \/c = 90-200 Ve =[100 - 240 | Ve =90
KNUX 160405-S1® 4% 16 10125 *40 _ . —
— Nox | Ve=90-1180 Vc=70-210 |Vc=50
KNUX 160410-S1® 4% 16 36664410225
K 1 @ 4% 66 [366644]10350 Vc =130 t 250
voiwrs[eMY6IRPT e 25 | 66 (3555220455 Ve~ f=02-06
=|mm
. ap = [mm ap = 0,5-4,8
I 12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 g 40
3,0
E 20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0110,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm

Jednoducha
manipulace ...

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1)

... S preciznosti.

ATORN"

Wkon pot ebuje kvalitu
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Vym nitelné b itové desti ky RCMT TURN dle ISO

* 360° kulaté, pozitivni 7°

* k dispozici 2 lama e t isek M1 a HRX
« jednostranna desti ka

» maximalni hloubka ezu ap ini 50 % pr m ru vym nitelné b itové desti ky

Lama tisek M1 g
* U RCMT 08.. ap max. = 4,0 mm -
* URCMT 10.. ap max. = 5,0 mm s
' . 3 o 4 15
dokon ovénist edni hrubovépi g g = 5 Objednaci islo $
- o o 0[OB@F il *4 - Vc =90 - 200
RCMT 0803MO+1\eL 4% 16 [—10135 Ve = 55 - 200
RCMT 1003MO:NeL 4% 16 36664610235 -
£556628! . Ve = [minin] f=0,15-0,6
RCMT 1204MO+iNeL 4% 16 36664610335 = [mm/Y] =08-6.0
YSVCPWEQO TURFEOO ap = [mm ap=Y.°-0,
PQSBDPWEOO 100
12° 8,0
le— 6,0
5,0
}S*LN €40
E&z,o
15
3135 e
0,8
0,6
0,4
0,2
m 0,1
=) 0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 051,06
Lama tisek HRX - f mm
* u RCMT 2006MO.. ap Ize a 9,5 mm s
.3 o IS o *40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni hrubovapi < B ; [mar] Objednaci islo € x40
- o ° O[OB@F gl *4 - Ocel Vc =100 - 240 Vc =9
RCMT 1604MO{HIRX 4$ |16C—125 moox Ve = 70 - 210 Ve = 55
RCMT 2006 MO:HIRX 4% 16 36662710225
RCMT 1604MO1{HRX 4% | 16 [3C66A70335 Ve =130 - 250
) SV CPWE QReMTT2ddsMBIRRX 4% | 16 [3CBEBAN0435 \;g:[rm/ i]n] f=02-0,7
PQSBDPWEOO ap = [mm ap=2,0-7,0
ﬁt}% 125
i 10,0
A 60
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,2 0,16 02 025 04 051,006
f mm

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE

... S ka dou vym nitelnou
desti kou.

ATORN"

Wkon pot ebuje kvalitu

08 1,0



Vym nitelné b itové desti ky SCGT brousené TURN dle ISO

e 90° tvercové, pozitivni 7°, po obvodu brousené

« jednostranna desti ka

» vhodné pro hlinik, plasty a barevné kovy

* SWI16NT bez povlaku

* SP16NT s povlakem, vhodné také pro obrab ni IN&istenitické, zakalené)
na isto, u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p i Vc max. 140 m/min

e SP16NT u titanu Rm 440* Vc 60—120 m/min

* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

m
o]
Lav)
Lama tisek NF4 - s
3 o IS o *40 41 /6 48 /s
dokon ovanist edni  hrubovani < B ; [mar] Objednaci islo € x40
o o o 0[OB @ F (il *4|0 - INOX Vc =50 - 140
SCGT 09T304-NiF4 hd 48 [bp=———uTT Ve = 120 - 200 Ve = 120 - 200
° 41 15 366624810217
09T ..—,1 ([ J 48 n® 356624810318 INWLERE Ve = 100 - 2000 Vc =100 - 2000
VOJWFS[E%F&B ?N%@aﬁt@ Y 41 16 36566450417 mat
' SCGT 120408-NIF4 ° 41 | 1P [(36GEZB0617 p  Vc=18-12p Ve =18-48
f Ve = [m/min] f=0,1-0,5
f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,25-6,0
12,5
3135 10,0
8,0
6,0
50
E %o
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1

0,02 0,04 0,08 0,1 012 0,16 02 0,25 04 051,060 08 1,0

f mm
Vym nitelné b itové desti ky SCMT TURN dle ISO
e 90° tvercové, pozitivni 7°
« jednostranna desti ka
» minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
» maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany o
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
g
Lama tisek M1 - s
N A 8 o B . *40 4% | 15 4$ 15 43
dokon ovanist edni  hrubovapi < = ; == Objednaci islo € x40
- . o 0[OB @ F gl *4|0 - ISVl \/c =180 1400 Vc =100 -240| Vc =90
SCMT 09T304-Ve 4% 16 0125 *II\?OOX Ve =70-1210 Ve =55 - 200
SCMT 09T308-14% 4% | 16 [300ea910225
10 4% |16 [3EE6Z0335 Ve =140 {520 Vc =120 - 250
TUhFEOO PQSBDPWE@D 4 16 36664910415 Ve = [m/min] f=0,12-0,4
12° SCMT 120404-Mx $ ® 0 f = [mm/y]
F‘\L—/\ ) 4% 16 36664910525 ap = [mm ap=0,25-45
° 4% | 16 [3EEEAF0625 e
SCMT 120408-M 80
[ 4% 16 366624910735 60
50
° 4% 16 36664910825 4.0
SCMT 120412-vt i 30
[ 4% 16 366624910935 &0
3135 o
0,6
04
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Lama tisek M2 speciéln pro korozivzdornou ocel

,2WBMJUB

o 3] o K< T *40 41 .5
dokon ovanist edni hrubovapi < B == Objednaci islo
- ° o 0[OB @ F gl *4/|0 Vc =60 - 250
SCMT 09T304-MQ 41 19 0121 *Il\‘llOOX Ve = 40 - 250
SCMT 09T308-MQ 41 19 36665010227
[3500501 Ve = [m/min] f=0,12-04
SCMT 120404-MD 41 19 [36665010321 f = [mm/{]
. = z ap = [mm ap = 0,25-3,5
TUhFEOO [BEMTERRON k16 C 41 |19 [366ESWO0421
12° y
— SCMT 120412-MD 41 |19 [36665UI0521 e
50
E 3o
E&Z,O
15
3135 18
06
0,4
0,2
0'10,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
2
Lav]
Lama tisek M3 - s
' . 3 o *40 4 5
dokon ovénist edni  hrubova Sr 2 ; [mar] Objednaci islo € x40 $ .
- ° o 0[OB @ F (il *4|0 - ocel Vc =150 - 340
SCMT 09T308-M3® 4% 16 U130 Ve = 150 - 550
SCMT 120408-M® 4% 6 36665110230 -
16 [356651] Ve = [m/min] f=0,15-0,5
= I =0,5-5,0
TUhFEOO |PQSBDPWEOO ap = [mm ap=oo-o
B 100
H:/\ 8,0
6,0
5,0
£ 5o
2,0
&
3135 s
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky SNMA - SNMG TURN dle ISO
* 90° tvercové, negativni 0°
« oboustranné provedeni lama e t isek SNMG
* bez lama e t isek SNMA
« minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
» maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany 0
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
-
Lama tisek K negativni - s
NS A B o o 40 48 .5
dokon ovénistedni  hrubovapi < ; j==] Objednaci islo € x40
- o . 0[OB@F * 4|0 - ocel Vc =150 - 340
SNMA 120408-K O 4% 16 130 Ve = 150 - 550
Ve = [m/n’tin] f=0,2-0,5
f=[mm/y] _
)SVCPWEOO ap = [mm ap=05-7,0
100
8,0
6,0
50
£ 30
3135 &1
1,0
0,8
0,6
04
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
Pokra ovani na nasledujici stran >>> f mm
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m

-]

. z -

Lama tisek M1 negativni ] s
m

=

. 3] N 1 *40 43 |15  4s 15| as
dokon ovanist edni hruboval < B == Objednaci islo € x40
- ° o 0[OB @ F gl *4/|0 il \Vc =180 1400 Vc =100-240| Vc=90
hd 4% [Eiti——g "a90 Vc=70-210 Ve 4 55 - 200
SNMG 120408-ve 4% 16 3666550225
o 4% | 16 36665510235 Ve =1401520 Vc3120-250
TUhFEOO PQSBDPWE@D 4% |16 [E3EEEEH0115 Vo < Imiobn f=0,18-0,4
=|mm
; SNMG 120412-ve 4% 16 3666550325 ap = [mm ap=0,5-5,0
° 4% | 16 [3BBEEEH0535 e
60
50
3135 £ 40
3,0
€20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
2
, . ’ e . i
Lama t isek MM2 negativni, specialn pro korozwzdornou_ogej s
. 3] o @ *40 41 .5
dokon ovanist edni hrubovapi < ; [mar] Objednaci islo
- . o 0[OB@F *4/0 - Vc =60 - 250
SNMG 120408- 41 19 0121 *“\zlloox Ve = 40 - 250
Ve = [m/min] f=0,18-0,4
f=[mm/y] -05-50
TURFEOO |PQSBDPWEOO ap = [mm ap=ooco
b .
i 8,0
6,0
5,0
4,0
2 3,0
2,0
&
3135 13
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
Lama tisek SR1 negativni ,?)
* U SNMG 1906.. ap Ize do 11 mm o s
. 3] o I @ *40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni  hrubovani < = ; =] Objednaci islo € x40
- o . 0[OB@ F g *4(0 " Ocel Vc =100 - 240 Vc =90 - 200
SNMG 150612-"51 4% LlEe——uz *Il\?C?X Vc=70-210 Vc = 5§ - 200
[ ] 4% 1% 36665810235
M Lo 4% | 16 3666580325 Ve =120 - 230
)SVCPW EQ %\“ GFB%G&%— 4% 1% 36566580435 \40 :[ [m// |]n] f=0,2-0,7
= [mmi
PQSBDPWEOO ap:[mmrp ap=1,0-75
EE 12,5
10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2

0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM




Lama tisek R1 negativni

3

dokon ovénistedni  hrubovani

40

- o [ )

0[OB@F *4l0

,2WBMJUB

9 Objednaci fislo

SNMG 120408-R®

4%

16 1125

)SVCPWEQO TUhFEOO
PQSBDPWEOO

e

*40 4% 15

*40 —
Ocel Ve =100 - 240

*40 -
Nox Ve =70-210

Ve =120 - 250

Ve = [m/nin]
f=[mm/y]
ap = [mm

f=0,2-0,5
ap=05-6,0

Lama tisek SR3 negativni

3135

12,5
10,0

0,02 0,04 0,08 01 0212 016 02 025 04 0510,
f mm

' . 3
dokon ovanist edni hrubovani 3
0O[OB@F * 4|0

- o [ )

,WBMJUB

9 Objednaci islo

SNMG 120408-5R

4%

16 10130

)SVCPWEQO TUhFEOO
PQSBDPWEOO

Py

*40 4% 5

%40 -
oce) Ve = 150 - 340

Vc = 150 - 550

f=0,2-0,6

Vc=[m/¢in]
f = [mm/y]
ap=05-75

ap = [mm

Lama tisek SM5 negativni, specialn pro SO S

3135

12,5
10,0

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 0510,
f mm

'
. 3
dokon ovénistedni hrubovan . ©

<t

- [ ) o

<
o[oB@F (kM *4/0

& Objednaci islo

*40 41 45 41 45

40 Ve = 60 - 230 Ve = 50

INOX

16 [———T132

SNMG 120408-5M5

1% 35665410235

Vc=30-12D Ve = 30

TUhRFEOO PQSBDPWEOO

e

f=0,1-03

Ve =[m/ Iin]
f=[mm/y]
ap=05-3,0

ap = [mm

3135

002 0,04 0,08 01 012 016 02 025 04 051,06

f mm

$FOZ VWFE

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBBMT DPN

08 1,0

08 1,0

- 220

-120

08 1,0



Vym nitelné b itové desti ky SNMM TURN dle ISO

e 90° tvercové, negativni 0°

« jednostranné provedeni lama e t isek, spoust ci hodnoty v diagramu SNMM 1906..
e uHR2f=0,3-1,2 mm/ot ap = 1,5-16,00 mm u SNMM 2509...

* uHR3f=0,5-1,5 mm/ot ap = 2,5-18,00 mm u SNMM 2509..

* UHR4 f=0,2-1,3 mm/ot ap = 2,5-12,00 mm u SNMM 1906 u SN§IM 2509

ap=lze do 19,00 mm .. o)
Lav)
Lama tisek HR2 negativni s
' . 3 o *40 4 15
dokon ovanist edni hrubovani g S ; [mar] Objednaci islo € " $
- o e oo @ F gl 4o : o Ve = 100 - 240
SNMM 190612-H@J 4% 1610125 *”joox Ve =70 - 210
SNMM 190616-H®2 4% 16 36665910225
SNMM 250724-H@2 4% | 55 [36EE5EII0325 Ve =120 - 250
) SV CPW QMM 250924-Hez 4% | B5 [366E5II0425 \;c_:[m/ i]n] f=0,3-0,8
ap = [mm ap=15-10,5
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 g 40
3,0
€20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 0,16 0,2 025 04 05 06/ 08 10 1,
f mm
o
D
. law]
Lama t isek HR3 negativni - s
' . 3 o *40 4 15
dokon ovénist edni  hrubovani Sr g ; == Objednaci islo € *40 $
- - . 0[OB @ F (il *4|0 - ocel Vc =100 - 240
SNMM 190616-H®3 4% 16 [———T125 *ll\‘lloox Ve = 70 - 210
SNMM 190624-H®3 4% 1% 36666010225
SNMM 250924-H@3 4% | B5 [3EEEEUI0325 Ve =120 - 250
) SV CPWEQWM 250932-He3 4% | B5 [3666BUI0425 \;c_:m[qrrr;// i]n] f=03-14
ﬁt%&. ap = [mm ap=25-13,0
i 12,5
;\ 10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€ 2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 0,16 02 025 04 05 06 |08 10 1.2
f mm
M
D
. Lav)
Lama tisek HR4 negativni - s
' . 3 o *40 4 15
dokon ovanist edni hrubovani Sr 2 ; [mar] Objednaci islo € x40 $
- - ° 0[OB @ F (il *4|0 " Ocel Vc=70-210
SNMM 190616-H®4 4% | 16125 Té‘oox Vc =70 - 210
SNMM 250924-H®4 4% 55 36EEET11022%
Vc =120 - 250
)SVCPWEOO Ve = [m/min] f=0,3-1,2
i f=[mm/y]
M/ ap = [mm ap=25-12,0
12,5
— 10,0
50
5,0
3135 g 40
3,0
€20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 05 06| 08 10 1,
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Vym nitelné b itové destiky TCGT  brouSené TURN dle ISO

e 60° trojhranné, pozitivni 7°, po obvodu brousené

« jednostranna desti ka

» vhodné pro hlinik, plasty a barevné kovy

* SWI16NT bez povlaku

» povlak SP16NT, vhodny i pro obrab ni INQ(&ustenitické, zakalené) na isto
* u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p i Vc max. 140 m/min

e SPI16NT u titanu Rm 440* Vc 60—120 m/min

* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

* maximalni hloubka ezu ini 40 % délky ezné hrany

» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

om
o]
m
Lama tisek NF4 o s
3 o B @ 40 41 /5 48 /5
dokon ovénistedni  hrubovani <+ = ; [==] Objednaci islo € x40
o o o 0[OB @ F (adl *4/0 - INOX Vc =50 - 140
TCGT 110204-NF4 hd 48 e Ve =120 - 200 Vc =120 - 200
( 41 15 36666210217 40
TCGT 16T304-NF4 ( 48 o [366662 0316 INUAEREE Ve = 100 - 2000 Vc = 100 - 2000
N . - - .
VOJIWFS[EWM@P18YY-ARA O [e 48 |19 3EEEEZA0416 )
1J|H ! Vc =60 -12D Vc =18
: Ve = [m/min] f=0,1-04
f = [mm/y]
ap = [mm ap=0,1-45
12,5
3135 10,0
8,0
6,0
5,0
E 50
E 20
& 15
1,0
0,8
0,6
04
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 0,1 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky TCMT TURN dle ISO
* 60° trojhranné, pozitivni 7°
« jednostranna desti ka
* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
» maximalni hloubka ezu ap ini 40 % délky ezné hrany
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm 0
)
L]
Lama tisek FF7 provedeni Cermet - s
' : 3 o @ *40 45 65
dokon ovénistedni  hrubovani < ; [==] Objednaci islo € £40
° - - O[OB@F *4 0 - Ocel Vc = 160 - 300
TCMT 110202-HF@¥ 45 686G 10140 *lr\‘lloox Ve = 130 - 240
TCMT 110204-KHF@ 45 56 36666610240
Ve =220 - 350
IFKKFNODK|YO EPLPO@PWEOO Ve = [minin] f=0,05-0,2
. f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,1-1,65
12,5
10,0
8,0
6,0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
04
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
Pokra ovani na nasledujici stran >>> f mm
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Lama tisek F2

,2WBMJUB

oo 3] x40 41 .5
dokon ovanistedni  hrubovapi < [==] Objednaci islo
e o - 0[OB@F ©4,0 Ve =60 - 250
TCMT 110202-F20 41 1 121 Tﬁ‘oox Ve = 40 - 250
Ve = [m/?n] f=0,08-0,2
f=[mm/y] _
%BPLPO@PWEOO ap = [mm ap=0,25-3,0
Z; 100
. 8,0
6,0
5,0
E %o
E&Z,O
15
3135 18
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
o 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 04 051,06
o] f mm
=
Lama tisek M1 - S
Lo 3] o I @ *40 4% | 15 4% 15
dokon ovanistedni  hrubovafi < = b4 8 Objednaci islo x40
- ° o 0[OB@F (Ml *4|0 - vl Vc =180-400 Vc =100 -240
TCMT 090204-N1® 4% | 1610025 ’:h‘l‘OOX Vc=70-|210 Vcs3
° 4% | 16 36666510115
TCMT 110204-N® 4% 16 36666510225 Vc =140 1520 Vc 5120 - 250
TUhRFEOO |PQSBDPWE@C 4% | 16 36866510325 \§c=[[m//i]n] f=0,12-0,4
12° = [mm
— [ ] 4% | 16 36666510425 ap = [mm ap=0,25-4,5
TCMT 110208-Ntt . 125
(] 4% 16 3866650535 100
8,0
) 4% | 16 [3666E5062: 60
TCMT 16T304-M — > 50
°® 4% | 16 3666650735 £ 30
° 4% | 16 3566650825 E 20
TCMT 16T308-M : e
® 4% | 16 [36BBEII0935 08
0,6
TCMT 16T312-M® 4% | 16 3666651025 04
0,2
o 3135 0.1
0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 025 04 051,06
3 f mm
Lama tisek M2 - S
Lo 3] o I @ 41 .5 41 .5
dokon ovanist edni hrubovafi < = = 8 Objednaci islo
_ ° o O[OB@F * * 4|0 - Vc =60 - 250 Vc = 9Q
TCMT 090204-MD 41 ko) — ) V2! Ve = 40 - 250 Ve = 55
e} 41 19 [36666410122 -
TCMT 110204-M2 Ve = [m/in] f=0,12-0,4
o 41 |19 [35566410227 f.= mmi] D = 0.25 - 4.0
TUhRFEOO [PQSBDPWEQL 41 19 [36566410325 ap = [mm p=0, .
12° TCMT 110208-Ni2 1o
e O 41 19 [E356664]10322 80
TCMT 16T304-V1D 41 |16 [3oEEEA0421 26
4,0
TCMT 16T308-MD 41 |19 [3GGEGA0621 30
TCMT 16T312-MD 41 19 [3E666A0721 F1s
3135 98
0,4
0,2
0,1
m 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 04 0,51,0,6
5 f mm
=
Lama tisek M3 - S
' . 3 [ *40 4 .5
dokon ovénistedni  hrubovani Sr 2 ; =] Objednaci islo x40 ®
- . o 0[OB @ F (il *4/|0 - ocel Vc =150 - 350
TCMT 090204-M1® 4% 16 1130 Vc = 150 - 550
_ 0
TCMT 110204-M® 4% |16 [3006631023 Ve = [minbin] f=018-05
TCMT 110208-M® 4% | 16 [36EEG3I0330 f= [mm/y] ap = 0.25- 4.0
2 i = ap ={mm - Y, -
TUhFEOO |PEVTBEBIN-B® O 4% | 16 36666310430 pu[;
12° X
— TCMT 16T308-V1® 4% |16 [36BEGE30530 T
5o
E 3o
€ 2,0
& 15

[ | SFOZ WeBHBPEFOF[ % 1)

3135

$4

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,068

f mm

&TUBEP BDUVBM

08 1,0

4%
Vc =90

55 - 200

08 1,0

- 200

- 200

08 1,0

08 1,0



Vym nitelné b itové desti ky TNMA TURN dle ISO

e 60° trojhranné, negativni 0°
* bez provedeni lama e t isek
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

Lama tisek K
* 60° trojhranné, negativni 0°
* bez provedeni lama e t isek

,2WBMJUB

' o 3,, o T *40 4% )5
dokon ovanist edni hrubovapi < j==] Objednaci islo € x40
- o . 0[OB@F * 4|0 ocel Vc =150 - 340
TNMA 160408-K O 4% 16 130 Ve = 150 - 550
Ve = [m/min] f=0,2-0,5
f=[mm/y] _ 70
)SVCPWEOO ap = [mm ap=05-7,
100
8,0
6,0
5,0
E 30
€20
3135 &15
08
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06
f mm
Vym nitelné b itové desti ky TNMG TURN dle ISO
¢ 60° trojhranné, negativni 0°
 oboustranné provedeni desti ky
e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 50 % délky ezné hrany o
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
Lav)
Lama tisek M1 negativni o s
' . 3 o IS o *40 4% 15 4% 15 4%
dokon ovénist edni  hrubovani < B ; [mar] Objednaci islo € x40
- ° o 0[OB@F (il *4|0 - oiel Vc=1801400 Vc=100-240| Vc =90
[ ] 4% 16107115 *40 _ 4
TNMG 160404-ME - INOX Vc=70-210 Vc =55-200
[ 4% 16 36667010225
[ 4% 16 36667010415 Vc =1401520 Vc 3120 - 250
TUhFEOO |PiVEBBod o @ C 4% | 16 EEEGIW0525 Vo = mihn) f=0,12-0,4
‘[ZJFSF(/ ® 4% 16 3666010635 ap = [mm ap=0,25-45
® 4% 16 [3ZEEE7U0715 2
TNMG 160412-W% ’ o
[ 4% 16 36667010825 6.0
5,0
TNMG 220404-Vi@ 4% 16 36667010925 I3 gvg
TNMG 220408-V@ 4% | 16 [36667UI1025 §20
3135 s
06
0,4
0,2
0'10.02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
D
Lav]
Lama tisek MM2 negativni - s
! . 3 o IS 0 41 .5
dokon ovénist edni hrubovani < B ; j==] Objednaci islo
- . o 0[OB @ F (il *4/|0 - Vc =60 - 250
TNMG 160404-MMN2 41 S — W2 Ve = 40 - 250
TNMG 160408-M®12 41 19 [E6666910221.
C300009 Ve = [m/n’tin] f=0,18- 0,4
f=[mm/y] _
)SVCPWEQO TUhFEOO ap = [mm ap=0,5-5,0
PQSBDPWEOO o
: 60
i 5,0
E 30
€20
3135 18
08
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
Pokra ovani na nasledujici stran >>> f mm
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. *40 4% , 5
dokon ovénistedni  hrubovai & Objednaci fislo € *40
- e o o[oB@F Ocel Ve =150-340

TNMG 160408-MG 4% 16 10130 Ve = 150 - 550
TNMG 160612-MG 4% 16 36667310239 ¢

' 3

m

-]

. z -

Lama t isek M3 negativni ] s
m

=

*40
40
S

Ve = [m/min] f=0,12-0,5
TNMG 220408-MG 4% 16 36667310330 f=[mm/U] =0.25-40
)SVCPWEQO TURFEOO ap = [mm e

12,5

PQSBDPWEOO 10,0

; 6.0
i 5,0
4,0

€30

3135 15

0,02 0,04 0,08 01 0112 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

Lama tisek SR1 negativni
' . 3 o *40 4% 15
dokon ovénistedni hruboval < [==] Objednaci islo € x40
- o [ O[OB@F *410 Ocel Ve =100 - 240

TNMG 220412-$@1] 4% | 16C—/25 moox Ve =70 - 210

,2WBMJUB

Vc =130 - 250
YSVCPWEOO Ve = [m/nhin] f=0,18-0,5

f=[mm/y]

ap = [mm ap=0,5-5,0
125
100

3135 £ 40

0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

Lama tisek SR3 negativni
' . 3 *40 4% ,5
dokon ovénistedni hrubovan < j==] Objednaci islo € x40
- o . 0[OB@F * 4|0 ocel Vc =150 - 340

TNMG 160408-$R3 4% 16 1130 Vc = 150 - 550

o

,WBMJUB

f=[mm/y]
ap=05-6,0

Ve = [m/min] f=0,18-0,5
ap = [mm

)SVCPWEQO TUhFEOO
PQSBDPWEOO 100

8,0
6,0
50
4,0
E 3,0

&
3135 Ls

0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM




Lama t isek RM2 negativni
' . 3
dokon ovanist edni hruboval < =
- o . 0[OB@F g *4|0
TNMG 160408-RM12 41 1 10221 *40 Ve = 40 - 250

INOX
TNMG 160412-RWi2 41 |19 [36EBETHO12:
4 GO Vo= [m/?in] f=0,2-0,6

f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,5-6,0

YSVCPWEQO TUhFEOO
PQSBDPWEOO 5

6:0
50
40
E 3,0

&
3135 L5

*40 41 .5

& Objednaci fislo

,2WBMJUB

Vc =60 - 250

0,02 0,04 0,08 01 0112 016 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

! . 3 *40 41 45 41 45
dokon ovénist edni hrubovépn < [mar] Objednaci islo € x40
o . - 0[OB@F 4.0 INOX
41 EASE—eg Ve =30-12p Ve = 30
41 1% 36667210235

o

m

-]

) Lav]

Lama tisek SM5 negativni ) s
m

2

Vc =60 - 23D Ve =50

TNMG 160408-5M

Ve = [m/r?in] f=0,1-0,3

f= [mm/y]
ap = [mm ap=05-3,0

%PLPO@PWEOO TUhFEOO
PQSBDPWEOO S

. 6.0
1 5,0
40

E 3o

&
3135 15

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm

. *40 4% 15
dokon ovénistedni  hrubovai & Objednaci fislo € *40
- o . 0O[OB@F ocel Ve =100 - 240

TNMG 160408-R® 4% | 1625 *40 Ve =
Nox c=70-210
TNMG 160412-R® 4% | 16 [366G7A0325

' 3

m

-]

- ’ —

Lama tisek R1 negativni ) s
m

=

*40
40
[}

Vc =120 - 250
)SVCPWEOO Ve = [minhin] f=02-05

f=[mm/y]
i ap = [mm ap=05-6,0
125
100

3135 g 40

0,02 0,04 0,08 01 0,12 0,16 02 0,25 04 051,06 08 10
f mm

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE




Vym nitelné b itové desti ky VBMT TURN dle ISO

« 35° koso tvercové, pozitivni 5°

« jednostranna desti ka

* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

* maximalni hloubka ezu ap ini 30 % délky ezné hrany

» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

oM
o]
Lav]
Lama tisek F1 s
. 3] o o *40 4% | 15 4% 15 4%
dokon ovanist edni  hrubovai < ; j==] Objednaci islo € x40
(] o - O[OB@F 4.0 . Ocel Vc=180{400 Vc=100-240| Vc=90
hd 4% |16C_15 "a9 Vc=70-210 Ve 4 55 - 200
VBMT 160404-H1® 4% 16 3Be671I110125
[ 4% 1% 0135 Vc =1401520 Vc5120-250
%PLPO@PWEOO ) 4% 16 [3EE7II0215 \§c=[[m//i]n] f=0,07-0,25
=[mm.
) VBMT 160408-H1® 4% 16 36671110225 ap = [mmrp ap=02-25
° 4% | 16 [EEE7IN0235 100
60
5,0
3135 £ 40
3,0
€20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,
10,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
)
L)
Lama tisek F2 s
.3 o o *40 41 .5
dokon ovanist edni hruboval < ; [mar] Objednaci islo
. o - 0O[OB@F 4.0 " Vc =60 - 250
VBMT 160404-F20 41 |19 OI121 *m‘l‘OOX Ve = 40 - 250
VBMT 160408-KH2 41 19 36671410221
Ve = [m/min] f=0,07-0,25
f=[mm/y] —02-25
%PLPO@PWEOO ap = [mm ap=02-2,
Z; 100
) 8,0
6,0
5,0
4,0
i 3,0
2,0
&
3135 13

0,02 0,04 0,08 01 0412 0,16 02 025 04 051,06 08 1,0

f mm
[a1]
=)
)
Lama tisek M1 s
Lo 3] o @ x40 4% | 15 4% 15 4%
dokon ovanistedni hrubovapi < ; == Objednaci islo € x40
- . - O[OB@F 4.0 " Ocel Vc=180{400 Vc=100-240| Vc=90
hd LB ] — "a9 Ve =70-[210 Ve = 55 - 200
VBMT 160404-M® 4% 16 EB6671210125
[ 4% 16 3667120135 Vc =140 {520 Vc=120- 250
TUhFEOO [PQSBDPWE@D 4% 16 36671210215 \;c:[[m//i]n] f=0,12-0,3
12° =[mm
l— VBMT 160408-M® 4% 16 Eee120225 ap = [mm ap=0,25-35
° 4% | 16 [ZEB7I20235 100
60
5,0
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
08
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 051,068 08 1,0
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Lama tisek M2

,2WBMJUB

f 3 AL () *40 41 -5
dokon ovanist edni hrubovapi < == Objednaci islo
o . - O[OB@F **40 Vc =60 - 250
VBMT 160404-MD 41 19 07121 *Il\‘llOOX Ve = 40 - 250
VBMT 160408-M® 41 19 B6671310221
ve= [mwn] f=0,12-0,3
f=[mm/y] _
TURFEOO |PQSBDPWEOO ap = [mm ap=025-35
i 100
H‘:/\ 8.0
6,0
5,0
E 30
E&Z,O
15
3135 10
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
m 0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,08
) f mm
-
Lama tisek XM1 univerzalni s
. 3] o Ix @ *40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni  hrubovani < ; [msr] Objednaci islo x40
- ° o 0[OB @ F (il * 4 - Ocel Vc =180 - 400 Vc =10
° 4% | 1615 %40 _
VBMT 160404- %Mt INOX Vc=70-21
() 43 16 36667710125
o 4% 16 36667710215 Ve =140 - 520 Ve =12
=[mm
ap = [mm ap=10-4,0
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 £ 40
3,0
€20
& 15

08 1,0

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
Vym nitelné b itové desti ky VCGT  brouSené TURN dle ISO
« 35° koso tvercové, pozitivni 7°
« jednostranné desti ka
» vhodné pro hlinik, plasty a barevné kovy
* SWI16NT bez povlaku
» povlak SP16NT, vhodny i pro obrab ni INQG&ustenitické,
zakalené) naisto
* u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p i Vc max. 140 m/min
e SP16NT u titanu Rm* 440 Vc 60—120 m/min
* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 35 % délky ezné hrany
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm g
L]
Lama tisek NF4 - =
' . 3 - = @ *40 41 /b 48 5
dokon ovénist edni hrubovéni < B ; == Objednaci islo ~20
o o o o[oB@F (kM *4l0 - INOX Ve =50 - 140
VCGT 110302-NiF4 b 48 | A9 C_TI16 Ve = 120 - 200 Ve = 120 - 200
[ ] 41 18 [36668010317
e [ ] 41 18 [36668010417 Vc =100 - 3000 Vc =100 - 2000
VOJWFS[EYPS‘B:LW%)G/_%"TL [¢) ° 48 n% 35668010216
i VCGT 130302-NF4 ° 48 | /1D [36HEEO0616 . Ve=18-12p Ve=18-45
VCGT 130304-NF4 [ 48 N® 35668010516 \é‘;:[#]“%/?l?] f=0,1-0,5
° 48 | h® 3666800717 ap = [mm ap=01-45
VCGT 160404-NH4 = 12,5
) 41 15 [36668010917 100
8,0
L J 48 n® 36668011017 6,0
VCGT 160408-N4 - 5.0
( 41 16 36668011217 E 50
VCGT 160412-NF4 ° 41 |16 3666801317 220
VCGT 220530-NF4 { 41 15 36668011417 08
0,6
3135 0.4
0,2
OIlO.DZ 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0

f mm

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE



Vym nitelné b itové desti ky VCGT - VCMT TURN dle ISO

« 35° koso tvercové, pozitivni 7°

« jednostranna desti ka

* radius Spiky pi FF7 r=00 a r = 01 pro extrémni niSing
* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 30 % délky ezné hrany

m
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
Lav)
Lama tisek F1 s
Lo 3] o @ x40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni hrubovani < ; [mar] Objednaci islo € x40
° o - 0O[OB@F **4.0 " Ocel Vc =180 - 400 Vc = 100 - 240
[ J 4% 16107115 *40 _
VCMT 110302-F% INOX Vc =70 -210
[} 4% 16 56667910125
304 -4. 4% 1% [3B667910215 Vc =140 - 520 Vc =120 -520
%P LP O @FWE 8Ty 45 | 16 EEGE7E0225 Ve i f=0,07-025
=|mm
i [ 4% 16 36667910315 ap = [mm ap=02-25
VCMT 160404-F — e
[J 4% 16 36667910325 10,0
VCMT 160408-F 18 4% | 16 [3CEGTII0425 &0
50
3135 g 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
D
m
Lama tisek F2 o s
: fe 3 2l o @ *40 41 -5
dokon ovanist edni hrubovapi < ; [==] Objednaci islo
° o - O[OB@F **4 0 - Vc =60 - 250
VCMT 110302-F:Z) 41 19 0121 *H\zll,oox Ve = 40 - 250
VCMT 110304—F:Z) 41 19 36668110221 Ve = kil 1=007-0.25
VCMT 160404-F2D 41 19 [36668110321 = [mm/U] —02-25
%PLPO@PWEOO ap = [mm ap=0,2-2,
z; 100
. 8,0
6,0
50
E 30
E&z,o
15
3135 T

0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 051,06 08 10

f mm
m
D
. Lav]
Lama tisek FF7 provedeni korozivzdorna ocel - s
dokon ovénist edni  hrubovapi < ; & Objednaci islo € *20
° - - 0O[OB@F *4 0 - INOX Vc =60 - 200
VCGT 110300-RF7 (@] 41 19 10120 Ve = 120 - 220
VCGT 110301-RF7 (@] 41 19 36667810220
VCGT 160400-RF7 (@] 41 19 36667810320 Vc =100 - 600
/FKKFNODKY&sFRofLEH ' EOQD 41 19 [3666780420
i ! Vc =15 -50
#ﬁﬁ Ve = [m/min] f=0,02-0,14
f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,05-1,35
12,5
3135 10,0
8,0
6,0
5,0
E 3o
€20
& 1,5

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,08 08 1,0
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM




Lama tisek M1

. 3 *40 4% 15 4% 15
dokon ovanist edni  hrubovani [==] Objednaci islo "
- e - 0[OB@F SOl Ve =100 - 240 Ve =90 - 200
[ ) 43 16 10125 *40 _ _
VCMT 110304-.“.1. PP pp——— INOX Ve =70 - 210 Vc = 55 - 200
K. 4% | 16 3666820325 Ve =120 - 230
TuhFEOO (KIHBEBWHES 4% | 16 [36EEBA0435 Vo < Imiotn f=0,12-0,4
12° =
— [ ] 4% | 16 [3G66BA0525 ap = [mm ap=0,25-35
i VCMT 160404-Nit e
() 4% 16 38668210635 10,0
8,0
[ 4% 16 36668210725 6.0
VCMT 160408-M# 50
° 4% | 16 3666820835 £ 40
o
3135 g 20
1,0
0,8
0,6
0,4
m o
) ' 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0
- f mm
Lama tisek M2 s
- _ 3 o *40 41 .5 41 .5
dokon ovénist edni  hrubovani ; o Objednaci islo
- o - 0[OB@F - Ve = 60 - 250 Ve =94
o) 41 19 10121 *40 _ _
VCMT 110304-.“% i1 5 0227 INOX Ve =40 - 250 Ve = 55
‘iﬁﬁﬂ:ﬁi z
5 21 T _03f1 \§c=[[m//¢i]n] f=0,12- 0,4
[ 20000 0] Z = [mm
< -"y_ﬂ" = . — ap = [mm ap = 0,25-3,5
TT,U hFEOO }5%&11:95% _© 41 19 35668310427 os
— VCMT 160404-MD 41 |19 [3666B30521 5o
VCMT 160408-V1D 41 |19 [36EBBIA0621 3
IS 4,0
£ 38

3135

0,02 0,04 0,08 0,1 012 0,16 02 025 04 051,06
f mm
Vym nitelné b itové desti ky VNGP TURN dle ISO
» 35° koso tvercové, negativni 0°
 oboustranné provedeni desti ky
* VNGP jsou kompatibilni s dr akem s mechanickym upinanim 1SO pro VNGM...
« minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
» maximalni hloubka ezu ap ini 30 % délky ezné hrany
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm g
. Lav]
lama tisek XF2 negativni s
: _ 3 o0 *40 41 .5
dokon ovénistedni hrubovapi = & Objednaci islo *20
° - - O[OB@F - INOX Ve =60 - 200
VNGP 160402-XF2 41 1» 17120 Ve = 120 - 220
VNGP 160404-XF2 41 19 [366684]10220
Vc =100 - 600
IFKKFNODK|YO EPLPO@PWEOO
- ! Vc =20-50
Ve = [m/min] f=0,08-0,2
f=[mm/y]
ap = [mm ap=014-25
12,5
3135 10,0
8,0
6,0
5,0
E 30
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 0,08 01 012 0,16 02 025 04 051,06
f mm

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBBMT DPN

$FOZ VWFE

08 1,0

08 1,0



Vym nitelné b itové desti ky VNMG TURN dle ISO

» 35° koso tvercové, negativni 0°
» oboustranné provedeni desti ky
* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

» maximalni hloubka ezu ap ini 30 % délky ezné hrany o
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
Lav)
Lama tisek F1 negativni s
' : 3 o @ *40 4% 15
dokon ovanist edni  hrubovani < ; [mar] Objednaci islo € x40
L] o - 0O[OB@F 40 " Ocel Vc =180 - 400
VNMG 160404-F® 4% | 160115 Ve = 140 - 520
Ve = [m/min] f=0,07-0,25
f=[mm/y] —02-25
%PLPO@PWEOO ap = [mm ap =0,z -2,
= 5
8,0
6,0
5,0
E 3o
E&z,o
15
3135 e
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
D
Lav]
Lama tisek M1 negativni o s
' : 3 o o *40 4% U5 4% 15
dokon ovanist edni hrubovani < ; j==] Objednaci islo € "
o e - o[oB @ F JRIll~40 - ool Vc = 180 - 400 Ve = 180 - 400
VNMG 160404-Ma 4% | 1610115 *40 Ve =70 - 210
INOX - -
VNMG 160408-Ma 4% 16 36668510415
VNMG 160404-Me 4% | 16 [3666850225 Ve =140 - 520 Ve =130 - 250
TUhFEOO |gNMEB1BAA S - C 4% | 16 [366BBH0525 \?:—:[m/ i]n] f=0,12-0,4
i ap_: [mm ap=0,25-35
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
3135 g 40
3,0
€ 20
& 1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm
m
D
Lav]
Lama tisek MM2 negativni - s
! . 3 o 0 41 .5
dokon ovénist edni hrubovani < ; j==] Objednaci islo
o (] - O[OB@F 4.0 " Vc =60 - 250
VNMG 160408- 41 19 103121 Ve = 40 - 250
Ve = [m/min] f=0,14-0,4
= [mmiv] =0,25- 4,0
TUhRFEOO |PQSBDPWEOO ap = [mm ap=U.25-4
; 8,0
6,0
5,0
E 30
E&z,o
15
3135 70
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Vym nitelné b itové desti ky WCGT - WCMT TURN dle ISO

» 80° trigonometrické, pozitivni 7°

« jednostranna desti ka

* WCGTpo obvodu brousené

e minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany

m
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
Lav]
Lama tisek M1 - s
; . 3 m *40 4% 15
dokon ovanist edni hrubovani 3 ; =] Objednaci islo x40
- o - O[OB@F =40 - ocel Ve =100 - 240
WCMT 040204-M 4% | 16[C—1U125 *40 Vc =70 - 210
: INOX c=/70-
WCMT 040208-M 4% | 16 3666900225
WCMT 06T304-Mi 4% | 16 [3BEEIY0325 Ve =120 - 250
TUhFEOO |gewBiePveie C 4% | 16 =SEEEIW0425 Vo< [ f=0,12-0,4
12° -
— WCMT 080404-Ma 4% | 16 [36669Y0525 ap =[mm ap=0,25-35
WCMT 080408-Ma 4% | 16 [3EEEIW0625 0
WCMT 080412-vm 4% | 16 [3CEEITO0725 &0
5,0
3135 £ 40
3,0
€20
& 15
1,0
0,8
0,6
02
m 0,1
=) 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 04 0,51,0,6
- f mm
Lama tisek M2 - s
' . 3 o o 41 .5
dokon ovanist edni  hrubovani < ; [mx] Objednaci islo
- o - O[OB@F ) - Ve = 60 - 250
WCMT 040204-M2 41 1 121 Ve = 40 - 250
WCMT 040208-M2 41 19 [356691 0221
Eoel2at Ve = [minfin] f=0,12 - 0,4
WCMT 06T304-M2 41 19 36669 032" f = [mm/{] ap=0.25-35
2 — = ap =|mm - Y T 9
TUhFEOO [ROMEIRTVEHE C 41 |19 [S6EEIMO42: bl
12° y
l— WCMT 080404-M2 41 | 19 [3666910521 e
WCMT 080408-M2 41 19 [3666YN0621 2o
4,0
WCMT 080412-M2 41 19 [3/EEIN0721 i 30
3135 &15

0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 025 04 051,068

f mm

... S Mo nosti vym ny.

08 1,0

ATORN"

\WWkon pot ebuje kvalitu
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Vym nitelné b itové desti ky WNMA - WNGP TURN dle ISO

« 80° trigonometrické, negativni 0°

» oboustranné provedeni lama e t isek WNGP
* bez provedeni lama e t isek WNMA

* WNGP a WNMA jsou kompatibilni s dr &kem s mechanickym upinanim ISO pro WNMG...
» Lama tisek XF2 specialn pro korozivzdornou ocel

* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*

* maximalni hloubka ezu ab ini 63 % délky ezné hrany u WNMA
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm

Lama tisek XF2 negativni

,WBMJUB

o 3] o T *40 41 .5
dokon ovénist edni  hrubovafi < fH Objednaci islo € *40
« - - o[oB @ F (R *40 INOX Ve =60 - 200
WNGP 080404-XF2 o 41 19 17120 Ve = 120 - 220
WNGP 080408-XF2 (e} 41 19 [36669210220

Vc = 100 - 600

/IFKKFNODK|YO EPLPO@PWEOO

‘ | Ve =20 - 50
vC:[mwn] f=0,08-0,2
f=[mm/y]

ap = [mm ap=0,14-25

12,5

3135 10,0

g 040,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
- f mm
Lama tisek K negativni - s
' . 3 ° o *40 4% ,5
dokon ovanist edni  hrubovai < b4 5 Objednaci islo € x40
_ o ° O[OB@F *410 - Ocel Vc =150 - 340
WNMA 080408-KO 4% 16 0130 Vc = 150 - 550
Ve = [m/min] f=0,2-0,5
Pyl =0,25-55
)SVCPWEQO TUhFEOO ap = [mm =720
PQSBDPWEOO 100
60
5,0
E %o
E&z,o
15
3135 e
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 1,0
f mm

... a stabilni.

TORN

Viykon pot ebuje kvalitu

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Vym nitelné b itové desti ky WNMG TURN dle ISO

« 80° trigonometrické, negativni 0°

» oboustranné provedeni desti ky

* minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu Spi ky ,r*
* maximalni hloubka ezu ap ini 63 % délky ezné hrany

m
» doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spi ky r = 0,4 mm o)
Lav)
Lama tisek F1 negativni s
! e 3 1 o o *40 4% 15
dokon ovanistedni hrubovapi < ; [mar] Objednaci islo € x40
o o - 0[OB@F = () - ocel Ve = 180 - 400
WNMG 060404-{F@ 4% 16 [—10115 Ve = 140 - 520
WNMG 080404-Fa 4% 16 (36669610215 -
e | ] staetatele [0 Ve = [minfin] f=0,08-0,25
Pl g =0,25-2,5
%PLPO@PWEOO ap = [mm ap=9.20-2
8,0
6,0
5,0
E 3o
E&z,o
15
3135 18
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 051,06
f mm
m
D
A Lav]
Lama tisek M1 negativni - s
Lo. 3] ° @ *40 4% | 15 4% 15
dokon ovénist edni  hrubovani < ; & Objednaci islo € *40
- e - 0[OB@F 4.0 - PS8l \/c = 180 1400 Vc =100 - 240
[) 4% 16 10115 *40 — 4
WNMG 060404 INOX Vc=70-[210 Vc 3
[ 4% 16 3666951022
h" 4% 16 36669510415 Vc =140 {520 Vc 5120 - 250
TUhFEOO WB'%%%QWEV& C 4% 16 3566950525 \?: :[ [m// i]n] f=0,12-0,4
=|mm
: [ 4% 1® [3666Y5I0715 ap = [mmrp ap=0,25-35
‘ WNMG 080404{M - o
[ ] 4% 16 3666950825 100
° 4% | 16 [3EEEIHI1015 60
5,0
WNMG 080408\ 4% 16 36669511125 £40
° 4% | 16 [3666IR11235 520
° 43 | 16 [ZEEGEIH1315 05
WNMG 0804124\ 4% 1% 36669511425 813
0,2
. 4 $ 1(5 153!—} O110,02 0,04 008 01 0,12 016 02 025 04 051,06
3135 f mm
m
D
Lav]
Lama tisek MM2 negativni - s
dokon ovanist edni hrubovapi < ; j==] Objednaci islo
- (] - O[OB@F 4.0 " Vc =60 - 250
WNMG 060404NIM2 41 19 103121 Ve = 40 - 250
. [366697] 1
WNMG 060408MIM2 41 19 36669410221 A —— 201204
WNMG 080404{NM2 41 10 [3666941032% f = [mm/y] ap=025-35
~ i = ap =[mm - Y, )
TUhFEOO |RRNGIREENRE 41 |15 [36669410421 el
i WNMG 080412{N0M?2 41 19 [3666941052". 12080
50
E 30
E&z,o
15
3135 70
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
0,02 0,04 008 01 0412 016 02 025 04 051,06
Pokra ovani na nasledujici stran >>> f mm

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBURBBMT DPN

$FOZ VWFE

Vc =90

55 - 200

08 1,0

08 1,0



Lama t isek M3 negativni

' 3

dokon ovénistedni hruboval

[e] [ ] -

<
0[OB@F *4 ()

& Objednaci fislo

WNMG 080408-MB

16 1130

WNMG 080412\MB

16 0239

*40 4% 5

*40 —
Ocel Vc = 150 - 340

Ve =150 - 550

TUhFEOO PQSBDPWEOO

#EFQ

f=[mm/

Ve = [m/min] f=0,12-0,5
ap = [mm

] ap=0,25-5,0

Lama tisek SM5 negativni

' 3

dokon ovanist edni hrubovap e

<
O[OB@F w1

o ° -

3135

12,5
10,0

0,02 0,04 0,08 01 012 0,16 02 025 04 051,008

f mm

9 Objednaci islo

*4

0 41 45 41 45

*40 _
ok | Ve=60-230

Vc =60

f 16— Y4

WNMG 080408-SMp

16 5566981023

Vc =30-120 Ve = 30

TUhRFEOO PQSBDPWEOO

g

f = [mm/y]

Ve = [m/min] f=0,08-0,3
ap = [mm

ap=0,25-3,0

Lama tisek R1 negativni

3135

12,5

0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,51,0,6

f mm

' . 3

dokon ovanist edni  hrubova

*40
40

- o [ )

0[OB@F

*
N
o

£ Objednaci fislo

WNMG 080408-FL

1607125

WNMG 080412{Fa

16 35670210225

*40 4% 15

*40 —
Ocel Vc =100 - 240

*40 —
INOX Vc=70-210

YSVCPWEQO TUhFEOO
PQSBDPWEOO

S

Ve =120 - 250

Ve =i

f=[mm/y]
ap = [mm

m/nin] f=0,2-0,5

ap=0,5-6,0

Lama tisek RM2 negativni

3135

12,5
10,0

0,02 0,04 0,08 01 012 016 02 0,25 04 051,0,9
f mm

' . 3

dokon ovénist edni hrubovéni

*40
40

- o [ )

0[OB@F

*
N
o

,WBMJUB

9 Objednaci islo

WNMG 080408-RMpP

41

1 0121

WNMG 080412{RMP

41

1D [E666Y91032%

*40 41 .5

*4
INOX

Ve =60 - 250

0 Ve = 40 - 250

)SVCPWEQO TUhFEOO
PQSBDPWEOO

e

f=[mm/{]

ap =

Ve = [m/r?in] f=0,2-0,5

mm ap=05-6,0

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1)

3135

$4

12,5
10,0

0,02 0,04 0,08 01 0412 016 02 025 04 051,06

f mm

&TUBEP BDUVBM

08 1,0

- 220

-120

08 1,0

08 1,0

08 1,0



Lama tisek SR3 negativni

3

dokon ovénistedni  hrubovani

40

,2WBMJUB

9 Objednaci fislo

*40 4% , 5
*40 —
Ocel Vc = 150 - 340
Vc = 150 - 550
Ve = [m/nin] f=0,2-0,6
f=[mm/y]
ap = [mm ap = 0,5-5,0

- o . O[OB@F *4/0
WNMGO080408-5R 4% 16 130
)SVCPWEQO TUhFEOO
PQSBDPWEOO
3135

12,5
10,0

0,02 0,04 008 01 012 0,16 02 025 04 051,068 08 10

f mm

Vym nitelné b itové desti ky WNMX TURN dle ISO
« 80° trigonometrické, negativni 0°
« jednostranna desti ka
« minimalni hloubka ezu ap v dy 63 % radiusu $pi ky ,r*
« specialni geometrie s hladicim efektem pro dokon ovani p i pou iti Ghlu nastaveni 93°
e pipouiti SWF m e dojit k deformacim pro lu, kdy jsou soustru eny dlouhé ku ely a velké koule
 p i dvojnasobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti ky s obvyklymi geometriemi
« doporu ené hodnoty ezu plati pro radius Spiky r = 1,2 mm o

D

bl
Lama tisek SWF negativni s

' . 3 o o *40 4% 15
dokon ovénistedni  hrubovani < ; j==] Objednaci islo .
e o - ofoB@ F R+ 0 : o2 Ve = 180 - 400
WNMX 080404-S®F 4% 16 10115 Ve = 140 - 520
WNMX 080408-S@8F 4% 16 36670710215 -
566707 Ve = [minhin] f=01-08
f=[mm/y]
ap = [mm ap=0,5-5,0

%PLPO@PWEOO

3135

12,5
10,0

0,02 0,04 008 01 012 016 02 025 04 051,06 08 10

f mm

... S Mo nosti vym ny.

ATORN"®

Viykon pot ebuje kvalitu
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Vym nitelné b itové desti ky ISO PcBN

ﬁ. NUO!/O.
+ Ize pou it od HRC 32 N Z
« velmi Siroké procesni okno pro hladky a mirn p eruseny ez % N

o

« vynikajici povrchy 7 <
e prvni volba u obrobk s kalenou okrajovou vrstvou nebo u tvrdého a m kkého obrab ni IR
 optimalni pro oceli s nizkym podilem slinutych karbid
* Vnit ni soustru enf
* Vlastnosti: podil CBN mén ne <50 %, velikost zrna = 1 um, pojivo na bazi TiN
* Provedeni ezu

B pro vnit ni obrab ni a vn jSi opracovani labilnich obrobk , tvrdé a m kké obrab ni

D pro vn j§i a vnit ni obrab ni obrobk , dlouhou ivotnost, nejlepsi povrchy, tvrdé a m kké obrab ni

F pro vn jSi obrab ni stabilnich obrobk , nejlepSi povrchy, maximalni ivotnost, malé p eruseni ezu

R pro vn jSi obrab ni obrobk , velmi dobré povrchy, st edni tlak ezu, tvrdé a m kké obrab ni, maximalni

ivotnost, mala p eruseni ezu

m
D
tar)
Lama B o s
Lo 3] o o *40 #)5 3
dokon ovanist edni hrubovapi < ; [==] Objednaci islo €
- - - O[OB@F 4 0 B Vc = 160 - 240
CCGW 060202-B #)5 | 18 1001 \;c = [m// in] f=0,03-0,15
=|mm.
CCGW 060204-B #)5 | 18 [3Z8300I]10002 ap :[[mm ] ap = 0,06 - 0,30
CCGW 060208-B #)5 | 18 [38300110002
S 3128
g
Lama D o s
Lo 3] o o 40 #)5 3
dokon ovanist edni  hrubovapi < ; [==] Objednaci islo €
- - - O[OB@F 4 0 B Vc = 140 - 200
CCGW 060202-D #)5 | 18 1001 \;c = [m// in] f=0,06 - 0,20
=|mm
CCGW 060204-D #)5 | 18 [E83U0JZ 0002 ap :[[mm ] ap = 0,08 - 0,30
CCGW 060208-D #)5 | 18 [38300210002
CCGW 09T302-D #)5 | 18 3830020004
CCGW 09T304-D #)5 | 18 [E83U0Z000=
CCGW 09T308-D #)5 | 18 383002000
S 3128
-
Lama F - s
oo 3] o o *40 #)5 3
dokon ovanistedni hrubovapi < ; == Objednaci islo €
- - - O[OB@F 40 B Vc =120 - 180
CCGW 060204-F #)5 | 18 1001 \;c_: [m// in] f=0,06 - 0,25
CCGW 060208-F #)5 | 18 [383UTI0002 ap ) ap = 0,10 - 0,40
CCGW 09T302+F #)5 | 18 [3E830030002
CCGW 09T304+F #)5 | 18 [3B83UU3]10004
CCGW 09T308F #)5 | 18 3830031000z
S 3128
-
Lama B - S
Lo 3] o o *40 #)5 3
dokon ovénist edni hrubovépi < = 5 Objednaci islo €
- - - O[OB@F **4 0 - Vc =160 - 240
DCGW 070202-B #)5 | 18 10001 \;c_: [m// in] f=0,03-0,15
DCGW 070204-B #)5 | 18 [3B30U710002 ap'z[?"mmmw%] ap = 0,06 - 0,30
DCGW 070208-B #)5 | 18 [38300710002

3128
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[a1]
o]
tar)
Lama D - s
Lo 3] @ x40 #)5 3
dokon ovanistedni  hrubovani < ; == Objednaci islo €
- - - O[OB@F 40 " Vc =140 - 200
DCGW 070202-D #)5 18 10001 \;c_: [m// in] f=10,06 - 0,20
DCGW 070204-D #)5 | 18 [3B3UURI0002 o imm ap = 0,08 - 0,30
DCGW 070208-D #)5 18 [E383008]0002
DCGW 11T302-D #)5 18 [383008]0004
DCGW 11T304D #)5 | 18 [3830U81000=
DCGW 11T308-D #)5 | 18 383008 000¢
3128
om
D
m
Lama R - s
Lo 3] o o *40 #)5 3
dokon ovénist edni  hrubovapi < ; & Objednaci islo €
- - - O[OB@F *4 0 - Vc =130 - 210
DCGW 11T302R #)5 | 18 C—1oo01 \éc = [m// in] f=0,06 - 0,20
=|mm
DCGW 11T304R #)5 | 18 [ZB3UI0O0002 ap :[[mm ] ap = 0,08 - 0,30
DCGW 11T308-R #)5 18 [E330TI0 0002
m 3128
o]
Lav)
Lama F - s
. 3] o *40 #)5 3
dokon ovénist edni hrubovépi < b 5 Objednaci islo €
_ - - O[OB@F **4 () - Vc =120 - 180
DCGW 070204-F #)5 |18 —Ugo1 Vo= [m// in] f=0,06-025
DCGW 070208-F #)5 | 18 [38300910002 ap'z[?"mmmw%] ap=0,10-0,40
DCGW 11T3024F #)5 18 [38300910002
DCGW 11T304-F #)5 18 [3830090004
DCGW 11T308-F #)5 | 18 [3ZB30UI000=
o 3128
D
m
Lama B - s
Lo o 8] o o *40 #)5 3
dokon ovénist edni  hrubovapi < ; & Objednaci islo €
- - O[OB@F 4.0 . Vc =160 - 240
TCGW 090202-B #)5 | 18 C—1001 \40 = [m// in] f=0,03-0,15
=|mm
TCGW 090204-B #)5 | 18 [3ZB3UILJ00C:2 ap :[[mm ] ap = 0,06 - 0,30
TCGW 090208-B #)5 | 18 ZBIULIO00C:E
3128
m
o]
Lav)
Lama D - s
. 3] o *40 #)5 3
dokon ovénist edni hrubovépi < = 5 Objednaci islo €
- - - O[OB@F 40 " Vc =140 - 200
TCGW 090202-p #)5 |18 C—Ugo1 Vo= [m// in] f=0,08- 0,30
TCGW 090204-D #)5 |18 [3B3UIA00C: ap':[?"mmmw%] ap = 0,08 - 0,30
TCGW 090208-p #)5 | 18 [383UT4100C:=
TCGW 110202-p #)5 18 [E83UIZ00C4
TCGW 110204-D #)5 | 18 [3B3UIA00CE
TCGW 110208-p #)5 18 [Z83UTA00CE

3128 Pokra ovani na nasledujic stran :
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m
o]
tar)
Lama F - s
. 3] o *40 #)5 3
dokon ovanistedni hrubovapi < ; == Objednaci islo €
- - - O[OB@F **4 0 - Vc =120 - 180
TCGW 110202-F #)5 18 10001 \;c_: [m// in f=10,06 - 0,25
TCGW 110204-F #)5 |18 [3BIUIS00C: ap ) ap = 0,10 - 0,40
TCGW 110208-F #)5 18 Z83UIH00CE
I~ 3128
o]
Lav)
Lama B - s
.3 o o *40 #)5 3
dokon ovénist edni hrubovapi < ; [mar] Objednaci islo €
- - - 0O[OB@F **4 0 " Vc = 160 - 240
VCGW 110302-B #)5 | 18 10001 \40_: [m/;-rJin] f=0,03-0,15
VCGW 110304-B #)5 | 18 [3E3UIHI0002 ap it ap = 0,06 - 0,30
VCGW 110308-B #)5 | 18 [3330IGI0002
o 3128
o]
tav)
Lama D - s
e 3] o @ 40 #)5 3
dokon ovénist edni hrubovépi < b4 5 Objednaci islo €
- - - O[OB@F **4 0 - Vc =140 - 200
VCGW 110302-D #)5 18 10001 \;c_: [m// in] f=10,06 - 0,20
VCGW 110304-D #)5 | 18 [3B3UI710002 ol ap = 0,08 - 0,30
VCGW 110308-p #)5 | 18 [3830I710002
VCGW 160402-p #)5 | 18 [383TLA0004
VCGW 160404-D #)5 | 18 [3B3UIA000=
VCGW 160408-D #)5 | 18 [3BB3UI7A000c
m 3128
o]
Lav)
Lama R s
.3 o «Q *40 #)5 3
dokon ovanist edni hrubovapi < ; [mar] Objednaci islo
- - - 0O[OB@F *4 0 " Vc =130 - 210
VCGW 160402-R #)5 | 18 10001 \;c = [m// in] f=0,06 - 0,20
=|mm
VCGW 160404-R #)5 | 18 [3B3UTA0002 ap 2] ap = 0,08 - 0,30
VCGW 160408-R #)5 | 18 [383UIT0002
3128
m
o]
Lav)
Lama F =
. 3] o *40 #)5 3
dokon ovénist edni hrubovépi < = 5 Objednaci islo
- - - O[OB@F 40 " Vc =120 - 180
VCGW 110302-F #)5 18 0001 \40_: [m// in] f=0,06 - 0,25
VCGW 110304-F #)5 | 10 [3E30THI0002 o el ap = 0,10 - 0,40
VCGW 110308-F #)5 | 18 [3830I80002
VCGW 160402-F #)5 | 18 33301810004
VCGW 160404-F #)5 | 18 [3B3UIBI000=
VCGW 160408-F #)5 | 18 [3B3UIBI000c

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1)

3128
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oM
=)
L)
Lama D - s
' : 3 o @ *40 #)5 3
dokon ovénistedni  hrubovani < ; [==] Objednaci islo €
- - - O[OB@F 4.0 " Vc = 140 - 200
CNGA 120404-D #)5 18 10001 \;c_: [m// in] f=10,06 - 0,20
CNGA 120408-D #)5 | 18 [3B3U0AI0002 o imm ap = 0,08 - 0,30
CNGA 120412-D #)5 18 [383004]10002
m 3128
o]
)
Lama R - s
N B o 2 *40 #)5 3
dokon ovénistedni  hrubovapi < ; [==] Objednaci islo €
- - - O[OB@F 4 0 " Vc =130 - 210
CNGA 120404-R #)5 18 10001 \;c = [m// in] f=0,06 - 0,20
=[mm
CNGA 120408-R #)5 | 18 [E83UUG 0002 ap :[[mm ] ap = 0,08 - 0,30
CNGA 120412-R #)5 18 [3830061 0002
3128
m
2
L)
Lama F - s
. 3] o @ *40 #)5 3
dokon ovanist edni  hrubovapi < ; [mar] Objednaci islo €
- - - 0O[OB@F 4.0 " Vc =120 - 180
CNGA 120404-F #)5 | 18 10001 \40_: [m// in] f=0,06 - 0,25
CNGA 120408-F #)5 | 18 [3B3I0U50002 ap o] ap = 0,10 - 0,40
CNGA 120412-F #)5 | 18 33300510002
o 3128
o]
)
Lama D o s
N o 2 *40 #)5 3
dokon ovénistedni  hrubovapi < ; [==] Objednaci islo €
- - - O[OB@F 4 0 " Vc = 140 - 200
DNGA 150604-D #)5 18 10001 \;c = [m// in] f=0,06 - 0,20
=[mm
DNGA 150608-D #)5 18 [3Z33UIII0002 ap :[[mm ] ap =0,08 - 0,30
DNGA 150612-D #)5 18 [E83UTI 0002
3128
m
-}
L)
Lama F - s
. 3] o o *40 #)5 3
dokon ovénistedni  hrubovapi < = 5 Objednaci islo €
_ - - O[OB@F ** () - Vc =120 - 180
DNGA 150604-F #)5 | 18 10001 \;c_: [m// in] f=0,06 - 0,25
DNGA 150608-If #)5 | 18 [3BIOLZ0002 ap o] ap = 0,10 - 0,40
DNGA 150612-F #)5 18 [38301210002

3128
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Por ovnan idiaman tovy ¢ h br

usn y ch de sti

e k

O[OB@FOO[OB@FOO .
4ED Let x40 7TMBTUOPTUJ .ateria MZ
Solidni monokrystalicky diamant bez struktury.
Absolutni ostrost b itu a ezné hrany bez nerovnosti, F\r})tr%k%zi é)lra}%i%lg/ k:r)gzn ga éi(ggleczwéni v&ech ne elezat/ch kov :
. % $ % . ot ep ) a dodr eni nejni Sich toleranci £0,001 mm. | 3{) " eib pi ich.plnidel (HSC-High-Tech) 4 )
Absolutni odolnost proti opot ebeni a nejvyssi tepelna voan8sf ?ﬁgﬁ a IRBH ngi'ka 9 :
hou evnatost.
Solidni polykrystalicky CVF diamant bez pojidel a be Z\POdLO ky.ze slinutého karbic[iu.d i dok ani veéech |
Perfektn ostré b itové desti ky, ezné hrany b SO B RISk G | ey, 2 >t edn! dokon ovani vSecih ne elezr
Y, y bez neroynosfl, Bez taku o ezl . . P . o
5FC 1% P P N SN ({ (olaptelepdia aterial  s,vysokym podilem abrazivnich
dodr eni nejni Sich toleraci. Maximalni odolnost proti I8 aeqbo\fﬁcgg{ uog' gglg}asklo) a CEK
vodivost (HSC a HPC), vysSi hou evnatost. y 0 '
% 1 PonkrysFaIlck),/ elENmEr! (kf)mpozﬂnl t_)rusrja (EJeStI ka_) SJ Pnc%lg Ozg c?\lllarlillt%h okon ovani vSech ne eleznygh kov ar
1%$ .| karbidu, jemné zrno, dobréa ostrost b it , nizky tlak p i ey p iz cth erancr,, . o -
,omQozi O oy : S iz 9m nebo” adnym podilem abrazivnich plnidel.
Mensi odolnost proti opot ebeni p i zvySené hou evnatosti:
% 1 Pon!(rystallck}/ Bl (k'ompoznnl _bruspa ,deStI ka.) %gror%lg EOOEc)Ze S\I/mHlIe 8k%n ovani a frézovani vSech jne elezny
1%3$ 4 -| karbidu, hrubé zrno, dobra ostrost b it , nizky tlak p i |€zu B LAIZKYC erancl, hlavni 7 .
,omQozi O - p o h material .S iz yma, v 50 ym podilem abrazivnich pinidel.
oblast pou iti pro frézy. MensSi odolnost proti opot ebeni p I'zvySene hou evnatostr.
Solidni polykrystalicky diamant (kompozitni brusna desti ka) bez podlo ky ze slinu-
1% $6 4 % 1 tého karbidu, hrubé zrno, dobra ostrost b it , nizky tlakJemeéupkorizkjéhi tolekanadyvani a frézovani vSech |ne elezny
0 ,omQoz O hlavni oblast pou iti pro frézy s vysokymi hloubkami zébaterMelmivygekiéngumliiest abrazivnich plnidel. NejvySsi obj
proti opot ebeni p i zvySené hou evnatosti z d vodu velkého objemu diamant .
CB1

« Pozitivni geometrie pro dokon ovani a zav re né dokon ovani

*ap 0,05 mma 1,5 mm. Vhodné pro nejni Si tolerance p i nejni Sim
tlaku ezu

* Pou iti pro labilni obrobky a obrobky s tenkymi st nami.

CB2

« Lehce negativni geometrie pro st edni a zav re né dokon ovani
*ap 0,5 mma 2 mm. V d sledku zvySeného tlaku ezu se dosahuje p i

nizkych tolerancich lepSi kvalita povrchu
* Pou iti u dil s tlustymi st nami a masivnich dil p i stabilnich pom rech.

1 s+



L N

y/C

In

ck

ck
en

P ehled material — kalené ezné materialy

PcBN-BL-(C)
s nizkym obsahem CBN
od 55 % do 70 %

{

Pro vysdkou teplotu
t iskového obran ni p i obrab ni
kalenych material

{

Oceli pro préci za studena
a za tepla prokalené
cementované

PcBN-BH-(C)
s vysokym obsahem CBN
od 75 % do 95 %

v

Pro maximalni odolnost proti
opot ébeni v
t iskovém obrab ni HSC

——
—yijjiii—
W
W

Supérslitiny
Inconel
Titan

—~—g—

PBC-10S

PBC-25S

PBC-40S

maximalni rychlost ezu p i
soustru eni GG25

nejlepsi povrchy v hladkém ezu,
tvrdost 45-62 HRC

v~

nejvyssi ivotnost v
p eruSovaném ezu,
tvrdost 48-65 HRC

= 300 m/min.,
26 dil

P iklad Pohonné kolo GG25 |P iklad Pohonné h idel HRC 60P iklad Ozubené kolo HRC 58

prmr 480 mm material 1.2332 - 47CrMod materiél 1.2523 - 19Mn-cr5
Oto n4 destika DCGW11T308-D-10S-2MC Oto n4 destika CNBANZ0dE&ik258M66120408-G-405-45C
Super nish| ¢= 1430 m/min. Super nish| ¢= 180 m/min. Super nish| ¢= 280 m/min.

=0,3-0,5mm = 0,25 mm = 0,22 mm

f=0,20 mm f=0,08 mm f=0,16 mm
ivotnost 250 dil Kvalita R 0,18 um Kvalita R 0,40 pm

povrchu povrchu

k porovnani Oto na desti ka HM § postaésin, Délka soustru eni = 3,218 m ivotnost Délka soustru eni =




Pom cka pro vyb r CBN

Aby bylo moné efektivnh vyu it extrémn vysokou
vykonnost rznych material destiek PcBN pi
r znych pou itich, jsou d le itA nasledujici vysv tleni a
upozorn ni:

Obrab ni tvrdych material s PcBN

P it iskovém obrab ni kalené oceli mluvime vSeobecn o
t iskovém obrab ni tvrdych materiél . U tohoto t iskového
obrab ni se jedna o vlastni vyvolané horké obrab ni.
P itom je poteba v oblasti vzniku tisky de novana
vysoka teplota cca 550 a 750 °C. Tato potebna
teplota se vyrobi p em nou stavajici energie na teplo.
Tato energie je k dispozici formou ezné rychlosti Vc,
posuvu f, hloubky zab ru ap a geometrie fasety A-H
b it PcBN. Chlazeni neni vSeobecn pot eba.

Nazorna zobrazeni ukazuji klesajici tvrdost p i stoupajici
teplot . P itom ale vznikaji zna né rozdily.

P i vlastnim vyvolaném horkém obréb ni typem PcBN
je idedlni tvrdost v oblasti vzniku t isky 40 a 45 HRC.
To znamenda, e jsou potom pot eba rozdilné teploty
obrab ni mezi 550 a 750 °C.

P i cca 600 °C ma ocel 1.2379 jeSt tvrdost cca 58 HRC, ocel
1.7131 cca 48 HRC a ocel 1.3505 dosazuje pouze jeSt cca
36 HRC, piem p vodni tvrdost byla cca 62 HRC.

1 s+



Aby bylo mo né generovat a také udr et idealni teplo@brab ni m kkych material s PcBN

obrab ni v oblasti vzniku t isky, musi se p isn dodr ovat

ti speci ka vlastniho vyvolaneého horkého obrab ni: pPod obrab nim m kkych material rozumime t iskove
- tepelna  vodivost  pouittho  typu  PcBNobrab ni viech materidl v jejich p irozené tvrdosti, ani

(55 %65 % CBN) by se pou ilo kaleni nebo obdobna metoda.
* pou ita geometrie fasety A-H nebo také pozitiviip ve vysledku znamena, e nedo$lo ke zm n+ struk
geometrie t isky tury. Musime ovSem bezpodmine n zohlednit, e zde
* a nazorna zobrazeni (grafy tvrdosti pi stoupajigitom existuji materialy (nap . superslitiny, titan), kt
teplot) vy aduji velmi vysokou teplotu t iskového obrab ni 70(

a 1110 °C, kterou Ize generovat pouze materidlem
Pro vyb r materialu desti ky pro p edpokladané pou itiesti ky PcBN.

je teba bezpodmine n zohlednit nasledujici body
kontrolniho seznamu:

*speci kace druhu oceli a jeji tvrdosti v HRC

 ureni pot ebné kvality povrchu Ra v um a hloubky

, L]
zabru '©|

* rozliSeni mezi hladkym, lehce p eruSovanym a siln .|
p eruSovanym ezem -

Nyni Ize vybrat na zéklad popisu druhu odpovidajici
material desti ky.

Na nasledujicich stranach jsou uvedeny v dy s grafe
rzné oblasti pouiti. Na levé stran jsou uvedeny
doporu ené rychlosti ezu, ve spodnich adcich p islusr
posuvy a hloubky zab ru.

Na zaklad graf na nasledujicich stranach vybereme
odpovidajici geometrii fasety pro po adovanou kvalitu
povrchu.

\ P iklad:

100Cr6 - HRC 62

ap = 0,25 mm, f = 0,1 mm/ot
p eruseny ez

po adovana Ra = 0,6 pm

Material desti ky PBC-40S
Faseta ,D“ p i vc 160 m/min
WSP=CNGA120408-D-40S-4SC

$4



ezné udaje pro rozsah pou iti

3 tNODG SRXaLWt SUR 3% & 3%& 6 6%& D 6%&
Seda litina GG20 - GG25 - GG30 - GG40
v, BURYHGHQt H]Qp KUDQ\ QHJDWLYQt IDVHWND
P PLQ A B C D E F G H
1750
1 1500
1250 | | |
° |y | [ [ \
W | 1000] | e | v, | \ [
= | | © | Ve | | Ve | [
750 [\ ) \ \ | | Ve | [y
o> \ \ \ )/ | Ve | [y | /
— | 500 \ / | Ve | | ve
T \
300
3RVXY |f0,02-0,25 | f:0,04-0,25 | f: 0,05-0,25 | f: 0,05-0,40 | : 0,06-0,50 | f: 0,08-0,35 | f: 0,10-0,35 | f: 0,12-0,35 | 3RV X Y
+ORXENT +ORXEND
JiE UX [a:0,02-0,25/a:0,03-0,3|a:006-04 |a:006-04 | a:008-05a:008-04|a:01-04 a:012-04 ]iE UX
3%& 6 3%& 6
+ORXENT +ORXEND
JiE UX a;0,15-10 | JiE UX
6%& 6%&
+ORXENT +ORXEND
JiE UX |a:005-30 a;:0,3-8,0 JiE UX
6%& 6ROLG 6%& 6RQLG
3HR]<>3(PtQN\ +ODGNé D& VLOQ S HUX&HQé H] 3RGPtQN\ | H]X
5R]VDK SRXaLWt SUR 3%& 3%& 6 D 6%&
Superslitiny: Inconel 718, Nimonic, Hastelloy, Waspaloy
v, BURYHGHQt H]Qp KUDQ\ QHJDWLYQt IDVHWND
P PL A B c D E F G H
700
600
[\ [\
e e P o O e
N v v
Lo[400 | | °] | ¢ | Ve | [y | [
5 | | | | Ve | |V, | [y )
- %0 | ) \ ] \ )/ \ | \\/J /\v/\ !
© 200 | Ve
T
100
3RVXY |£0,02-0,25 | f:0,04-0,25 | :0,05-0,25 | f: 0,05-0,40 | f: 0,06-0,50 | f: 0,08-0,35 | f: 0,10-0,35 | f: 0,12-0,35 | 3RV X Y
+ORXEND +ORXENp
JiE UX |a;002-04|a;003-04|a:006-04|a:006-04/a:00805]|a:00804| a:01-04 a;012-04|]iE UX
3%& 6 3%& 6
+ORXEND +ORXEND
JiE UX |a:002-03 a; 0,05-0,4 liE UX
6% & 6% &
NEoeem +ODGNEé D& VW HGQ S HUX&HQé H] e

I $4



ezné udaje pro rozsah pou iti

5R]VDK SRXaLWt SUR 3% & 6 D 3%&
6RXVWUXaHQt WYUGEéEFK PDWHULiIO$ § HGAORVIWR) b &ORBGNpP |H]X L
v 3URYHGHQt H]Qp KUDQ\ QHJDWLYQt IDVHWND
P PLQ A B & D E F G + :
1 b
[
2 /Y N =
= v, | b
S ) &
m Lo =
= =
> R\ —P 7
= R A 5
— v \_/ —P O -
T > ﬁ@l
—P
Posuv | + | + | + | + | + + | + |P dsuvt !I-
+ORXEN +ORXEND
JiE UX |O + | D +£| D +| D =*£| D +| D | D % | D =+ []iEUX
3%& 6 3%& 6
+ORXEN +ORXEND
JiE UX |D + o} + liE UX
3%& 3%&
3miMQN\ +ODGNé H] 3RGPtQN\ | H]X
5R]VDK SRXaLWt SUR 6%& & D 6% &
6RXVWUXéHQt WYUGEéFK PDWHULIOS$ §HG(1RVVP(B ¥5KRKODENpP [HIX D
v, 3URYHGHQt H]Qp KUDQ\ QHJIDWLYQt IDVHWND
P PLQ A B & D E F G + 2
—p
[
7 [
> v, | .
o T T \ v =
o Ve T v (R, | &
m \ ) Ve \R> ) —P A
3 Ve =
> s (\Ra) | Raj / |V, | [/ \] £\ o
— v, 5
=4 R, | \ Y e
T >
—Pp
Posuv | ar | i | aE | ar | i aE | + |P dsuvt
+ORXEN +ORXEND
JiE UX Q +| D +| D +| D =*£| D | D | D £| D £ []iEUX
6%& & 6%& &
+ORXEN +ORXEND
JiE UX o} + Q + JiE UX
6% & 6% &
+ORXEN +ORXEND
liE UX Q + liE UX
6%& 6ROLG 6%& B6RALG
3miNQN\ +ODGNé H] 3RGPtQN\ | H]X




ezné udaje pro rozsah pou iti

5R]VDK SRXAaLWt SUR 3%& 6 D 3%&
6RXVWUXaHQt WYUGéFK PDWHULIO$ S HGQRVMWQ PP QHBRRHUWX&HQpP H

v, BURYHGHQt H]Qp KUDQ\ QHJDWLYQt IDVVHWND -
P PLQ A B & D E F G + .
A —Pp
'R, |
300 v —P
> R,
« /Y | —p
4 /Vc\ )
L \ —P A
3 =
> { 7, 17, | RS
S [R,| | Ve [T Ve | o
- \ 4 / \ / —P 0
T >
P
3RVXY | ar | Eh | ak | ar | Eh ak | ar 3RIVXY #
+ORXENDO +ORXEND
]?,ig&ux6 Q + | O +£| D | D | D | D | D £ | D £ ]3i0|/E&UX6
0 0
+ORXEND +ORXEND
JiE UX Q ak Q EH JiE UX
3%& 3% &
3RGPtQ N|\ YHOPL PiGQR OHKFH VW HGQ VLOQ 3RGPtQN\ | H]X
HIX 3 HUXaHQé H]

5R]VDK SRXaLWt SUR 6%& & D 6%&
6RXVWUX&HQt WYUGéFK PDWHULiIO$ S HGQRVWQ RPQHS&HUXEHQpPpP H]

v BURYHGHQt H]Qp KUDQ\ QHJDWLYQt IDVHWND 5
P PLQ A B & D E F G + 2

—P
300 7\ |/R\I —P
a
x v, | A U =¢
v | ¢ [v ) /0 'R, o
u Va2V A O ==
D Ra _PE
= [ v [/ o
o R
- IR | | Ra | o [\ /a1 v, v [v | [v L =P O
a R c \

T [ \ | \ ¢ \ ¢ \ ¢ >

—P
3RVXY | & | ar | + | & | ar | + | & 3RIVXY #
+ORXEND +ORXEND
liE UX o} +| D | D | D | D +| D *| D + | D % |]iEUX
6% & & 6% & &
+ORXEND +ORXEND
JiE UX ] * ] * JiE UX
6% & 6% &
+ORXEND +ORXEND
JiE UX o} * JiE UX
6% & 6ROLG 6% & 6RALG
3RGPtQN\ YHOPL PiOR OHKFH VW HGQ VLOQ 3RGPLON\ | HIX
H]X 3 HUXaHQé H]

I $4




Vym nitelné b itové desti ky CBN dle ISO

Ve/tz

Ozna eni: SBC-25C

ISO: BL-C

Vlastnosti: druh s povlakem PcBN s nizkym obsahem CBN (65 %). Jemné zrno s velmi vysokou odolnosti proti opot ebeni, pevnosti v
tlaku a tuhosti p i tvrdém soustru eni s hloubkou zab ru od 0,05 do 6,0 mm. Mo nost obrab ni zasucha a zamokra.

Materialy / obrab ni: Tvrdé soustru eni, HRc 48-65 pro Ra 0,2 a 3,2 p i ap 0,05-0,8 mm.

Pozor: V chlazeni nesm ji byt podminky pro tvorbu sm si!

Ozna eni: SBC-40C

1SO: BL-C

Vlastnosti: druh s povlakem PcBN s nizkym obsahem CBN (65 %). Super jemné zrno s extrémn vysokou odolnosti proti opot ebeni,
pevnosti v tlaku a tuhosti p i tvrdém soustru eni s hloubkou zab ru od 0,05 do 0,8 mm lehce a extrémn p eruSovaném ezu.
Materialy / obrab ni: Tvrdé soustru eni, HRc 48-65 pro Ra 0,1 a 3,2 p i ap 0,05-0,8 mm.

Pozor: V chlazeni nesm ji byt podminky pro tvorbu sm si!

r zna provedeni b itu (geometrie mikrob it)

SBC-25C

Provedeni A — ostry b it pro hladky ez s nejvySSimi eznymi hodnotami Vc 200-320 m/min pi Ra 2,0-6,0 m
Provedeni E — zkoseny b it pro hladky a lehce p eruSovany ez Vc 140-200 m/min pi Ra 0,8-1,6 m
Provedeni G — zkoseny b it pro lehce a siln p eruSovany ez V¢ 100-190 m/min p i Ra cca 0,2-0,4 m

SBC-40C

Provedeni A — ostry b it pro velmi lehce p eruSovany ez s nejvyS§Simi eznymi hodnotami Vc 200-310 m/min p i Ra 1,6-6,0 m
Provedeni D — zkoseny b it pro lehce p eruSovany ez Vc 150-230 m/min p i Ra 0,6-3,2 m

Provedeni F — zkoseny b it pro stedn a siln p eruSovany ez Vc 100—-180 m/min p i Ra cca 0,2-0,6 m

Desti ky jsou pro lepsi znazorn ni na vSech obrazcich bez poviaku!
DalSi druhy a provedeni faset Ize dodat na vy adani!

CNGA-MC/s
Ozna eni ISO 4#$ $ & 4#3$ 8 ( 4#$ 3 % 4#$  $ '
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo €
CNGA 120404-2MC/S [—10001 [—10001 [—10001 [—10001
CNGA 120408-2MC/S B8Z005D0C? B8Z006 D0C:? B8Z008D0C? B8Z009D0C:?
3128 3128 3128 3128
CNGA-MC/S Wiper
Ozna eni ISO 4#$  $ " 4#%$ $
Objednaci islo Gbjednaci islo €
CNGA 120404-W-2MC/S /0001 [—0001
CNGA 120408-W-2MC/S B84UTZD0C:? B840T9D0C?
3128 3128
DNGA-MC/S
Ozna eni ISO 4#$  $ " 4#$ $ & 4#% 3 % 4#$  $ '
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo €
DNGA 150604-2MC/S 0001 0001 10001 0001
DNGA 150608-2MC/S BBATZZADOC? B820251D0C2 BBZUZBDOC? B8Z4029D0C?
3128 3128 3128 3128
TNGA-MC/S
Ozna eni ISO 4#$ $ & 4#$  $ '
Objednaci islo Gbjednaci islo €
TNGA 160404-6MC/S 0001 0001
TNGA 160408-6MC/S B84035D002 B8Z4039D002
3128 3128

Pokra ovani na nasledujici stran
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CCGW-MC/s

Ozna eni ISO 4#$ $ " 4#S$ $ & 4#S$ $ ( 4#$  $ "
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo
CCGW 060202-2MJ7S—10001 0001

CCGW 060204-2MCE—1] 384054 (EB055 DOC?
CCGW 09T302-2MA=—] 384054 @HIRS5 DOC:=

CCGW 09T304-2MIS—] 364054 @EAS5DOC4  BSAUSEDOCA  BBAUSTDOCA
CCGW 09T308-2MAIS—] 364054 (R

4#S$ $ % 4#S$ $ '
Gbjednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo €

/001 10001 /10001 0001
B8A0T56D0C? B84057D0C? B840U58D0C? B84059D0C?

384056 DOC3 384057 D0C3 382058 DOC3 84059 D0OC3

B8Z4U58D0C4 B8Z0U2ID0C4
B84U56 DOC:> B840U57D0C:s

B8ZU58DOCS B8Z20U59D0CS
3128 3128 3128 3128 3128 3128
DCGW-MC/S
Ozna eni ISO 4#$ $ " 4#$ $ & 4#$ $ ( 4#$ $ " 4#$ $ % 4#$ $
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo Ghjednaci islo €
DCGW 070202-2MJ7s—10001 0001 /0001 0001 0001 0001
DCGW 070204-2MCI[S—1] 384054 (BREIGS DOC? B8Z4066 DOC? B34067D0C:?

BBZU68DOC? B8ZU69 DOC?
DCGW 11T302-2MAS—] 364064 EEAIE5DOC3 B8ZU66 DOC:3 B84067D0C:= B84068D0C3 B8Z069D0C:3
DCGW 11T304-2MAIS_—] 364054 (EEAIG5 DOC4H B8ZUG6 DOC B8Z067D0C+ B82U681D0C4 BBZUGIDOC
DCGW 11T308-2MAIS_—] 364064 (@ERG5DOCSH B8ZUGEDOCS B8ZUG7D0CS

3128 3128 3128

B82068D0C: B8Z40U6TPOC:>
3128 3128 3128

[ | SFOZ WeBHBPEFOF[ % 1)
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Vym nitelné b itové desti ky PDC dle ISO

Ve/tz

Mensi odolnost proti opot ebeni p i zvySené hou evnatosti.

* PDC CB1, jemné zrno

Polykrystalicky diamant (kompozitni brusna desti ka) s podlo kou ze slinutého karbidu, dobra ostrost
b itu a nizky ezny tlak p i nizkych tolerancich.

Jemné dokon ovani a dokon ovani vSech ne eleznych kov a ne eleznych material s nizkym nebo adnym

podilem abrazivnich pinidel.

Pozitivni geometrie pro niSovaci a super niSovaci obrab ni, ap od 0,05 mm do 1,5 mm.
Vhodné pro neju Si tolerance p i minimalnim ezném tlaku. Pou iti u tenkost nnych a labilnich obrobk .

¢ PDC-S CB2, hrubé zrno

Velmi jemné dokon ovéani a dokon ovani vSech ne eleznych kov a ne eleznych material s nizkymi a

vysokymi podily abrazivnich plniv.

Lehce negativni geometrie pro semi niSovaci, niSovaci a super niSovaci obrab ni, ap od 0,5 mm do 2 mm.
Diky zvySenému eznému tlaku se u neju Sich toleranci dosahuje lepsi jakosti povrchu. Pou iti u silnost nnych a

masivnich dil p i stabilnich pom rech.

« dalSi geometrie a provedeni i bez lama e t isek Ize dodat na vy adani

CCGT
Ozna eni ISO 1%$ $# 1%$ 4 $#
Objednaci islo Gbjednaci islo €
CCGT 060202 [ 0001 [ 0001
CCGT 060204 B850TTDOC:2 B850TZD0OC:
CCGT 060208 B8RUITI D003 B8RUIZ D003
CCGT 097302 BB50TTDOC4 BE850T2D0C4
CCGT 09T304 B850TIDOCH B82UTIZD0OCS
CCGT 09T308 BB5UIT D006 B850TZD00e
CCGT 120404 B8oUTTDOC Y B850TZOC 7
CCGT 120408 B8RUII D002 B8RUIZP002
3111 3111
DCGT
Ozna eni ISO 1%3$ $# 1%$ 4 $#
Objednaci islo Gbjednaci islo €
DCGT 070202 [ 0001 [ 7001
DCGT 070204 B8R0I3D0C:2 B8RUIZPOC::
DCGT 070208 BB50T3 D00 BE850TZA D00
DCGT 11T302 B8oUI3 D004 B85UTZ D004
DCGT 11T304 B85UI3 D00 B850TZ4 D002
DCGT 11T308 B8oUI3DOCH B850TZADOCH
3111 3111
VCGT
Ozna eni ISO 1%3$ $# 1%$ 4 $#
Objednaci islo Gbjednaci islo €
VCGT 110302 [ 0001 [ 0001
VCGT 110304 B850I7D0C? B8RUIBPOC?
VCGT 160402 BB50UT7DOCS B82UI8 P0G
VCGT 160404 B8oUI7D0C4 B85UI8DOC4
VCGT 160408 B80T 7 D005 B8RUI8 D005
VCGT 160412 BBRUI7 D006 B8RUI8 D006
3111 3111

Pokra ovani na nasledujici stran
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ATORN" \/ym nitelné b itové desti ky PKD a CBN dle ISO

Ve/tz

« ultratvrdy material desti ky, jednoduché osazeni

* CBN, kubicky nitrid bority, kvalita ABC10 (ISO K01-K25, S01-S15) polykrystalicky drun CBN s vysokym obsahem CBN a podlo kou ze

slinutého karbidu, jemné zrno, velmi vysoka odolnost proti opot ebeni v oblasti HSC p i GG25 (super ni$), dlouh& doba ivotnosti u superslitin
Pou iti: Seda litina (GG25), superslitiny.

Upozorn ni: U provedeni se zkosenim je druh ABC10 standardn vybaven ochrannou fasetou ,G*
e CBN, kubicky nitrid bority, kvalita ABC15 (ISO K01-K25, S01-S20) polykrystalicky druh CBN s vysokym obsahem CBN a podlo kou
ze slinutého karbidu ultra jemné zrno, velmi vysoka odolnost proti opot ebeni v oblasti HSC p i GGG-40 (super ni$), dlouha doba ivotnosti u

superslitin a slinutych oceli.

Pou iti: tvarna litina (GGG-40), slinuté oceli, superslitiny
Upozorn ni: U provedeni se zkosenim je druh ABC15 standardn vybaven ochrannou fasetou ,C“
* CBN, kubicky nitrid bority, kvalita ABC25 (ISO K05-K20, S05-S25, H01-H25) polykrystalicky druh CBN s nizkym obsahem CBN a

podlo kou ze slinutého karbidu, ultra jemné zrno, velmi vysoka odolnost proti opot ebeni, pevnost v tlaku a tuhost p i tvrdém soustru eni (HRc
52-65) v hladkém a stedn p eruSovaném ezu.

Pou iti: tvrdé soustru eni, suchy HRc 52—-65
Upozorn ni: U provedeni se zkosenim je druh ABC25 standardn vybaven ochrannou fasetou ,F*

* PKD, polykrystalicky diamant kvalita ADC (ISO N05-N40) polykrystalicky diamant s podlo kou ze slinutého karbidu, jemné zrno,
dobréa ostrost b itu a nizky ezny tlak p i Uzkych tolerancich. Vysoka odolnost proti opot ebeni a tuhost.
Pou iti: Velmi jemné dokon ovéani a dokon ovani vSech ne eleznych kov a ne eleznych materiél

s nizkymi a vysokymi podily abrazivnich plniv.
» Délka ezné hrany ,m" zavisla na radiusu b itu

m
\ 80° 7°
(©

CCGW, ostrohranné (A)

CCGW, zkosené

Ozna eni ISO "#S$ ' "#S$ " "%S$
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo €
CCGW 06 02 02 1322 | I—: VA  —: A5
CCGW 06 02 04 BUU2Z2U1 432 BUUZUTN435 BIUZ3U 435
CCGW 09 T3 04 BIUZZ4U B43: BIUZ3UB43:%
CCGW 09 T3 08 B90ZZAT B44:: BI0Z3TB44:
CCGW 12 04 04 BI0ZAT 032 BI0Z3TH03:
3110 3110 3110

Ozna eni ISO

#
Objednaci islo

m
\ 8oe 7°
©
$ 5 #9$ 5

Gbjednaci islo

CCGW 06 02 02

/1322
CCGW 06 02 04 BUUZZT 432 1335
CCGW 09 T3 04 BI9UZZT B432 BI0Z05 B43=
CCGW 09 T3 08 BIUZAT B4472
CCGW 12 04 04 BIUZZATH032
3110 3110
m
N 80°
, AN
CNGA, ostrohranné (A)
Ozna eni 1ISO "#S " "#$ " "%$ '
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo
CNGA 12 04 04 5032 [ 5033 5035
CNGA 12 04 08 B9040T 5047~ BY04UTH04= BI0430H04 =
3110 3110 3110
m
N 80°
E
NS
CNGA, zkosené
Ozna eni ISO "#$ "#$ #$ 5
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo
CNGA 12 04 04 [—5032 5032 15033
CNGA 12 04 08 BIUZU5 50472 BI02ZZ3$H0472 BI0Z0U5 H04=
3110 3110 3110
[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM
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m  ss° 7

N\,
N\
©
DCGW, ostrohranné (A) v
#$ "% $

Ozna eni ISO
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo €

DCGW 07 02 02 2022 ——2022 2023 [—202¢%
DCGW 07 02 04 BYI30T P03~ BIUZAZ P03 BII30TPO3= BII330 P03
DCGW 11 T3 02 BII3UTH62: BYU2ZZA 1622 BIUI3UTH62S BIIS3UH62:
DCGW 11 T3 04 BII30TH63: BO0ZAZ4 1637 BOISUTH633 BII330 H63%
DCGW 11 T3 08 BUI30TH647% BY0ZZa 1647~ BYUI3SUT 1643 BII330H645
3110 3110 3110 3110
m\ 55° 7°
S I
<.
DCGW, zkosené v [ ]
Ozna eni ISO "#$ 5 "#S$ 5 "#$ 5 @
Objednaci islo Gbjednaci islo Gbjednaci islo -l
DCGW 07 02 02 [ 2022 =022 2023 -—
DCGW 07 02 04 B9I3SU5 P03~ BUUZZ5 P03 BYI305 P03
DCGW 11 T3 02 BII305 1622 BUUZZ5n62:: BUI305 K623
DCGW 11 T3 04 BIT305 163~ BI0ZZ5N63:% BIT305 H63=
DCGW 11 T3 08 BYI305 1647 BIUZAS 1647 BII305 N64=
3110 3110 3110
m 55
AN
DNGA, ostrohranné (A) v
Ozna eni ISO "#$ " "#$ "
Objednaci islo Gbjednaci islo €
DNGA 15 06 04 5832 o833
DNGA 15 06 08 BIIZ0T$H84.2 BYIZ0TH84=
3110 3110
m  55°
N
@.
DNGA, zkosené V
Ozna eni ISO "#$ 5 "#$ 5
Objednaci islo Gbjednaci islo €
DNGA 15 06 04 | —: Y4 | I—:
DNGA 15 06 08 BYTZT5$H842 BIIZU5H84>
3110 3110

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE



P ehled dr &k s mechanickym upinanim a ty i

Dr aky s mechanickym upinanim negativni Vyvrtavaci ty e negativni
. Vym nitelné b itovait ni . Vym nitelné b itovait ni
edl IE0 desti ky dle IS@hlazeni e edll50 desti ky dle IS@hlazeni SlEE
PCLN R/L 95° 893 CKUN R/L 93° KNUX 910
il 894 910
DCLN R/L 95° PCLN R/L 95° CN.. ,
CNM. 894 il 910
PCKN R/L 75° 895 911
PDUN RI/L 93° DN.. ,
PCBN R/L 75° 895 il 911
PDJN R/L 93° 896 911
, PTFN R/L 90° TN.. ,
i 896 il 911
DDJN R/L 93° DMM.
897 912
PWLN R/L 95° WN .. ,
PDNNN 63° 897 il 912
CKIN R/L 93° KNUX 898 Vyvrtavaci ty e pozitivni
PSBN R/L 75° 898 ; Vym nitelné b itovait ni
o KOd ISO | “Hesti ky die IS@hlazeri  Stran?
PSKN RIL 75 SNM. 899 SCLC RIL 95° cc.. I od stran |y 913
SEEN R At ) SDUC RIL 93° 0 od stran |y 915
Sl e 900 SDQC R/L 107,5°  DC.. il od stran |y 917
PTFN R/L 90° 900 . "
0 TNM. SDXC R/L 93 i 918
PTGN R/L 90 901 STFC RI/L 90° TC.. I 919
PWLN R/L 95° 901 SVUC RIL 93° 4 919
| Sz SVIC RIL 52° Ve 0 920
DWLN RI/L 95° WNM.
<z SVUB RIL 93° VB. . 920
MWLN R/L 95° 903
MVJIN R/L 93° 903
VNM.
MVVNN 72,5° 903

Dr éky s mechanickym upinanim pozitivni
Vym nitelné b itovait ni

KOdISO | “Gesiiky die [S@hlazeni  S'an2

904

SCLC RIL 95° cc.. ,
il 904
905

SDJC RIL 93° ,
DC.. il 905
SDNCN 62,5° 906
SRDCN 90° RC.. 906
SSSC RIL 45° sC.. 907
SVXC RIL 112° 907
908

SVJC RI/L 93° VC.. ,
il 908
SVVCN 72,5° 909
SVJB RIL 93° 909

VBM.

SVVBN 72,5° 909

1 s+



DLOCK P ivod a vystup chladici kapaliny

P ivod chladici kapaliny M6 bro dr 4k VDI
Systém DLOCK se vyzna uje r znymi mo nostmi p ivodu chladici <—p

kapaliny. Krom dvou p ivod na spodni stran dr ak (1x G1/8“ g G 1/8"

a 1x M6 pro p edani na dr &k VDI) se tak nachéazi p ivod také na G 1/8*
zadni stran ty hranu (1x G1/8). Tak Ize p ipojit systém chladici —

kapaliny mimo adn exibiln .

Vystup chladici kapaliny
Vystup chladici kapaliny je cilen na hlavni ezné hran a
garantuje tak optimalni chlazeni bez nebezpe i termoSoku.

Dr ak s mechanickym upinanim, negativni PCLN

¢« PCLN R/L 95°
« Uhel nab hu 95°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 80°

« Pouiti: Podélné a elni soustru eni —
_ 4 ? \ h

¥ ¥

%% ¢ :

£ | b

(@) v

@
e 12 >
| 11
Ozna eni ISO h+hl 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PCLN..1616 H12 16 16 100 26 20 CN..1204.. Al B5 C5 [DT 0G0 AT 0001
PCLN..2020 K12 20 20 125 28 25 CN..1204.. Al B1 C1 DI—F1 FEZUI3ZWmBAar 0002
PCLN..2525 M12 25 25 150 28 32 CN..1204.. Al Bl C1 DI—F1 FBZUIZZMRORIC03
PCLN..3225 P12 32 25 170 28 32 CN..1204.. Al Bl C1 DI—F1 FBZUIZZMD0:10004
PCLN..3232 P12 32 32 170 28 40 CN..1204.. Al Bl C1l DI—F1 FBZUIZBZMBN005
PCLN..2525 M16 25 25 150 34 32 CN..1606.. A2 B2 Cc2 DZ—F2 FEZUIZZWMDE:50006
PCLN..3225 P16 32 25 170 34 32 CN..1606.. A2 B2 c2 DZ—F2 FEZUI3ZMDE7 0007
PCLN..3232 P16 32 32 170 34 40 CN..1606.. A2 B2 c2 DZ—F2 FBZUIZZAMDMRN008
PCLN..4040 S16 40 40 250 34 50 CN..1606.. A2 B2 c2 DZ—7F2 FBZUIZZMNHROC09
PCLN..2525 M19 25 25 150 42 32 CN..1906.. A3 B3 C3 D3/ F3 FBZUI3ZWmBHGII01.0
PCLN..3225 P19 32 25 170 42 32 CN..1906.. A3 B3 C3 D3_—F3 FBZUI3Zm0N 0011
PCLN..3232 P19 32 32 170 42 40 CN..1906.. A3 B3 C3 D3—F3 FRZUIZZH0N 0612
PCLN..4040 S19 40 40 250 45 50 CN..1906.. A3 B3 C3 D3—FE3 FBZOT3ZMNB0C13
PCLN..4040 S25 40 40 250 45 50 CN..2509.. A4 B4 C4 DZI—F4 FBZUIZZOI0i20C14
PCLN..5050 T25 50 50 300 50 60 CN..2509.. A4 B4 C4 DZ—F4 FBZUT3ZH 0015
3104 3104
N&hradni dily
1PEMP&LB 6QO0OBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 COU7 Bl 321601 0iCZ2 C1 321601 ¢202 D1 321601 0302 E1 321601 0402 F1 C0z0
A2 321601 CCO& B2 321601 0102 C2 321601 ¢203 D2 321601 0303 E2 321601 0403 F2 co410
A3 321601 CcOC% B3 321601 0104 C3 321601 204 D3 321601 0304 E3 321601 0404 F3 oLy
A4 321601 Cix32 B4 321601 02(% C4 321601 C205 D4 321601 0305 E4 321601 0405
B5 321601 0108 C5 321601 €209
3106 3106 3106 3106 3106 7111

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE




DLOCK Dr &k s mechanickym upinanim s upinacim p ipravkem D DCLN pro negativni oto né desti ky

D@(ELJ\I R/L 95° f_l ﬂ !ﬁ

S p ipojenim na vnit ni chlazeni 1/8“ PLYN —
J

=y

1

o

Uhel n&b hu 95°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 80°
Pou iti: PodéIné a elni soustru eni

V rozsahu dodavky obsa eny 1 zaslepovaci zatka a 1 p ipojné vsuvka 1/8“ L2 \
vhodné sada hadic . W 26312 0200 @ 2463120800 L1

Ozna eni ISO [} 12 f h=h1 pro vym nitelné EPQSBWB WMFW P
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
DCLN.. 2020 K12 A 20 125 28 25 20 CN..12 Al B1 C1l [DT— Ol [ — ([0}
DCLN.. 2525 M12 A 25 150 28 32 25 CN..12 Al Bl C1 DI—F1 FBZZ08Z40i 530003
DCLN.. 2525 M16 A 25 150 34 32 25 CN..16 Al B2 c2 DI—F2 FBZZ08Z400i #:0CC4
DCLN.. 3232 P19 A 32 170 42 40 32 CN..19 Al B3 C3 DI—FE=z F BZZUBZAui #0005
3133 3133
Nahradni dily
ASPVC ASPVC QSP QPENO®ILB 1SV&aJOoOB 1PEMP&ALB QPOJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci
Al 324020 0003 Bl 324020 0004 C1 324020 0008 D1 324020 C012z E1 324020 CD1L3 F1 c040
B2 324020 CoC5 C2 324020 (000% E2 324020 C1.4
B3 324020 005 C3 324020 (010 E3 324020 001
3106 3106 3106 3106 3106 7111

DLOCK Dr &k s mechanickym upinanim s upinacim p ipravkem D DCLN pro negativni oto né desti ky

* DCLN R/L 95°
« Uhel nab hu 95°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, ihel hrotu 80°

¢ Pou iti: Podélné a elni soustru eni f_l - !ﬁ
h[ hl{

fl bl
B L2 ‘
L1
Ozna eni ISO o] 12 f h=h1 pro vym nitelné EPQSBWB WMFW P
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
DCLN.. 2020 K12 20 125 28 25 20 CN..12 Al B1 C1l DI— D1 L I—( [0
DCLN.. 2525 M12 25 150 28 25 25 CN..12 Al B1 C1 [ )¢ — F1BZ2TG2ZW0T:2002
DCLN.. 2525 M16 25 150 34 32 25 CN..16 Al B2 C2 oOr—g2 F1BZ4BZZMODE Q3
DCLN.. 3232 P19 32 170 42 40 32 CN..19 Al B3 C3 OI—4d3 F1BZZ02ZW00NHD04
3132 3132
Nahradni dily
ASPVC ASPVC QSP QPEQéE)LL\B 1SvajosB 1PEMP&4LB QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci
Al 324020 00033 B1 324020 004 C1 324020 0008 D1 324020 COL2 E1 324020 CD13 F1 c040
B2 324020 CoCL C2 324020 000% E2 324020 CD1L4
B3 324020 GO C3 324020 0010 E3 324020 C01&
3106 3106 3106 3106 3106 7111

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM



Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PCKN

« PCKN R/L 75° — [ f
« Uhel nab hu 75°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 80° - T h
* Pouiti: elni soustru eni
f f
N ; b
) « \e © ¥
L/
e |2 >
11
Ozna eni ISO h#l 11 12 f  pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PCKN..2020 K12 20 20 125 28 25 CN..1204.. Al Bl C1 DT 0fa HI 0001
PCKN..2525 M12 25 25 150 28 32 CN..1204.. Al Bl C1l DI—F1 FBZUL3ZMOR: > 2002
PCKN..3225 P12 32 25 170 28 32 CN..1204.. Al Bl C1l DI—F1 FBZUT3EWMDR:2 0003
PCKN..3232 P19 32 32 170 34 40  CN.. 1906.. A2 B2 Cc2 DZ—F2 FRZUTIZDORE D004
PCKN..4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. A2 B2 c2 DZ—F2 FEZUTIZO0E D005
PCKN..4040 S25 40 40 250 45 50 CN.. 2509.. A3 B3 C3 D3—FE3 FEZUT3ZWORs D006
3104 3104
Nahradni dily
1PEMPaLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo €

Al 321601 CO0O7 Bl 321601 0i0z2 C1 321601 202 D1 321601 0302 E1 321601 0402 F1 (0{0)610]

A2 321601 C0OC% B2 321601 0104 C2 321601 204 D2 321601 0304 E2 321601 0404 F2 C040

A3 321601 G132 B3 321601 0i1¢% C3 321601 C205 D3 321601 0305 E3 321601 0405 F3 Cobo
3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr ak s mechanickym upinanim, negativni PCBN

* PCBN R/L 75°
« Uhel nab hu 75°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 80°
* Pou iti: Podélné soustru eni —r=\

ES
=2

¥ ¥
f @) b
v
2 >
11
Ozna eni ISO hdhl 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMEFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PCBN..2525 M12 25 25 150 28 22 CN..1204.. Al B1 Cc1 DT Opae AI—0002
PCBN..2525 M16 25 25 150 34 22 CN..1606.. A2 B2 c2 DZ—F2 FEZUISZOR=2003
PCBN..3232 P19 32 32 170 42 27 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 F3 FBZUTSZMIRE' 0007
PCBN..4040 S25 40 40 250 48 41 CN..25009.. A4 B4 Cc4 DZ—F4 FBZUISZMIRI30008
3104 3104
Nahradni dily
1PEMPaLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 CO0O7 Bl 321601 0iGz2 C1 321601 202 D1 321601 0302 E1 321601 0402 F1 (0{0)610]
A2 321601 (COs B2 321601 0103z C2 321601 203 D2 321601 0303 E2 321601 0403 F2 C040
A3 321601 C0OC2 B3 321601 0104 C3 321601 204 D3 321601 0304 E3 321601 0404 F3 (0[0S1€]
A4 321601 G132 B4 321601 0i(Q= C4 321601 C205 D4 321601 0305 E4 321601 0405

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PDJN

e PDJN R/L 93°
« Uhel nab hu 93°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 55°

» Pou iti: Kopirovaci soustru eni
£ x
h1 h
___ ¥ v
! b
f
o/0 ¥
2
11
Ozna eni ISO h+hl I1 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFEFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PDJN..1616 H11 16 16 100 28 20 DN..1104.. A2 B1 C1 DI—0B1C FI—001C
PDJN..2020 K11 20 20 125 28 25 DN..1104.. A2 B1 C1 DI—F1 FBZUISENGEHIOC1 1
PDJN..2525 M11 25 25 150 28 32 DN..1104.. A2 B1 C1 DI—F1 FEZUTISENGE2)01.2
PDJN..2020 K15 20 20 125 34 25 DN..1506.. Al B2 C2 DZ—F2 BZ0T3POIGE:10C01
PDJN..2525 M15 25 25 150 34 32 DN..1506.. Al B2 c2 Z—F2
PDJN..3225 P15 32 25 170 34 32 DN..1506.. Al B2 c2 DZ—7F2
PDJN..3232 P15 32 32 170 34 40 DN..1506.. Al B2 Cc2 DZ—F2
3104
Nahradni dily
1PEMPaLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 CDi0 Bl 321601 0i01 C1 321601 0207 D1 321601 C3i E1 321601 0405 F1 CO=5
A2 321601 0012 B2 321601 0307 C2 321601 0206 D2 321601 0302 E2 321601 0402 F2 GO0
3106 3106 3106 3106 3106 7111

DLOCK Dr &k s mechanickym upinanim s upinacim p ipravkem D DDJN pro negativni oto né desti ky

1

e DDJIN R/L 93°
* s pipojenim na vnit ni chlazeni 1/8* PLYN

« Uhel nab hu 93°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 55° f @
* Pou iti: Kopirovaci soustru eni

:

‘H‘

* V rozsahu dodavky obsa eny 1 zaslepovaci zatka a 1 p ipojna vsuvka 1/8“
» vhodna sada hadic . Wi 2463120300 @ 46312 UB00

Ozna eni ISO 1 12 f h=h1 pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
DDJN.. 2020 K11 A 20 125 28 25 20 DN..11 Al B1 C1 DI—Oogal FIL——000
DDJN.. 2020 K15 A 20 125 34 25 20 DN..15 A2 B2 Cc2 DZ—F2 F BZZURANOTY 002
DDJN.. 2525 M15 A 32 150 42 40 25 DN..15 A2 B2 c2 DZ—F2 F BZZmEEDOT 0003
3133 3133
Nahradni dily
ASPVC QSP QPRMPXICY 6QOO0OLB 1SVaJoB 1PEMP&ALB QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 324020 041 B1 324020 0002 C1 324020 (0007 D1 324020 COLL E1 324020 CDL5 F1 (o{0214]
A2 324020 D4 B2 324020 0003 C2 324020 0008 D2 324020 COL2 E2 324020 CD1o6
3106 3106 3106 3106 3106 7111

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM




DLOCK Dr &k s mechanickym upinanim s upinacim p ipravkem D DDJN pro negativni oto né desti ky

21 5
ﬁ:b
ey,

¢ DDJN R/L 93°
« Uhel nab hu 93°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 55°
 Pou iti: Kopirovaci soustru eni

T
=]

Ozna eni ISO o] 12 f h=h1 pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
DDJN.. 2020 K11 20 125 34 25 20 DN..11 Al Bl C1l 1)) — (O Lt | E—( [0}
DDJN.. 2020 K15 20 125 34 25 20 DN..15 A2 B2 C2 D A = 4 =1 BZZ20p80nR:12002
DDJN.. 2525 M15 25 150 34 32 25 DN..15 A2 B2 C2 oDZ—82 F13ZZ8pBanR2003
3132 3132
Nahradni dily
ASPVC QSP QPRMPXICY 6Q00LB 1SvaJoB 1IPEMP&aLB QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo €

Al 324020 0Dl Bl 324020 0002 C1 324020 0007 D1 324020 COii E1 324020 CD15 F1 co4a0
A2 324020 04 B2 324020 0003 C2 324020 000& D2 324020 COL2 E2 324020 CD1LS
3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PDNNN

« PDNNN 63°
« Uhel nab hu 63°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 55°

* Pou iti: Podélné a kopirovaci soustru eni Fi\/ £
h

Ozna eni ISO h=Hdi 11 12 f pro vym nitelné OFVUSEMOO
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo €
PDNNN 2020 K15 20 20 125 34 10 DN..1506.. Al B1 C1 (D) m— ) | [0k F1
PDNNN 2525 M15 25 25 150 34 12,5 DN..1506.. Al B1 C1l (D | I— F1 32
PDNNN 3232 P15 32 32 170 34 16 DN..1506.. Al B1 C1l DI—E]1 =1 32
PDNNN 4025 S15 40 25 250 34 12,5 DN..1506.. Al Bl C1 [ | m— F1 32
PDNNN 5032 S15 50 32 250 34 16 DN..1506.. Al Bl C1 DiI—/E] F1 32
3104
Nahradni dily
1PEMP&LB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci
Al 321601 CDi0 Bl 321601 0107 C1 321601 206 D1 321601 0302 E1 321601 0402 F1[ZU3009 COZ0
3106 3106 3106 3106 3106 7111

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE



Dr &k s mechanickym upinanim, negativni CKJN

e CKJN R/L 93°
« Uhel nab hu 93°, pro vym nitelné desti ky KNUX, negativni 0°, Ghel hrotu 55°
* Pou iti: PodéIné a kopirovaci soustru eni

i :
4 A *
A
2
1
Ozna eni ISO hbhl 11 2 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm destiky Objednaci islo Gbjednaci islo €
CKIJNR 2020K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. Al B1 c1 D1 [EITU001+1 G1
CKINL2020K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. A2 B2 ci1 D1 El F1 [GIL_0001
CKINR 2525M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. A1l B1 c1 D1 EL] F2 Gl 320179 0002
CKJINL2525M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. A2 B2 c1 D1 E1l F2 BEIIZLD002
CKINR3225P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. Al B1 Cc1 DI ELI 1 F2 G1 320179 0003
CKJINL 3225P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. A2 B2 c1 D1 El F2  BII8IDO03
CKIJNR 3232P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A1l B1 c1 D1 [EL] F2 G1 320179 0004
CKJINL 3232P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A2 B2 ci D1 E1l F2 BEIISIDO04
3104 3104
Nahradni dily
1IPEMP&aLB 6QO0OBDO QELBSPVC ,PMOL 1SV4JOB 1SVaJOPWa L@NMILMPWBO

Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo €

Objednaci islo

€ Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 0013 Bl 321601 0114 C1 321601 0235 D1 321601 04018
A2 321601 001= B2 321601 0115

E1 321601 0903

F1 321601 0902
F2 321601 0903

G1[ZO300g 049

3106 3106 3106 3106 3106 3106 7111
Dr ak s mechanickym upinanim, negativni PSBN
e PSBN R/L 75°
« Uhel nab hu 75°, pro ty hranné vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 90°
+ Pou iti: Podélné soustru eni — —x
e f
h h
i '
£ b
" /e b
2
1
Ozna eni ISO h&hl 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PSBN..2020 K12 20 20 125 28 17 SN..1204.. Al Bl C1 DI—Ural FI———0001
PSBN..2525 M12 25 25 150 28 22 SN..1204.. Al B1 C1l DI—F1 FBZ0TIFENAG20602
PSBN..3225 P12 32 25 170 28 22 SN..1204.. Al B1 C1 0 — = FBZO0EENAE0003
PSBN..3232 P19 32 32 170 42 27 SN..1906.. A2 B2 C2 DZ—TF2 FBZULIENAG0GI6
PSBN..4040 S25 40 40 250 45 35 SN..2507.. A3 B3 C3 D33 BFNAG0C08
3104 3104
Nahradni dily
1PEMPaLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

C1 321601 G202
C2 321601 G204
A3 321601 CCCH B3 321601 0i¢:% C3 321601 C205

D1 321601 0302
D2 321601 030/
D3 321601 0305

Al 321601 CDO3
A2 321601 0GCH

B1 321601 0iQz
B2 321601 0104

E1 321601 0402
E2 321601 0404
E3 321601 0405

F1 (0{0)610]
F2 C040
F3 Covo

3106 3106 3106 3106

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1)
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Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PSKN

* PSKN R/L 75°

« Uhel nab hu 75°, pro ty hranné vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 90°
« Pouiti: elni soustru eni TF ¥
ht h
v v
ﬂ
£ X
f b
T RO '
P IN
1
Ozna eni ISO h=Hi 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo €
PSKN..2020 K12 20 20 125 28 25 SN..1204.. Al B1 C1 D1 —EIWo1 F1
PSKN..2525 M12 25 25 150 28 32 SN..1204.. Al B1 C1 D1 ET -1 32C
PSKN..3225 P12 32 25 170 28 32 SN..1204.. Al B1 C1 D1 ET E1 32(
PSKN..3232 P19 32 32 170 42 40 SN..1906.. A2 B2 c2 D2 F2 32(
3104
Nahradni dily
1IPEMP&aLB 6QO0OBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo €

Al 321601 CDO3 Bl 321601 0iG2 C1 321601 0202 D1 321601 0302 E1 321601 0402 F1 C0s0
A2 321601 0GCS B2 321601 0104 C2 321601 0204 D2 321601 0304 E2 321601 0404 F2 C040
3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PSSN

* PSSNRIL 45°

« Uhel nab hu 45°, pro ty hranné vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 90° X
» Pou iti: Podélné a elni soustru eni rEF "
v
@ )
i E (o :
L, A ’
12
il
Ozna eni ISO hhl 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PSSN..2020 K12 20 20 125 28 25 SN..1204.. Al Bl Ci DI—10Bal FIL——0001
PSSN..2525 M12 25 25 150 28 32 SN..1204.. Al B1 C1 DOT—F1 FBZUZBEN@320002
PSSN..3232 P19 32 32 170 42 40 SN..1906.. A2 B2 Cc2 DZ—F2 FBZUTZBENAHNGI6
3104 3104
Nahradni dily
1PEMP&aLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 CDO3 Bl 321601 0iGz C1 321601 202 D1 321601 0302 E1 321601 0402 F1 (0{0)610]
A2 321601 0CGCH B2 321601 0104 C2 321601 0204 D2 321601 0304 E2 321601 0404 F2 C040
3106 3106 3106 3106 3106 7111

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE




Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PSDNN

. PSDNN 45° T 7
« Uhel nab hu 45°, pro ty hranné vym nitelné desti ky, negativni 0°, ahel hrotu 90° hi h
e Pou iti: PodéIné soustru eni a sra eni hran i ] | '
RO g
-+ =, S .
12—
1
Ozna eni ISO h=Hd ki 12 f pro vym nitelné OFVUSEMOO
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo €
PSDNN 2020 K12 20 20 125 28 10 SN..1204.. Al Bl C1 D1—HmN01 F1
PSDNN 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SN..1204.. Al B1 C1l DI—En F1 32
PSDNN 3232 P12 32 32 170 28 16 SN..1204.. Al B1 C1 DI—E]1 F1 32
3104
Nahradni dily
1IPEMP&4LB 6Q0O0OBDO QELBSPVC JhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci
Al 321601 CDO3 Bl 321601 CiCz C1 321601 ¢202 D1 321601 0302 E1 321601 0402 F1[703009 CO20
3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PTFN

 PTFN R/L 90°
« Uhel nab hu 90°, pro trojhranné vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 60° :1_? f
¥

e Pouiti: elni soustru eni

I :
l«—12 —>|
il
Ozna eni ISO h#hil 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm destiky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PTFN..1616 H16 16 16 100 22 20 TN..1604.. Al B1 Ci D) —: [k FIL———10001
PTFN..2020 K16 20 20 125 22 25 TN..1604.. Al B1 C1 DI—F1 FBZUIBBaIOE2)C02
PTFN..2525 M16 25 25 150 22 32 TN..1604.. Al Bl C1 (1) — FBZUIBBOIME3IC03
PTFN..2525 M22 25 25 150 28 32 TN.. 2204.. A2 B2 Cc2 DZ—F2 FBZUTERmOT:L0004
PTFN..3232 P22 32 32 170 28 40 TN.. 2204.. A2 B2 Cc2 DZ—F2 FBZOT8EWMI0C05
3104 3104
Nahradni dily
1IPEMP&aLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 000i. Bl 321601 0i01 C1 321601 207 D1 321601 C3wi E1 321601 0405 F1 (0{0)58)
A2 321601 000z B2 321601 0i0z C2 321601 202 D2 321601 0302 E2 321601 0402 F2 GO0
3106 3106 3106 3106 3106 7111

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM




Dr &k s mechanickym upinanim, negativni PTGN

* PTGN R/L 90° x £
« Uhel nab hu 90°, pro trojhranné vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 60° h1 h
e Pou iti: Podélné soustru eni I ¥ v
T ¥
f o b
15 +
pE,
<12 >
il
Ozna eni ISO hdhl 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFW P
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PTGN..1616 H16 16 16 100 22 20 TN..1604.. Al B1 C1l DT OG0 HI 0001
PTGN..2020 K16 20 20 125 22 25 TN..1604.. Al Bl C1 DI—F1 FEZUIGZM0m:>0002
PTGN..2525 M16 25 25 150 22 32 TN..1604.. Al Bl C1 DI—F1 FBZUIBZMOT:30003
PTGN..2525 M22 25 25 150 28 32 TN..2204.. A2 B2 Cc2 DZ—F2 FBZUTEZmOn:HS 0005
PTGN..3232 P22 32 32 170 28 40 TN..2204.. A2 B2 c2 DZ—F2 FBZUIGZman:7 D007
3104 3104
Nahradni dily
1PEMPaLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 0003 Bl 321601 0101 C1 321601 0207 D1 321601 C31 E1 321601 0405 F1 C0=5
A2 321601 000z B2 321601 0iQ:z2 C2 321601 202 D2 321601 0302 E2 321601 0402 F2 GO0
3106 3106 3106 3106 3106 7111

¢
il

Dr éak s mechanickym upinanim, negativni PWLN

- PWLN RIL 95° &%,
« Uhel nab hu 95°, pro trigonometrické vym nitelné desti ky, negativni 0°, thel hrotu 80° = z
+ Pouiti: podéIné a elni soustru eni > <
OO (@)
b&lu RN\
i EI i
tel
P |
I |
Ozna eni ISO h+hl 1 12 f  pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm  destiky Objednaci islo Gbjednaci islo €
PWLN. 1616 HO6 16 16 100 22 20 WNM..0604.. A2 B2 C1 [DI—ToB& S R— < {0
PWLN. 2020 K06 20 20 125 25 25 WNM..0604.. A2 B2 C1l [ODI—JE1 BEUT7ZPACz 2006
PWLN. 2525 M06 25 25 150 25 32 WNM..0604.. A2 B2 C1 [ODI—JE1 BEUT7ZPACZ 2506
PWLN. 2020 K08 20 20 125 28 25  WNM..0804.. Al B1 C2 E2 FBZUT732P0G 2 2008
PWLN. 2525 M08 25 25 150 28 32 WNM..0804.. Al B1 C2 [ODZ—1E2 BZO0T732Pa0. 2508
PWLN. 3232 P08 32 32 170 34 40 WNM..0804.. Al Bl C2 E? BZUT7ZRA(TZ 2208
3104 3104
Nahradni dily
1IPEMP&aLB 6QOOBDO QELBSPVC YhFCOL SELPTOPMOL QPOJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 321601 CDi6 Bl 321601 0iGz2 C1 321601 207 D1 321601 C3wi E1 321601 0405 F1 (0{0)55)
A2 321601 CD31 B2 321601 0il% C2 321601 202 D2 321601 0302 E2 321601 0402 F2 GO0
3106 3106 3106 3106 3106 7111

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE




DLOCK Dr ak s mechanickym upinanim s upinacim p ipravkem D DWLN pro negativni oto né desti ky

Ul

* DWLN R/L 95°

* s pipojenim na vnit ni chlazeni 1/8" PLYN —
« Uhel nab hu 95°, pro trigonometrické vym nitelné desti ky, negativni 0°, thel hrotu 80° f[ b
* Pouiti: PodéIné a elni soustru eni 7[2 !—

* V rozsahu dodavky obsa eny 1 zaslepovaci zatka a 1 p ipojna vsuvka 1/8“ ‘ 12 \
* vhodna sada hadic . W 246312 U200 @ 246312 UB00

=]
=]

=3
B

Ozna eni ISO [} 12 f h=h1 pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
DWLN.. 2020 K06 A 20 125 34 25 20 WN..06 Al B1 C1 (DT OUil. HI——000
DWLN.. 2020 K08 A 20 125 34 25 20 WN..08 A2 B2 c2 DZ—E? FEZZTEZAmIE 0002
DWLN.. 2525 M08 A 25 150 34 32 25 WN..08 A2 B2 Cc2 DZ—1IE? FEZZUBZAMN130C03
3133 3133
Nahradni dily
ASPVC QSP QPRMPXICY 6Q00LB 1SvaJoB 1IPEMP&LB QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 324020 0Dl Bl 324020 0002 C1 324020 0007 D1 324020 COii E1 324020 GO-4% F1 co40
A2 324020 04 B2 324020 0003 C2 324020 000& D2 324020 COL2 E2 324020 G222
3106 3106 3106 3106 3106 7111

DLOCK Dr &k s mechanickym upinanim s upinacim p ipravkem D DWLN pro negativni oto né desti ky

¢ DWLN R/L 95°
« Uhel nab hu 95°, pro trigonometrické vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 80°

¢ Pouiti: PodéIné a elni soustru eni m

o
=

=

f

Ozna eni ISO o] 12 f h=h1 pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
DWLN.. 2020 K06 20 125 34 25 20 WN..06 Al B1 C1 DI 01 ! N— ) [0k}
DWLN.. 2020 K08 20 125 34 25 20 WN..08 A2 B2 Cc2 Z—§2 F1BZATRPID0S 7002
DWLN.. 2525 M08 25 150 34 32 25 WN..08 A2 B2 Cc2 1) a— ¥ FI1BZARPID0S E 003
3132 3132
Né&hradni dily
ASPVC QSP QPRMP¥IC/ 6QOO0OLB 1SV&aJOB 1PEMP&4LB QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci

Al 324020 0Dl B1 324020 0002 C1 324020 (0007 D1 324020 COLL E1 324020 CGI2% F1 co40
A2 324020 04 B2 324020 0003 C2 324020 (1008 D2 324020 COL2 E2 324020 GI22
3106 3106 3106 3106 3106 7111

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM




Dr &k s mechanickym upinanim, negativni MVJN

+ MVJIN R/L 93° —
« Uhel nab hu 93°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, thel hrotu 35° - hr lg
« Pou iti: Podélné a elni soustru eni v
A ¥
b
f '
S
l2 —>|
I1
Ozna eni ISO h=h1 11 12 f  pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm  destiky Objednaci islo Gbjednaci islo €
MVJN..2020 K16 20 20 125 37 25 VN..1604.. Al B1 ClD02C¢ Ei1[—002C
MVJN..2525 M16 25 25 150 37 32 VN..1604.. Al Bl (@3 R I— )1 | El BZUZZBMB 6025
MVJN..3225 P16 32 25 170 37 32 VN..1604.. Al B1 Cl [/ ] BZUIZeTBAI032
3104 3104
Nahradni dily
1IPEMPALB 6QOO0OLB ASPVC 6QO0OBDO LPMFROJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo €
Al 321601 0C17 Bl 321601 (0311 C1 321601 0232 D1 321601 0407 E1[703003 CO30
3106 3106 3106 3106 7111
Dr &k s mechanickym upinanim, negativni MVVNN
« MVVNN 72,5° S
« Uhel nab hu 72,5°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, negativni 0°, thel hrotu 35° ] [ h ﬁ
* Pou iti: PodéIné a kopirovaci soustru eni v\ ¥
; X
! b
A ¥
lo —>
I1
Ozna eni ISO h=hb 11 12 f pro vym nitelné OFVUSEMOO
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo €
MVVNN 2020 K16 20 20 125 43 10 VN..1604.. Al B1 Cl [DIfnol E1
MVVNN 2525 M16 25 25 150 43 12,5 VN..1604.. Al Bl Cl [[CD1 El 32(
3104
Nahradni dily
1PEMPALB 6QOO0OLB ASPVC 6QO0OBDO LPMROAJLMPWBOT
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo €
Al 321601 0017 Bl 321601 0311 C1 321601 (232 D1 321601 0407 E1[703009 CO30
3106 3106 3106 3106 7111
Dr ak s mechanickym upinanim, negativni MWLN
¢ MWLN R/L 95°
« Uhel nab hu 95°, pro trigonometrické vym nitelné desti ky, negativni 0°, Ghel hrotu 80° x £
e Pouiti: Podélné a elni soustru eni :‘ ';
! b
Q ¥
[
I
Ozna eni ISO h#hl I1 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm destiky Objednaci islo Gdjednaci islo €
MWLN..2020 K06 20 20 125 25 25 WN..0604.. A2 B1 Cc2 DZ—1082C [ —): {0
MWLN..2525 M06 25 25 150 25 32 WN..0604.. A2 Bl C2 F1BZ0BZOD6a 1625
MWLN..2020 K08 20 20 125 34 25 WN..0804.. Al C1 or—gi 28202000 101
MWLN..2525 M08 25 25 150 34 32 WN..0804.. Al C1 Oor—Jd1 F2BZ0BZOD00¢:EC02
MWLN..3232 P08 32 32 170 34 40 WN..0804.. Al C1l [ R— +2B20B20000.8003
3104 3104
N&hradni dily
ASPVC 1PEMPALB 6QOOBDO LPMQIOOLB 1IPEMPA4LB QPOJLMPWBOI
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci
Al 321601 0024 Bl 321601 0925 C1 321601 0430 D1 321601 (=03 E1 324020 GD22 F1 C0z0
A2 321601 0026 C2 321601 0434 D2 321601 (5C4 F2 703009 COL4)
3106 3106 3106 3106 3106 7111

&TUBEP BDUVBM EFM TUPDL FO XXX TBSBUBBMT DPN $FOZ VWFE



Dr &k s mechanickym upinanim, pozitivni SCLC

¢ SCLC R/L 95°
« Uhel nab hu 95°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, pozitivni 7°, Ghel hrotu 80°

- Pou iti: PodéIné a elni soustru eni r f
— ¥ v
; ! a
-4 ) ¢
l2—>
I
Ozna eni ISO h=H1 11 12 f pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm  mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
SCLC..1010 EO6 10 10 70 9 12 CC..0602.. B1 00001 10000
SCLC..1212 F09 12 12 80 15 16 CC..09T3.. B2 —1 2 B2 BEETm .
SCLC..1616 HO9 16 16 100 17 20 CC..09T3.. B2 —1 2 BIPUHEEI00%:2

SCLC..2020 K09 20 20 125 17 25 CC..09T3.. B2 —1 D2 SEAZI01ZK 00165
SCLC..2525 M09 25 25 150 17 32 CC..09T3.. B2 — D2 BZPUHEEI0CES
SCLC..1616 H12 16 16 100 20 20 CC..1204.. Al B3 11 D2 BZEEA®HIQLC7
SCLC..2020 K12 20 20 125 20 25 CC..1204.. Al B3 | IO | D2 BZEERABBOEN3
SCLC..2525 M12 25 25 150 20 32 CC..1204.. Al B3 —C11 D2 BZEEABRGHRA
3104 3104
Nahradni dily
1PEMPALB ASPVC ASPVC 5039
Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo € Objednaci islo €
Al 321601 CD~2Y Bl 321601 0210 C1 321601 0221 DI1[7ZO3053 0D70
B2 321601 0216 D2[703053 €150
B3 321601 0225)
3106 3106 3106 7114

Dr ak s mechanickym upinanim, pozitivni SCLCs vnit nim chlazenim

i

¢ SCLC R/L95°
* s pipojenim na vnit ni chlazeni 1/8* PLYN y:,l— - -

« Uhel nab hu 95°, pro koso tvercové vym nitelné desti ky, pozitivni 7°, Ghel hrotu 80°
* Pou iti: Podélné a elni soustru eni
 V rozsahu dodavky obsa eny 1 zaslepovaci zatka a 1 p ipojna vsuvka 1/8*

LL
j=u
=

.

» vhodna sada hadic . WIr 246312 0200@ 246312 UB00 fl ﬂ
D
IR
Ozna eni ISO b 11 12 f h=h1 pro vym nitelné EPQSBWB WMFWP
mm mm mm mm mm desti ky Objednaci islo Gbjednaci islo €
SCLC.. 1616 HO9 A 16 100 18 20 16 CC..09 P ¥ — ] [0 ZK  I— ¢ 0N}
SCLC.. 2020 K09 A 20 125 22 25 20 CC..09 Al Bi
SCLC.. 2525 M09 A 25 125 25 25 25 CC..09 A1 BL
3133
Nahradni dily
ASPVC 5039
Objednaci islo € Objednaci islo €
Al 321601 0216 B1[7ZU3053 0150
3106 7114

[ | SFOZ WeBHBEFCF[ % 1) $4 &TUBEP BDUVBM






































































































































































































































































































































































































































