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Materiál desti�ky nap�.: slinutý karbid nap�.: kubický nitrid boru nap�.: polykrystalický diamant

Povlak Povlak titan a nitrid Povlak titan, uhlík a nitrid Povlak titan, hliník a nitrid

Norma Odpovídá DIN 4951–4965

Provedení stopky Odpovídá válcové stopce

Závit nap�. metrický závit nap�. metrický jemný závit nap�. British Standard Whitworth

Vrcholový úhel závitu Vrcholový úhel závitu je 55° 

P�ívod chladiva s vnit�ním p�ívodem chladicí kapaliny

�ezné hodnoty
další informace jako nap�íklad 
doporu�ení �ezných hodnot v technické p�íloze

P�ehled piktogram� pro soustru�nické nástroje INFO

… s mo�ností vým�ny.

Hrot … Výkon pot�ebuje kvalitu
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P�ehled geometrií vym�nitelných b�itových desti�ek INFO

CC…

od strany 788

od strany 807

od strany 837

CN...

od strany 790

od strany 809

od strany 840

DC…

od strany 791

od strany 812

od strany 846

DN…

od strany 793

od strany 814

od strany 849

KNUX od strany 854

RC... od strany 855

SC…
od strany 817

od strany 856

SN…

od strany 794

od strany 818

od strany 857

TC…

od strany 795

od strany 819

od strany 861

TN…

od strany 797

od strany 820

od strany 863

VB…
od strany 820

od strany 866

VC…
od strany 821

od strany 867

VN… od strany 869

WC… od strany 871

WN…

od strany 798

od strany 822

od strany 872

Obráb�ní hliníku
od strany 824

od strany 825

CBN a PKD/PcBN od strany 876
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Vym�nitelné b�itové desti�ka ISO

Materiál desti�ky nap�.: slinutý karbid nap�.: kubický nitrid boru nap�.: polykrystalický diamant

Povlak Povlak titan a nitrid Povlak titan, uhlík a nitrid Povlak titan, hliník a nitrid

Norma Odpovídá DIN 4951–4965

Provedení stopky Odpovídá válcové stopce

Závit nap�. metrický závit nap�. metrický jemný závit nap�. British Standard Whitworth

Vrcholový úhel závitu Vrcholový úhel závitu je 55° 

P�ívod chladiva s vnit�ním p�ívodem chladicí kapaliny

�ezné hodnoty
další informace jako nap�íklad 
doporu�ení �ezných hodnot v technické p�íloze

P�ehled piktogram� pro soustru�nické nástroje INFO
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   Popis druh�  INFO  

ISO

P
Do ISO-P pat�í všeobecné stavební oceli a nelegované 
oceli do 110 HB (tvrdost podle Brinella) a s obsahem uhlíku 
do 0,55 %. Stejn� tak nízko legované oceli do 180 HB a 
vysokolegované oceli od 200 HB – 400 HB a materiály 
tvrdosti a� max. 48 HRc (tvrdost podle Rockwella).  Druhy na 
soustru�ení s vícevrstvými CVD povlaky jsou obzvláš� vhodné 
pro obráb�ní materiál� ISO-P.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

PHG 115HC10-P25 HV 1580 CVD-Al2O3+TiN

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

PHG 125HC-P20-P35 HV 1520 CVD-Al2O3+TiN

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������HC-P10-P25 
HC-M10-M25

HV 1580 CVD-Al2O3

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������HC-P20-P35 
HC-M15-M30

HV 1520 CVD-Al2O33

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

ISO

K
Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-K mají hlavní pou�ití 
v kujné litin� (GG), temperované litin� (GGG) a litin� s 
vermikulitovým gra�tem a bainitické litin� s temperovanou 
litinou.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�1�)����������HC-P01-P15 
HC-K05-K15

HV 1675 CVD-Al2O3+TiN

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-M se pou�ijí hlavn� 
p�i obráb�ní feritických a martenzitických nerezových 
ocelí a austenitických nerezových ocelí v�tšinou odolným 
proti kyselinám (obsah Ni více ne� 20 %). Takzvané oceli 
duplex mají dvoufázovou strukturu a skládají se z feritu a 
austenitu. Vysoce legované materiály duplex se nazývají také 
superduplex nebo hyperduplex. 

ISO

M
�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��

�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó
�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[
�T�J�M�O�D���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[

�1�)����������
HC-P05-P10 
HC-M05-M10 
HC-S05-S15

HV 1730 PVD, AlTiN-7

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������
HC-P10-P35 
HC-M10-M25 
HC-S10-S30

HV 1585 PVD, AlTiN-7

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������
HC-P25-P45 
HC-M25-M45 
HC-S20-S40

HV 1385 CVD-Al2O3

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)�4��������M10-M25 HV 1580 CVD-Al2O3+TiC

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)�4��������M15-M30 HV 1520 CVD-Al2O3+TiC

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

KOMPLETNÍ

 PROGRAM 
T�ÍSKOVÉHO     
      OBRÁB�NÍ

PALBIT  
Nástroje pro t�ískové obráb�ní
411 stran
Objednací �íslo 019900 0315

Všechny produkty lze objednat 

v internetovém obchodu

P�ehled všech katalog� výrobc� zdarma  
na stran� 14/15
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   Popis druh�  INFO  

ISO

P
Do ISO-P pat�í všeobecné stavební oceli a nelegované 
oceli do 110 HB (tvrdost podle Brinella) a s obsahem uhlíku 
do 0,55 %. Stejn� tak nízko legované oceli do 180 HB a 
vysokolegované oceli od 200 HB – 400 HB a materiály 
tvrdosti a� max. 48 HRc (tvrdost podle Rockwella).  Druhy na 
soustru�ení s vícevrstvými CVD povlaky jsou obzvláš� vhodné 
pro obráb�ní materiál� ISO-P.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
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�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

PHG 115HC10-P25 HV 1580 CVD-Al2O3+TiN

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

PHG 125HC-P20-P35 HV 1520 CVD-Al2O3+TiN

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������HC-P10-P25 
HC-M10-M25

HV 1580 CVD-Al2O3

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������HC-P20-P35 
HC-M15-M30

HV 1520 CVD-Al2O33

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

ISO

K
Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-K mají hlavní pou�ití 
v kujné litin� (GG), temperované litin� (GGG) a litin� s 
vermikulitovým gra�tem a bainitické litin� s temperovanou 
litinou.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�1�)����������HC-P01-P15 
HC-K05-K15

HV 1675 CVD-Al2O3+TiN

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-M se pou�ijí hlavn� 
p�i obráb�ní feritických a martenzitických nerezových 
ocelí a austenitických nerezových ocelí v�tšinou odolným 
proti kyselinám (obsah Ni více ne� 20 %). Takzvané oceli 
duplex mají dvoufázovou strukturu a skládají se z feritu a 
austenitu. Vysoce legované materiály duplex se nazývají také 
superduplex nebo hyperduplex. 

ISO

M
�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��

�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó
�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[
�T�J�M�O�D���O�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[

�1�)����������
HC-P05-P10 
HC-M05-M10 
HC-S05-S15

HV 1730 PVD, AlTiN-7

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������
HC-P10-P35 
HC-M10-M25 
HC-S10-S30

HV 1585 PVD, AlTiN-7

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)����������
HC-P25-P45 
HC-M25-M45 
HC-S20-S40

HV 1385 CVD-Al2O3

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)�4��������M10-M25 HV 1580 CVD-Al2O3+TiC

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�1�)�4��������M15-M30 HV 1520 CVD-Al2O3+TiC

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910



������ �� �����������������������������$�4�� ��

Lama� FS
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 3,0 mm 0,02 – 0,25 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FS
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

 P�ehled lama�� pozitivních  INFO

Lama� MP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,2 – 3,6 mm 0,06 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� FP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 2,4 mm 0,03 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� FM
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 2,4 mm 0,03 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FM
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MM
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,2 – 3,6 mm 0,06 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�������� �����������������������������$�4��

Lama� FS
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 3,0 mm 0,02 – 0,25 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FS
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

 P�ehled lama�� pozitivních  INFO

Lama� MP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,2 – 3,6 mm 0,06 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� FP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 2,4 mm 0,03 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� FM
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 2,4 mm 0,03 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FM
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MM
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,2 – 3,6 mm 0,06 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� LC
ap f

ISO P lama� negativní
0,6 – 3,0 mm 0,07 – 0,5 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

LC
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

 P�ehled lama�� negativních  INFO

Lama� PM
ap f

ISO P lama� negativní
0,3 – 9,0 mm 0,1 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

PM
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� SF
ap f

ISO P lama� negativní
0,6 – 3,0 mm 0,10 – 0,55 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

SF nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� 02
ap f

ISO P lama� negativní
0,7 – 5,0 mm 0,14 – 0,50 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

02 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky CCGT dle ISO

• 80° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 115 - 245 Vc = 100 - 230

�*�4�0���.
INOX Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 33 - 160 Vc = 25 - 145

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,01 - 0,25

ap = 0,10 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FS

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCGT 060201-FS
      �1�)����������10 ������������ 0149 9,45

      �1�)����������10 333513 01509,45

CCGT 060202-FS
      �1�)����������10 333513 02499,45

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
0,13

8°  

      �1�)����������10 333513 02509,45

CCGT 060204-FS
      �1�)����������10 333513 03499,45

      �1�)����������10 333513 03509,45

CCGT 09T301-FS
      �1�)����������10 333513 044910,25

      �1�)����������10 333513 045010,25

CCGT 09T302-FS
      �1�)����������10 333513 054910,25

      �1�)����������10 333513 055010,25

CCGT 09T304-FS
      �1�)����������10 333513 064910,25

      �1�)����������10 333513 065010,25
3148 

Lama� FS

Vym�nitelné b�itové desti�ky CCMT dle ISO

• 80° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 55 - 240 Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina  Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FM

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060202-FM       �1�)����������10 ������������ 0150 6,40

CCMT 060204-FM

      �1�)����������10 333504 02236,40

      �1�)����������10 333504 02496,40
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

6°  

      �1�)����������10 333504 02506,40

CCMT 09T302-FM       �1�)����������10 333504 03506,40

CCMT 09T304-FM

      �1�)����������10 333504 04236,40

      �1�)����������10 333504 04496,40

      �1�)����������10 333504 04506,40

CCMT 09T308-FM

      �1�)����������10 333504 05236,40

      �1�)����������10 333504 05496,40

      �1�)����������10 333504 05506,40

CCMT 120404-FM
      �1�)����������10 333504 06237,95

      �1�)����������10 333504 06507,95
3148 

Lama� FM

•
  N
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 •  NUOVO  •  N

Y

N
O

U

VEA U •  N UEV
O

 •

… s mo�ností vým�ny.

Hrot … Výkon pot�ebuje kvalitu

•
  N

EW
 •  NUOVO  •  N

Y

N
O

U

VEA U •  N UEV
O

 •



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina  Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM

 

�'��
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�3��
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-MM

      �1�)����������10 ������������ 0122 6,40

      �1�)����������10 333509 01496,40

      �1�)����������10 333509 01506,40
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

24° 8°

0,12

 

CCMT 060208-MM
      �1�)����������10 333509 02226,40

      �1�)����������10 333509 02506,40

CCMT 09T304-MM

      �1�)����������10 333509 03226,40

      �1�)����������10 333509 03496,40

      �1�)����������10 333509 03506,40

CCMT 09T308-MM

      �1�)����������10 333509 04226,40

      �1�)����������10 333509 04496,40

      �1�)����������10 333509 04506,40

CCMT 120404-MM
      �1�)����������10 333509 05227,95

      �1�)����������10 333509 05507,95

CCMT 120408-MM

      �1�)����������10 333509 06227,95

      �1�)����������10 333509 06497,95

      �1�)����������10 333509 06507,95

CCMT 120412-MM
      �1�)����������10 333509 07227,95

      �1�)����������10 333509 07507,95
3148 

Lama� MM

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295 Vc = 100 - 230

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-MP

      �1�)����������10 ������������ 0122 6,40

      �1�)����������10 333508 01236,40

      �1�)����������10 333508 01506,40
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

24° 8°

0,12

 

CCMT 060208-MP
      �1�)����������10 333508 02226,40

      �1�)����������10 333508 02236,40

CCMT 09T304-MP

      �1�)����������10 333508 03226,40

      �1�)����������10 333508 03236,40

      �1�)����������10 333508 03506,40

CCMT 09T308-MP

      �1�)����������10 333508 04226,40

      �1�)����������10 333508 04236,40

      �1�)����������10 333508 04506,40

CCMT 120404-MP
      �1�)����������10 333508 05227,95

      �1�)����������10 333508 05237,95

CCMT 120408-MP

      �1�)����������10 333508 06227,95

      �1�)����������10 333508 06237,95

      �1�)����������10 333508 06507,95

CCMT 120412-MP
      �1�)����������10 333508 07227,95

      �1�)����������10 333508 07237,95
3148 

Lama� MP

�*�4�0 �1�)�(�������� �1�)�(��������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,60

ap = 0,20 - 3,60
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060208-MP      �1�)�(��������10 ������������ 0165 7,40

CCMT 09T304-MP
      �1�)�(��������10 333501 02647,40

      �1�)�(��������10 333501 02657,40
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
����

�����¡���¡  

CCMT 09T308-MP
      �1�)�(��������10 333501 03647,40

      �1�)�(��������10 333501 03657,40

CCMT 120404-MP
      �1�)�(��������10 333501 04649,20

      �1�)�(��������10 333501 04659,20

CCMT 120408-MP
      �1�)�(��������10 333501 05649,20

      �1�)�(��������10 333501 05659,20
3148 

Lama� MP

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295 Vc = 100 - 230

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060202-FP       �1�)����������10 ������������ 0123 6,40

CCMT 060204-FP

      �1�)����������10 333502 02226,40

      �1�)����������10 333502 02236,40
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

6°  

      �1�)����������10 333502 02506,40

CCMT 09T302-FP       �1�)����������10 333502 03236,40

CCMT 09T304-FP

      �1�)����������10 333502 04226,40

      �1�)����������10 333502 04236,40

      �1�)����������10 333502 04506,40

CCMT 09T308-FP

      �1�)����������10 333502 05226,40

      �1�)����������10 333502 05236,40

      �1�)����������10 333502 05506,40

CCMT 120404-FP

      �1�)����������10 333502 06227,95

      �1�)����������10 333502 06237,95

      �1�)����������10 333502 06507,95
3148 

Lama� FP

�*�4�0 �1�)�(�������� �1�)�(��������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,65

ap = 0,40 - 5,50

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
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1,5
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0,8
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-PM
      �1�)�(��������10 ������������ 0164 8,20

      �1�)�(��������10 333607 01658,20

CNMG 120408-PM
      �1�)�(��������10 333607 02648,20

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡ ���¡

���
����

 

      �1�)�(��������10 333607 02658,20

CNMG 120412-PM
      �1�)�(��������10 333607 03648,20

      �1�)�(��������10 333607 03658,20

CNMG 120416-PM
      �1�)�(��������10 333607 04648,20

      �1�)�(��������10 333607 04658,20
3148 

Lama� PM

Vym�nitelné b�itové desti�ky CNMG dle ISO

• 80° koso�tvercové, negativní 0°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,50

ap = 0,60 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
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1,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-LC
      �1�)����������10 ������������ 0122 7,15

      �1�)����������10 333605 01237,15

CNMG 120408-LC
      �1�)����������10 333605 02227,15

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)����������10 333605 02237,15

CNMG 120412-LC
      �1�)����������10 333605 03227,15

      �1�)����������10 333605 03237,15

3148 

Lama� LC
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�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky DCGT dle ISO

• 55° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

Lama� FS

Vym�nitelné b�itové desti�ky DCMT dle ISO

• 55° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

Lama� FM
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�*�4�0 �1�)�4�������� �1�)�4��������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,55

ap = 0,60 - 3,0

 

12,5
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8,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-SF
      �1�)�4��������10 ������������ 0371 9,20

      �1�)�4��������10 333604 04729,20

CNMG 120408-SF
      �1�)�4��������10 333604 07719,20

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)�4��������10 333604 08729,20

CNMG 120412-SF
      �1�)�4��������10 333604 11719,20

      �1�)�4��������10 333604 12729,20

3148 

Lama� SF

Pokra�ování na následující stran� >>>

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 115 - 245 Vc = 100 - 230

�*�4�0���.
INOX Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,01 - 0,25

ap = 0,10 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FS

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGT 070201-FS
      �1�)����������10 ������������ 0149 9,45

      �1�)����������10 333524 01509,45

DCGT 070202-FS
      �1�)����������10 333524 02499,45

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
0,13

8°  

      �1�)����������10 333524 02509,45

DCGT 070204-FS
      �1�)����������10 333524 03499,45

      �1�)����������10 333524 03509,45

DCGT 11T301-FS
      �1�)����������10 333524 044910,25

      �1�)����������10 333524 045010,25

DCGT 11T302-FS
      �1�)����������10 333524 054910,25

      �1�)����������10 333524 055010,25

DCGT 11T304-FS
      �1�)����������10 333524 064910,25

      �1�)����������10 333524 065010,25
3148 
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�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 50 - 240 Vc = 100 - 235 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina  Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070202-FM       �1�)����������10 ������������ 0150 6,40

DCMT 070204-FM
      �1�)����������10 333516 02236,40

      �1�)����������10 333516 02506,40
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

6°  

DCMT 11T302-FM
      �1�)����������10 333516 05496,40

      �1�)����������10 333516 05506,40

DCMT 11T304-FM

      �1�)����������10 333516 03236,40

      �1�)����������10 333516 03496,40

      �1�)����������10 333516 03506,40

DCMT 11T308-FM

      �1�)����������10 333516 04236,40

      �1�)����������10 333516 04496,40

      �1�)����������10 333516 04506,40
3148 



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295 Vc = 100 - 230

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070202-FP       �1�)����������10 ������������ 0123 6,40

DCMT 070204-FP
      �1�)����������10 333515 02226,40

      �1�)����������10 333515 02236,40
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

6°  

DCMT 11T302-FP
      �1�)����������10 333515 03236,40

      �1�)����������10 333515 03506,40

DCMT 11T304-FP
      �1�)����������10 333515 04226,40

      �1�)����������10 333515 04236,40

DCMT 11T308-FP
      �1�)����������10 333515 05226,40

      �1�)����������10 333515 05236,40
3148 

Lama� FP

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina  Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 
DCMT 070204-MM

      �1�)����������10 ������������ 0122 6,40

      �1�)����������10 333521 01496,40

      �1�)����������10 333521 01506,40
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

24° 8°

0,12

 

DCMT 070208-MM
      �1�)����������10 333521 02226,40

      �1�)����������10 333521 02506,40

DCMT 11T304-MM

      �1�)����������10 333521 03226,40

      �1�)����������10 333521 03496,40

      �1�)����������10 333521 03506,40

DCMT 11T308-MM

      �1�)����������10 333521 04226,40

      �1�)����������10 333521 04496,40

      �1�)����������10 333521 04506,40

DCMT 11T312-MM
      �1�)����������10 333521 05226,40

      �1�)����������10 333521 05506,40
3148 

Lama� MM

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295 Vc = 100 - 230

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070204-MP
      �1�)����������10 ������������ 0123 6,40

      �1�)����������10 333520 01506,40

DCMT 070208-MP
      �1�)����������10 333520 02226,40

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

24° 8°

0,12

 

      �1�)����������10 333520 02236,40

DCMT 11T304-MP

      �1�)����������10 333520 03226,40

      �1�)����������10 333520 03236,40

      �1�)����������10 333520 03506,40

DCMT 11T308-MP

      �1�)����������10 333520 04226,40

      �1�)����������10 333520 04236,40

      �1�)����������10 333520 04506,40

DCMT 11T312-MP
      �1�)����������10 333520 05226,40

      �1�)����������10 333520 05236,40
3148 

Lama� MP



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky DNMG dle ISO

• 55° koso�tvercové, negativní 0°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,50

ap = 0,60 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150404-LC
      �1�)����������10 ������������ 0122 9,70

      �1�)����������10 333619 01239,70

DNMG 150408-LC
      �1�)����������10 333619 02229,70

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)����������10 333619 02239,70

DNMG 150412-LC
      �1�)����������10 333619 03229,70

      �1�)����������10 333619 03239,70

DNMG 150604-LC
      �1�)����������10 333619 042210,25

      �1�)����������10 333619 042310,25

DNMG 150608-LC
      �1�)����������10 333619 052210,25

      �1�)����������10 333619 052310,25

DNMG 150612-LC
      �1�)����������10 333619 062210,25

      �1�)����������10 333619 062310,25
3148 

Lama� LC

�*�4�0 �1�)�(�������� �1�)�(��������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,60

ap = 0,40 - 7,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

PM
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150404-PM
      �1�)�(��������10 ������������ 016411,75

      �1�)�(��������10 333621 016511,75

DNMG 150408-PM
      �1�)�(��������10 333621 026411,75

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡ ���¡

���
����

 

      �1�)�(��������10 333621 026511,75

DNMG 150412-PM
      �1�)�(��������10 333621 036411,75

      �1�)�(��������10 333621 036511,75

DNMG 150416-PM
      �1�)�(��������10 333621 046411,75

      �1�)�(��������10 333621 046511,75

DNMG 150604-PM
      �1�)�(��������10 333621 056412,25

      �1�)�(��������10 333621 056512,25

DNMG 150608-PM
      �1�)�(��������10 333621 066412,25

      �1�)�(��������10 333621 066512,25

DNMG 150612-PM
      �1�)�(��������10 333621 076412,25

      �1�)�(��������10 333621 076512,25
3148 

Lama� PM

�*�4�0 �1�)�(�������� �1�)�(��������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,20 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070208-MP      �1�)�(��������10 ������������ 0164 7,40

DCMT 11T304-MP
      �1�)�(��������10 333566 02647,40

      �1�)�(��������10 333566 02657,40
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
����

�����¡���¡  

DCMT 11T308-MP
      �1�)�(��������10 333566 03647,40

      �1�)�(��������10 333566 03657,40

DCMT 11T312-MP
      �1�)�(��������10 333566 04647,40

      �1�)�(��������10 333566 04657,40
3148 

Lama� MP

Pokra�ování na následující stran� >>>
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky DNMX dle ISO

• 55° koso�tvercové, negativní 0°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 50 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,50

ap = 0,70 - 5,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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m

f mm
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMX 150604-L02
      �1�)����������10 ������������ 012210,25

      �1�)����������10 333626 012310,25

DNMX 150604-R02
      �1�)����������10 333626 022210,25

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)����������10 333626 022310,25

DNMX 150608-L02
      �1�)����������10 333626 032210,25

      �1�)����������10 333626 032310,25

DNMX 150608-R02
      �1�)����������10 333626 042210,25

      �1�)����������10 333626 042310,25
3148 

Lama� 02

�*�4�0 �1�)�4�������� �1�)�4��������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,55

ap = 0,60 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-SF
      �1�)�4��������10 ������������ 0371 9,20

      �1�)�4��������10 333618 04729,20

DNMG 110408-SF
      �1�)�4��������10 333618 07719,20

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)�4��������10 333618 08729,20

DNMG 150404-SF
      �1�)�4��������10 333618 117112,25

      �1�)�4��������10 333618 127212,25

DNMG 150408-SF
      �1�)�4��������10 333618 157112,25

      �1�)�4��������10 333618 167212,25

DNMG 150412-SF
      �1�)�4��������10 333618 197112,25

      �1�)�4��������10 333618 207212,25

DNMG 150604-SF
      �1�)�4��������10 333618 237113,75

      �1�)�4��������10 333618 247213,75

DNMG 150608-SF
      �1�)�4��������10 333618 277113,75

      �1�)�4��������10 333618 287213,75

DNMG 150612-SF       �1�)�4��������10 333618 317113,75
3148 

Lama� SF
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Vym�nitelné b�itové desti�ky SNMG dle ISO

• 90° �tvercové, negativní 0°
 

�*�4�0 �1�)�4�������� �1�)�4��������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,55

ap = 1,0 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120404-SF
      �1�)�4��������10 ������������ 0371 9,20

      �1�)�4��������10 333635 04729,20

SNMG 120408-SF
      �1�)�4��������10 333635 07719,20

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)�4��������10 333635 08729,20

SNMG 120412-SF
      �1�)�4��������10 333635 11719,20

      �1�)�4��������10 333635 12729,20

3148 

Lama� SF
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�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky TCGT  dle ISO

• 60° trojhranné, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 115 - 245 Vc = 100 - 230

�*�4�0���.
INOX Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,01 - 0,25

ap = 0,10 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCGT 090202-FS
      �1�)����������10 ������������ 0149 9,45

      �1�)����������10 333554 01509,45

TCGT 090204-FS
      �1�)����������10 333554 02499,45

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
0,13

8°  

      �1�)����������10 333554 02509,45

TCGT 110201-FS
      �1�)����������10 333554 03499,70

      �1�)����������10 333554 03509,70

TCGT 110202-FS
      �1�)����������10 333554 04499,70

      �1�)����������10 333554 04509,70

TCGT 110204-FS
      �1�)����������10 333554 05499,70

      �1�)����������10 333554 05509,70

TCGT 110301-FS
      �1�)����������10 333554 06499,70

      �1�)����������10 333554 06509,70

TCGT 110302-FS
      �1�)����������10 333554 07499,70

      �1�)����������10 333554 07509,70

TCGT 110304-FS
      �1�)����������10 333554 08499,70

      �1�)����������10 333554 08509,70
3148 

Lama� FS

Vym�nitelné b�itové desti�ky TCMT dle ISO

• 60° trojhranné, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 50 - 240 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina  Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

FM
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 06T102-FM
      �1�)����������10 ������������ 0123 4,85

      �1�)����������10 333547 01504,85

TCMT 06T108-FM
      �1�)����������10 333547 02234,85

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

6°  

      �1�)����������10 333547 02504,85

TCMT 090202-FM
      �1�)����������10 333547 03236,40

      �1�)����������10 333547 03506,40

TCMT 090204-FM
      �1�)����������10 333547 04236,40

      �1�)����������10 333547 04506,40

TCMT 110202-FM
      �1�)����������10 333547 05236,40

      �1�)����������10 333547 05506,40

TCMT 110204-FM
      �1�)����������10 333547 06236,40

      �1�)����������10 333547 06506,40

TCMT 110208-FM
      �1�)����������10 333547 07236,40

      �1�)����������10 333547 07506,40

TCMT 110302-FM
      �1�)����������10 333547 08236,40

      �1�)����������10 333547 08506,40

TCMT 110304-FM
      �1�)����������10 333547 09236,40

      �1�)����������10 333547 09506,40

TCMT 110308-FM
      �1�)����������10 333547 10236,40

      �1�)����������10 333547 10506,40

TCMT 16T304-FM
      �1�)����������10 333547 11236,65

      �1�)����������10 333547 11506,65
3148 

Lama� FM
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Pokra�ování na následující stran� >>>
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 06T102-FP       �1�)����������10 ������������ 0123 4,85

TCMT 06T108-FP
      �1�)����������10 333546 02224,85

      �1�)����������10 333546 02234,85
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

6°  

TCMT 090202-FP       �1�)����������10 333546 03236,40

TCMT 090204-FP
      �1�)����������10 333546 04226,40

      �1�)����������10 333546 04236,40

TCMT 110202-FP       �1�)����������10 333546 05236,40

TCMT 110204-FP
      �1�)����������10 333546 06226,40

      �1�)����������10 333546 06236,40

TCMT 110208-FP
      �1�)����������10 333546 07226,40

      �1�)����������10 333546 07236,40

TCMT 110302-FP       �1�)����������10 333546 08236,40

TCMT 110304-FP
      �1�)����������10 333546 09226,40

      �1�)����������10 333546 09236,40

TCMT 110308-FP
      �1�)����������10 333546 10226,40

      �1�)����������10 333546 10236,40

TCMT 16T304-FP
      �1�)����������10 333546 11226,65

      �1�)����������10 333546 11236,65
3148 

Lama� FP

�*�4�0 �1�)���������� �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

�*�4�0���4
Superslitina  Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60

 

12,5
10,0
8,0
6,0
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 090204-MM
      �1�)����������10 ������������ 0122 6,40

      �1�)����������10 333551 01506,40

TCMT 090208-MM
      �1�)����������10 333551 02226,40

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

24° 8°

0,12

 

      �1�)����������10 333551 02506,40

TCMT 110204-MM

      �1�)����������10 333551 03226,40

      �1�)����������10 333551 03496,40

      �1�)����������10 333551 03506,40

TCMT 110208-MM

      �1�)����������10 333551 04226,40

      �1�)����������10 333551 04496,40

      �1�)����������10 333551 04506,40

TCMT 110304-MM
      �1�)����������10 333551 05226,40

      �1�)����������10 333551 05506,40

TCMT 110308-MM
      �1�)����������10 333551 06226,40

      �1�)����������10 333551 06506,40

TCMT 16T304-MM
      �1�)����������10 333551 07226,65

      �1�)����������10 333551 07506,65

TCMT 16T308-MM

      �1�)����������10 333551 08226,65

      �1�)����������10 333551 08496,65

      �1�)����������10 333551 08506,65

TCMT 16T312-MM
      �1�)����������10 333551 09226,65

      �1�)����������10 333551 09506,65

TCMT 220408-MM
      �1�)����������10 333551 102210,75

      �1�)����������10 333551 105010,75
3148 

Lama� MM



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Lama� MP

Vym�nitelné b�itové desti�ky TNMG dle ISO

• 60° trojhranné, negativní 0°
 

�*�4�0 �1�)�(�������� �1�)�(��������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,60

ap = 0,30 - 9,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160404-PM
      �1�)�(��������10 ������������ 0164 8,20

      �1�)�(��������10 333651 01658,20

TNMG 160408-PM
      �1�)�(��������10 333651 02648,20

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)�(��������10 333651 02658,20

TNMG 160412-PM
      �1�)�(��������10 333651 03648,20

      �1�)�(��������10 333651 03658,20

TNMG 160416-PM
      �1�)�(��������10 333651 04648,20

      �1�)�(��������10 333651 04658,20

TNMG 220404-PM
      �1�)�(��������10 333651 056412,25

      �1�)�(��������10 333651 056512,25

TNMG 220408-PM
      �1�)�(��������10 333651 066412,25

      �1�)�(��������10 333651 066512,25

TNMG 220412-PM
      �1�)�(��������10 333651 076412,25

      �1�)�(��������10 333651 076512,25

TNMG 220416-PM
      �1�)�(��������10 333651 086412,25

      �1�)�(��������10 333651 086512,25
3148 

Lama� PM

Pokra�ování na následující stran� >>>

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 090204-MP
      �1�)����������10 ������������ 0122 6,40

      �1�)����������10 333550 01236,40

TCMT 090208-MP
      �1�)����������10 333550 02226,40

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

24° 8°

0,12

 

      �1�)����������10 333550 02236,40

TCMT 110204-MP
      �1�)����������10 333550 03226,40

      �1�)����������10 333550 03236,40

TCMT 110208-MP
      �1�)����������10 333550 04226,40

      �1�)����������10 333550 04236,40

TCMT 110212-MP
      �1�)����������10 333550 05226,40

      �1�)����������10 333550 05236,40

TCMT 11T304-MP
      �1�)����������10 333550 06226,40

      �1�)����������10 333550 06236,40

TCMT 11T308-MP
      �1�)����������10 333550 07226,40

      �1�)����������10 333550 07236,40

TCMT 11T312-MP
      �1�)����������10 333550 08226,40

      �1�)����������10 333550 08236,40

TCMT 16T304-MP
      �1�)����������10 333550 09226,65

      �1�)����������10 333550 09236,65

TCMT 16T308-MP
      �1�)����������10 333550 10226,65

      �1�)����������10 333550 10236,65

TCMT 16T312-MP
      �1�)����������10 333550 11226,65

      �1�)����������10 333550 11236,65

TCMT 220408-MP
      �1�)����������10 333550 122210,75

      �1�)����������10 333550 122310,75
3148 
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,50

ap = 0,60 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
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 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160404-LC
      �1�)����������10 ������������ 0122 7,15

      �1�)����������10 333649 01237,15

TNMG 160408-LC
      �1�)����������10 333649 02227,15

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)����������10 333649 02237,15

TNMG 160412-LC
      �1�)����������10 333649 03227,15

      �1�)����������10 333649 03237,15

TNMG 220408-LC
      �1�)����������10 333649 042210,25

      �1�)����������10 333649 042310,25

TNMG 220412-LC
      �1�)����������10 333649 052210,25

      �1�)����������10 333649 052310,25
3148 

Lama� LC

Vym�nitelné b�itové desti�ky WNMG dle ISO

• 80° trigonometrické, negativní 0°
 

�*�4�0 �1�)���������� �1�)����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,50

ap = 0,60 - 3,00

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
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0,8
0,6
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 080408-LC
      �1�)����������10 ������������ 0122 8,20

      �1�)����������10 333670 01238,20

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

3148 

Lama� LC

�*�4�0 �1�)�4�������� �1�)�4��������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,55

ap = 0,6 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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m
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SF
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160404-SF
      �1�)�4��������10 ������������ 0371 9,20

      �1�)�4��������10 333648 04729,20

TNMG 160408-SF
      �1�)�4��������10 333648 07719,20

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)�4��������10 333648 08729,20

TNMG 160412-SF
      �1�)�4��������10 333648 11719,20

      �1�)�4��������10 333648 12729,20

TNMG 220404-SF
      �1�)�4��������10 333648 157113,75

      �1�)�4��������10 333648 167213,75

TNMG 220408-SF
      �1�)�4��������10 333648 197113,75

      �1�)�4��������10 333648 207213,75

TNMG 220412-SF
      �1�)�4��������10 333648 237113,75

      �1�)�4��������10 333648 247213,75
3148 

Lama� SF
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�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �1�)�4�������� �1�)�4��������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,55

ap = 0,6 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
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m
f mm
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)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B
Objednací �íslo €

�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 060404-SF
      �1�)�4��������10 ������������ 0371 8,45

      �1�)�4��������10 333668 04728,45

WNMG 060408-SF
      �1�)�4��������10 333668 07718,45

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �1�)�4��������10 333668 08728,45

WNMG 060412-SF
      �1�)�4��������10 333668 11718,45

      �1�)�4��������10 333668 12728,45

WNMG 080404-SF
      �1�)�4��������10 333668 157110,25

      �1�)�4��������10 333668 167210,25

WNMG 080408-SF
      �1�)�4��������10 333668 197110,25

      �1�)�4��������10 333668 207210,25

WNMG 080412-SF
      �1�)�4��������10 333668 237110,25

      �1�)�4��������10 333668 247210,25
3148 

Lama� SF

�*�4�0 �1�)�(�������� �1�)�(��������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,65

ap = 0,50 - 4,50

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

PM

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 080404-PM
      �1�)�(��������10 ������������ 0164 9,45

      �1�)�(��������10 333672 01659,45

WNMG 080408-PM
      �1�)�(��������10 333672 02649,45

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡ ���¡

���
����

 

      �1�)�(��������10 333672 02659,45

WNMG 080412-PM
      �1�)�(��������10 333672 03649,45

      �1�)�(��������10 333672 03659,45

WNMG 080416-PM
      �1�)�(��������10 333672 04649,45

      �1�)�(��������10 333672 04659,45
3148 

Lama� PM

… uká�e rozdíl.

Barva … Výkon pot�ebuje kvalitu



������ �� �����������������������������$�4�� ��

    Popis druh�  INFO  

ISO

P Do ISO-P pat�í všeobecné stavební oceli a nelegované oceli do 110 HB (tvrdost 
podle Brinella) a s obsahem uhlíku do 0,55 %. Stejn� tak nízko legované oceli do 
180 HB a vysokolegované oceli od 200 HB – 400 HB a materiály tvrdosti a� 
max. 48 HRc (tvrdost podle Rockwella).  Druhy na soustru�ení s vícevrstvými CVD 
povlaky jsou obzvláš� vhodné pro obráb�ní materiál� ISO-P.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

HC  76���� HC-P10  
HC-K20

HV 1550
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

HC  76���� HC-P20  
HC-K30

HV 1500
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

HC  76���� HC-P30 
HC-K40

HV 1320
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5HC-P25 
HC-K30

HV 1470
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-M se pou�ijí hlavn� p�i obráb�ní feritických 
a martenzitických nerezových ocelí a austenitických nerezových ocelí v�tšinou 
odolným proti kyselinám (obsah Ni více ne� 20 %). Takzvané oceli duplex mají 
dvoufázovou strukturu a skládají se z feritu a austenitu. Vysoce legované materiály 
duplex se nazývají také superduplex nebo hyperduplex. 

ISO

M
�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��

�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó
�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[
�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[

HC���������� HC-M20 
HC-S20

HV 1520
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5������
HC ����������

HC-M10 
HC-P15

HV 1500
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5������
HC ����������

HC-M20 
HC-P25

HV 1450
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5������
HC ����������

HC-M30 
HC-P30

HV 1350
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

ISO

N Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-N mají své hlavní pou�ití v obráb�ní hliníku 
a hliníkových slitin (litiny a tvárné slitiny) s obsahem Si <13 %.  T�mito druhy lze 
obráb�t také nekovové materiály jako duroplasty a vlákny zesílené plasty.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

HC  6������ HC-N10 HV 1750 PVD-TiCN 

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

ISO

K Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-K mají hlavní pou�ití 
v kujné litin� (GG), temperované litin� (GGG) a litin� s 
vermikulitovým gra�tem a bainitické litin� s temperovanou 
litinou.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�"�$�,�����5 HC-K10 
HC-P05

HV 1810
CVD-TiCN  
+ Al2O3

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�"�1�4�����5������
HC  78 ����

HC-M10 
HC-S10

HV 1820
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�1�4�����5������
HC  78 ����

HC-M20 
HC-S20

HV 1520
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�.�����5 HC-M20 
HC-P30 

HV 1470
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�������� �����������������������������$�4��

    Popis druh�  INFO  

ISO

P Do ISO-P pat�í všeobecné stavební oceli a nelegované oceli do 110 HB (tvrdost 
podle Brinella) a s obsahem uhlíku do 0,55 %. Stejn� tak nízko legované oceli do 
180 HB a vysokolegované oceli od 200 HB – 400 HB a materiály tvrdosti a� 
max. 48 HRc (tvrdost podle Rockwella).  Druhy na soustru�ení s vícevrstvými CVD 
povlaky jsou obzvláš� vhodné pro obráb�ní materiál� ISO-P.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

HC  76���� HC-P10  
HC-K20

HV 1550
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

HC  76���� HC-P20  
HC-K30

HV 1500
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

HC  76���� HC-P30 
HC-K40

HV 1320
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5HC-P25 
HC-K30

HV 1470
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-M se pou�ijí hlavn� p�i obráb�ní feritických 
a martenzitických nerezových ocelí a austenitických nerezových ocelí v�tšinou 
odolným proti kyselinám (obsah Ni více ne� 20 %). Takzvané oceli duplex mají 
dvoufázovou strukturu a skládají se z feritu a austenitu. Vysoce legované materiály 
duplex se nazývají také superduplex nebo hyperduplex. 

ISO

M
�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��

�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó
�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[
�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����

�h�F�[

HC���������� HC-M20 
HC-S20

HV 1520
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5������
HC ����������

HC-M10 
HC-P15

HV 1500
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5������
HC ����������

HC-M20 
HC-P25

HV 1450
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�1�����5������
HC ����������

HC-M30 
HC-P30

HV 1350
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

ISO

N Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-N mají své hlavní pou�ití v obráb�ní hliníku 
a hliníkových slitin (litiny a tvárné slitiny) s obsahem Si <13 %.  T�mito druhy lze 
obráb�t také nekovové materiály jako duroplasty a vlákny zesílené plasty.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

HC  6������ HC-N10 HV 1750 PVD-TiCN 

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

ISO

K Vym�nitelné b�itové desti�ky pro ISO-K mají hlavní pou�ití 
v kujné litin� (GG), temperované litin� (GGG) a litin� s 
vermikulitovým gra�tem a bainitické litin� s temperovanou 
litinou.

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�"�$�,�����5 HC-K10 
HC-P05

HV 1810
CVD-TiCN  
+ Al2O3

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�0�[�O�B�@�F�O�Ó���E�S�V�I�V �*�4�0 �5�W�S�E�P�T�U �1�P�W�M�B�L �)�P�V�ä�F�W�O�B�U�P�T�U�������0�E�P�M�O�P�T�U���Q�S�P�U�J��
�P�Q�P�U�h�F�C�F�O�Ó

�O�F�Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â���h�F�[�M�F�I�D�F���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�T�J�M�O�D���Q�h�F�S�V�Ý�F�O�â����
�h�F�[

�"�1�4�����5������
HC  78 ����

HC-M10 
HC-S10

HV 1820
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�1�4�����5������
HC  78 ����

HC-M20 
HC-S20

HV 1520
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  
( + Z r CN)

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910

�"�$�.�����5 HC-M20 
HC-P30 

HV 1470
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
( + TiCN)  

Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 910

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 910



������ �� �����������������������������$�4�� ��

Lama� FP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 1,5 mm 0,05 – 0,16 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

  P�ehled lama�� pozitivních  INFO

Lama� MP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,4 – 4,0 mm 0,12 – 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MS
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,6 – 4,0 mm 0,16 – 0,3 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MS nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� FP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 1,5 mm 0,04 – 0,16 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP 
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MP IN OX
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,4 – 4,0 mm 0,12 – 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP 
IN OX

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�������� �����������������������������$�4��

Lama� FP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 1,5 mm 0,05 – 0,16 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

  P�ehled lama�� pozitivních  INFO

Lama� MP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,4 – 4,0 mm 0,12 – 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MS
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,6 – 4,0 mm 0,16 – 0,3 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MS nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� FP
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 1,5 mm 0,04 – 0,16 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP 
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MP IN OX
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,4 – 4,0 mm 0,12 – 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP 
IN OX

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� FS
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 1,5 mm 0,05 – 0,16 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FS
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MN
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,3 – 3,5 mm 0,05 – 0,16 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MN nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� FU1
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1 – 3,0 mm 0,02 – 0,3 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FU1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

PROTO�E TY JSI V�DY P�IPRAVEN:
SYSTÉMY NÁSTROJ� SARA®GO.

OPOT�EBENÝ 

TO T� NEM��E
NÁSTROJ.

   ZASTAVIT,

THAT‘S POWER TO PRODUCE



������ �� �����������������������������$�4�� ��

Lama� FP
ap f

ISO P lama� negativní
0,1 – 2,0 mm 0,05 – 0,25 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

  P�ehled lama�� negativních  INFO

Lama� FM
ap f

ISO P lama� negativní
0,3 – 9,0 mm 0,1 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FM
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MP
ap f

ISO P lama� negativní
0,6 – 6,0 mm 0,15 – 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� MM
ap f

ISO P lama� negativní
0,6 – 5,0 mm 0,15 – 0,35 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� RM
ap f

ISO P lama� negativní
1,2 – 4,0 mm 0,22– 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

�3�.
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

   

Lama� MP5
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 4,0 mm 0,2 – 0,45   mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f  m m

�.�1��
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� R P2
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 6,0 mm 0,2 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f  m m

RP2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� R P4
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 5,0 mm 0,2– 0,5 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f  m m

�3�1��
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� R P5
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,8 – 6, 0 mm 0,2 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f  m m

RP5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

   

Lama� SP
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,3 – 2,0 mm 0,08 – 0, 25 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f  m m

SP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
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Lama� FP
ap f

ISO P lama� negativní
0,1 – 2,0 mm 0,05 – 0,25 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

  P�ehled lama�� negativních  INFO

Lama� FM
ap f

ISO P lama� negativní
0,3 – 9,0 mm 0,1 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FM
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� MP
ap f

ISO P lama� negativní
0,6 – 6,0 mm 0,15 – 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� MM
ap f

ISO P lama� negativní
0,6 – 5,0 mm 0,15 – 0,35 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� R M
ap f

ISO P lama� negativní
1,2 – 4,0 mm 0,22– 0,4 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

�3�.
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

   

Lama� MP5
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 4,0 mm 0,2 – 0,45   mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

�.�1��
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� RP2
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 6,0 mm 0,2 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

RP2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� RP4
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 5,0 mm 0,2– 0,5 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

�3�1��
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� RP5
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,8 – 6, 0 mm 0,2 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

RP5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

   

Lama� SP
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,3 – 2,0 mm 0,08 – 0, 25 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

SP
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
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Lama� MM5
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 4,0 mm 0,15 – 0,4 mm/U

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� RK3
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,0 – 5,0 mm 0,3 – 0,5 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

RK3
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� MS1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,4 – 3,0 mm 0,1 – 0,3   mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MS1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

A JEDNODUŠE POKRA�UJ:
SYSTÉMY NÁSTROJ� SARA®GO.

TV�J VRTÁK 

A TY? SÁHNI PO TO VZDÁVÁ.
NOVÉM 

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Lama� MM5
ap f

ISO P lama� ne g ativní
1,0 – 4,0 mm 0,15 – 0,4 mm/U

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� R K 3
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,0 – 5,0 mm 0,3 – 0,5 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
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 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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 m

m

f mm

RK3
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� MS1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,4 – 3,0 mm 0,1 – 0,3   mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MS1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Vym�nitelné b�itové desti�ky CCGT dle ISO

• 80° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �"�1�4���������5 �"�1�4���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 80 - 160 Vc = 50 - 130

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 220 Vc = 100 - 210

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 40 - 70 Vc = 40 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,30 f = 0,02 - 0,30

ap = 0,20 - 3,0 ap = 0,10 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FU1
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCGT 060201-FU1      �"�1�4���������510 ������������ 1312 10,—

CCGT 060202-FU1
      �"�1�4���������510 311530 141110,—

      �"�1�4���������510 311530 141210,—
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����ƒ

 

CCGT 060204-FU1
      �"�1�4���������510 311530 151110,—

      �"�1�4���������510 311530 151210,—

CCGT 09T301-FU1      �"�1�4���������510 311530 161211,65

CCGT 09T302-FU1
      �"�1�4���������510 311530 171111,65

      �"�1�4���������510 311530 171211,65

CCGT 09T304-FU1
      �"�1�4���������510 311530 181111,65

      �"�1�4���������510 311530 181211,65

CCGT 09T308-FU1
      �"�1�4���������510 311530 191111,65

      �"�1�4���������510 311530 191211,65
3147 

Lama� FU1

Vym�nitelné b�itové desti�ky CCMT dle ISO

• 80° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

�*�4�0���,
Litina Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060202-FP
      �)�$����������10 ������������ 0111 6,80

      �)�$����������10 311101 01126,80

CCMT 060204-FP
      �)�$����������10 311101 02116,80

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311101 02126,80

CCMT 09T302-FP
      �)�$����������10 311101 11118,50

      �)�$����������10 311101 11128,50

CCMT 09T304-FP
      �)�$����������10 311101 12118,50

      �)�$����������10 311101 12128,50

CCMT 09T308-FP
      �)�$����������10 311101 13118,50

      �)�$����������10 311101 13128,50

CCMT 120404-FP
      �)�$����������10 311101 261112,05

      �)�$����������10 311101 261212,05

CCMT 120408-FP
      �)�$����������10 311101 271112,05

      �)�$����������10 311101 271212,05
3108 

Lama� t�ísek FP

Pokra�ování na následující stran� >>>

…  s ka�dou vym�nitelnou 
desti�kou.

Kouše …

Výkon pot�ebuje kvalitu
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-MP

      �)�$����������10 ������������ 0211 6,80

      �)�$����������10 311103 02126,80

      �)�$����������10 311103 02136,80
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

CCMT 09T304-MP

      �)�$����������10 311103 12118,50

      �)�$����������10 311103 12128,50

      �)�$����������10 311103 12138,50

CCMT 09T308-MP

      �)�$����������10 311103 13118,50

      �)�$����������10 311103 13128,50

      �)�$����������10 311103 13138,50

CCMT 120404-MP

      �)�$����������10 311103 261112,05

      �)�$����������10 311103 261212,05

      �)�$����������10 311103 261312,05

CCMT 120408-MP

      �)�$����������10 311103 271112,05

      �)�$����������10 311103 271212,05

      �)�$����������10 311103 271312,05
3108 

Lama� t�ísek MP

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0

  

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-MP
      �)�$����������10 ������������ 0225 6,90

      �)�$����������10 310103 02266,90

CCMT 09T304-MP
      �)�$����������10 310103 12258,20

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 310103 12268,20

CCMT 09T308-MP
      �)�$����������10 310103 13258,20

      �)�$����������10 310103 13268,20

3108 

Lama� t�ísek MP, korozivzdorná ocel

… s mo�ností vým�ny.

Hrot … Výkon pot�ebuje kvalitu



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky CNMG dle ISO

• 80° koso�tvercové, negativní 0°
 

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 350

�*�4�0���,
Litina Vc = 170 - 290

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,2 - 2,0
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-FP      �)�$����������10 ������������ 261210,35

CNMG 120408-FP      �)�$����������10 311151 271210,35

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek FP

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 140 - 320  

�*�4�0���.
INOX Vc = 175 - 270 Vc = 170 - 260

�*�4�0���4
Superslitina  Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,16

ap = 0,4 - 1,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-FM
      �)�$����������10 ������������ 262410,35

      �)�$����������10 310153 262510,35

CNMG 120408-FM
      �)�$����������10 310153 272410,35

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 310153 272510,35

3108 

Lama� t�ísek FM

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 130 - 290 Vc = 120 - 280 Vc = 80 - 220

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 240 Vc = 150 - 260  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,25 f = 0,18 - 0,4

ap = 0,8 - 3,0 ap = 0,6 - 6,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-MP
      �)�$����������10 ������������ 261210,35

      �)�$����������10 311155 261310,35

CNMG 120408-MP

      �)�$����������10 311155 271110,35
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311155 271210,35

      �)�$����������10 311155 271310,35

CNMG 120412-MP

      �)�$����������10 311155 281110,35

      �)�$����������10 311155 281210,35

      �)�$����������10 311155 281310,35

CNMG 160608-MP      �)�$����������10 311155 401216,90

CNMG 160612-MP      �)�$����������10 311155 411216,90
3108 

Lama� t�ísek MP

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,25

ap = 0,8 - 3,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-MM
      �)�$����������10 ������������ 262510,35

      �)�$����������10 310157 262610,35

CNMG 120408-MM
      �)�$����������10 310157 272510,35

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 310157 272610,35

CNMG 120412-MM
      �)�$����������10 310157 282510,35

      �)�$����������10 310157 282610,35

3108 

Lama� t�ísek MM

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 130 - 290 Vc = 80 - 230 Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 240 Vc = 100 - 210  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,40

ap = 1,0 - 6,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-RP

      �)�$����������10 ������������ 271110,35

      �)�$����������10 311159 271210,35

      �)�$����������10 311159 271310,35
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

 

CNMG 120412-RP

      �)�$����������10 311159 281110,35

      �)�$����������10 311159 281210,35

      �)�$����������10 311159 281310,35

3108 

Lama� t�ísek RP

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 90 - 160

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,22 - 0,40

ap = 1,2 - 4,0
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Objednací �íslo €
– – �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-RM       �)�$����������10 ������������ 272610,35

CNMG 120412-RM       �)�$����������10 310161 282610,35

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek RM (HC75..)

�*�4�0 �"�$�1���������5 �"�$�1���������5 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 320 Vc = 130 - 270 Vc = 110 - 230

�*�4�0���,
Litina Vc = 160 - 520 Vc = 130 - 440 Vc = 110 - 390

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,60

ap = 0,80 - 6,0
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 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m
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R P5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-RP5

      �"�$�1���������510 ������������ 151110,50

      �"�$�1���������510 311520 151210,50

      �"�$�1���������510 311520 151310,50
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

CNMG 120412-RP5

      �"�$�1���������510 311520 161110,50

      �"�$�1���������510 311520 161210,50

      �"�$�1���������510 311520 161310,50

3147 

Lama� RP5
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�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100  -  270

�*�4�0���.
INOX Vc = 70  -  210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120  -  250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m
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f mm
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-MP5      �"�$�1���������510 ������������ 011410,90

CNMG 120412-MP5      �"�$�1���������510 311672 021410,90

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3147 

Lama� MP5

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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m

f mm
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-RP2      �"�$�1���������510 ������������ 011410,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
���¡

 

3147 

Lama� RP2

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 130 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,5

ap = 1,0 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

R P4
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 190612-RP4      �"�$�1���������510 ������������ 011423,80

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
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Pokra�ování na následující stran� >>>
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky DCGT dle ISO

• 55° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �"�1�4���������5 �"�1�4���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 80 - 160 Vc = 80 - 130

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 220 Vc = 100 - 210

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 40 - 70 Vc = 40 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,30 f = 0,02 - 0,30

ap = 0,20 - 3,0 ap = 0,10 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FU1
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGT 070201-FU1      �"�1�4���������510 ������������ 2012 9,55

DCGT 070202-FU1
      �"�1�4���������510 311530 21119,55

      �"�1�4���������510 311530 21129,55
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����ƒ

 

DCGT 070204-FU1
      �"�1�4���������510 311530 22119,55

      �"�1�4���������510 311530 22129,55

DCGT 11T301-FU1      �"�1�4���������510 311530 231211,40

DCGT 11T302-FU1
      �"�1�4���������510 311530 241111,40

      �"�1�4���������510 311530 241211,40

DCGT 11T304-FU1
      �"�1�4���������510 311530 251111,40

      �"�1�4���������510 311530 251211,40

DCGT 11T308-FU1
      �"�1�4���������510 311530 261111,40

      �"�1�4���������510 311530 261211,40
3147 

Lama� FU1

�*�4�0 �"�$�,���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 170 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 170 - 450

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,5

ap = 2,0 - 4,8

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

R K 3
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Objednací �íslo €

– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-RK3      �"�$�,���������510 ������������ 011110,90

CNMG 120412-RK3      �"�$�,���������510 311680 021110,90

CNMG 160612-RK3      �"�$�,���������510 311680 031120,20
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 
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�*�4�0 �"�$�.���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,4

ap = 1,0 - 4,2

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-MM5      �"�$�.���������510 ������������ 011210,90

CNMG 120408-MM5      �"�$�.���������510 311677 021210,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 
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Lama� MM5

•
  N

EW
 •  NUOVO  •  N

Y

N
O

U

VEA U •  N UEV
O

 •

•
  N

EW
 •  NUOVO  •  N

Y

N
O

U

VEA U •  N UEV
O

 •



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky DCMT dle ISO

• 55° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

�*�4�0���,
Litina Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070202-FP
      �)�$����������10 ������������ 0511 6,80

      �)�$����������10 311201 05126,80

DCMT 070204-FP
      �)�$����������10 311201 06116,80

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311201 06126,80

DCMT 11T302-FP
      �)�$����������10 311201 19119,65

      �)�$����������10 311201 19129,65

DCMT 11T304-FP
      �)�$����������10 311201 20119,65

      �)�$����������10 311201 20129,65

DCMT 11T308-FP       �)�$����������10 311201 21129,65
3108 

Lama� t�ísek FP

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,30

ap = 0,6 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070204-MP

      �)�$����������10 ������������ 0611 6,80

      �)�$����������10 311203 06126,80

      �)�$����������10 311203 06136,80
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

DCMT 070208-MP

      �)�$����������10 311203 07116,80

      �)�$����������10 311203 07126,80

      �)�$����������10 311203 07136,80

DCMT 11T304-MP
      �)�$����������10 311203 20129,65

      �)�$����������10 311203 20139,65

DCMT 11T308-MP
      �)�$����������10 311203 21129,65

      �)�$����������10 311203 21139,65
3108 

Lama� t�ísek MP

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 90 - 160

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,30

ap = 0,6 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070204-MP       �)�$����������10 ������������ 0626 6,90

DCMT 11T304-MP       �)�$����������10 310203 20269,65

DCMT 11T308-MP       �)�$����������10 310203 21269,65
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek MP, korozivzdorná ocel

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky DNMG dle ISO

• 55° koso�tvercové, negativní 0°
 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 350 Vc = 170 - 290

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 340 Vc = 180 - 290

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-FP      �)�$����������10 ������������ 231211,65

DNMG 110408-FP
      �)�$����������10 311251 241111,65

      �)�$����������10 311251 241211,65
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

DNMG 150604-FP
      �)�$����������10 311251 301115,20

      �)�$����������10 311251 301215,20

DNMG 150608-FP      �)�$����������10 311251 311215,20

3108 

Lama� t�ísek FP

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 140 - 320  

�*�4�0���.
INOX Vc = 175 - 270 Vc = 170 - 260

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,12

ap = 0,2 - 1,0
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-FM
      �)�$����������10 ������������ 2324 11,—

      �)�$����������10 310253 232511,—

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek FM (HC75..)

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 190

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,3

ap = 0,6 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070208-MS       �)�$����������10 ������������ 0714 7,25

DCMT 11T308-MS       �)�$����������10 311203 211410,10

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek MS



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 140 - 340 Vc = 120 - 280 Vc = 80 - 220

�*�4�0���,
Litina Vc = 180 - 290 Vc = 150 - 260  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-MP
      �)�$����������10 ������������ 231211,65

      �)�$����������10 311255 231311,65

DNMG 110408-MP

      �)�$����������10 311255 241111,65
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311255 241211,65

      �)�$����������10 311255 241311,65

DNMG 150604-MP

      �)�$����������10 311255 301114,35

      �)�$����������10 311255 301214,35

      �)�$����������10 311255 301314,35

DNMG 150608-MP

      �)�$����������10 311255 311114,35

      �)�$����������10 311255 311214,35

      �)�$����������10 311255 311314,35
3108 

Lama� t�ísek MP

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,35

ap = 0,6 - 5,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-MM       �)�$����������10 ������������ 2326 11,—

DNMG 110408-MM
      �)�$����������10 310257 242511,—

      �)�$����������10 310257 242611,—
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

DNMG 150604-MM
      �)�$����������10 310257 302514,35

      �)�$����������10 310257 302614,35

DNMG 150608-MM       �)�$����������10 310257 312514,35

3108 

Lama� t�ísek MM (HC75..)

�*�4�0 �"�$�1���������5 �"�$�1���������5 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 200 - 340 Vc = 140 - 290 Vc = 140 - 230

�*�4�0���,
Litina Vc = 250 - 580 Vc = 140 - 490 Vc = 180 - 430

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,35 f = 0,15 - 0,55 f = 0,15 - 0,35

ap = 0,80 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m
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f mm

R P5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-RP5

      �"�$�1���������510 ������������ 171114,35

      �"�$�1���������510 311520 171214,35

      �"�$�1���������510 311520 171314,35
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

DNMG 150612-RP5      �"�$�1���������510 311520 181214,35

3147 

Lama� RP5

Pokra�ování na následující stran� >>>
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0
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5,0
4,0
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2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

MP5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-MP5      �"�$�1���������510 ������������ 011414,90

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3147 

Lama� MP5

�*�4�0 �"�$�.���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 1,0 - 4,2

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM5
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Objednací �íslo €

– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150604-MM5      �"�$�.���������510 ������������ 011214,90

DNMG 150608-MM5      �"�$�.���������510 311678 021214,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3147 

Lama� MM5

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

R P2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-RP2      �"�$�1���������510 ������������ 011414,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 
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Lama� RP2
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Lama� MS1
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�*�4�0 �"�$�.���������5

�*�4�0���.
INOX Vc = 100 - 250

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,3

ap = 0,4 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MS1
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-MS1       �"�$�.���������510 ������������ 011414,90

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3147 



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky SCMT dle ISO

• 90° �tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,35

ap = 0,1 - 3,0

  

Lama� t�ísek MP

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 220

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,32

ap = 0,5 - 2,5
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SCMT 09T308-MP       �)�$����������10 ������������ 1322 8,50

SCMT 120408-MP       �)�$����������10 311401 272212,55

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek MP, korozivzdorná ocel
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SCMT 09T304-MP
      �)�$����������10 ������������ 1212 8,50

      �)�$����������10 311401 12138,50

SCMT 09T308-MP
      �)�$����������10 311401 13128,50

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311401 13138,50

SCMT 120404-MP      �)�$����������10 311401 261212,05

SCMT 120408-MP      �)�$����������10 311401 271212,05

3108 

Výkon pot�ebuje kvalitu

… s precizností.

Jednoduchá manipulace …



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,25

ap = 0,8 - 3,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120408-MM       �)�$����������10 ������������ 272510,35

SNMG 120412-MM       �)�$����������10 310451 282610,35

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek MM

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120408-MP5      �"�$�1���������510 ������������ 011410,90

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 
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3147 

Lama� MP5
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Vym�nitelné b�itové desti�ky SNMG dle ISO

• 90° �tvercové, negativní 0°
 

�*�4�0 �"�$�,���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 170 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 170 - 450

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,5

ap = 2,0 - 4,8

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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 m
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f mm
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120412-RK3      �"�$�,���������510 ������������ 041110,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
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�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky TCMT dle ISO

• 60° trojhranné, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 110 - 250 Vc = 110 - 250 Vc = 110 - 250

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 110204-MP

      �)�$����������10 ������������ 1511 6,80

      �)�$����������10 311501 15126,80

      �)�$����������10 311501 15136,80
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

TCMT 16T304-MP

      �)�$����������10 311501 34119,90

      �)�$����������10 311501 34129,90

      �)�$����������10 311501 34139,90

TCMT 16T308-MP

      �)�$����������10 311501 35119,90

      �)�$����������10 311501 35129,90

      �)�$����������10 311501 35139,90
3108 

Lama� t�ísek MP

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 110204-MP
      �)�$����������10 ������������ 1525 6,90

      �)�$����������10 310501 15266,90

TCMT 16T304-MP       �)�$����������10 310501 34259,90
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

TCMT 16T308-MP
      �)�$����������10 310501 35259,90

      �)�$����������10 310501 35269,90

3108 

Lama� t�ísek MP, korozivzdorná ocel

A N�KOLIKA KLIKNUTÍMI:
VYHLEDÁVA� UPÍNACÍCH �ELISTÍ

SKLÍ�IDEL VHODNÉ UPÍNACÍ �ELISTI.                                
                             TY TO 

NAJÍT PRO 3 000

LEVOU RUKOU.

THAT‘S POWER TO PRODUCE



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky TNMG dle ISO

• 60° trojhranné, negativní 0°
 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160408-MM
      �)�$����������10 ������������ 3825 9,05

      �)�$����������10 310557 38269,05

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek MM (HC75..)

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160408-MP5      �"�$�1���������510 ������������ 011410,50

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3147 

Lama� MP5

Vym�nitelné b�itové desti�ky VBMT dle ISO

• 35° koso�tvercové, pozitivní 5°
• kusové ceny p�i odb�ru obalové jednotky = 10 ks na velikost a kvalitu

 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

�*�4�0���,
Litina Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,3 - 2,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VBMT 160404-SP
      �)�$����������10 ������������ 371113,25

      �)�$����������10 311563 371213,25

VBMT 160408-SP
      �)�$����������10 311563 381113,25

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311563 381213,25

VBMT 160412-SP       �)�$����������10 311563 391213,25

3108 

Lama� t�ísek SP
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�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky VCGT  dle ISO

• 35° koso�tvercové, pozitivní 7°
 

�*�4�0 �"�1�4���������5 �"�1�4���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 80 - 160 Vc = 60 - 130

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 220 Vc = 110 - 210

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 40 - 70 Vc = 40 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,25 f = 0,02 - 0,25

ap = 0,20 - 2,5 ap = 0,10 - 2,50
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10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
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1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGT 110301-FU1      �"�1�4���������510 ������������ 271213,65

VCGT 110302-FU1
      �"�1�4���������510 311530 281113,65

      �"�1�4���������510 311530 281213,65
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����ƒ

 

VCGT 110304-FU1
      �"�1�4���������510 311530 291113,65

      �"�1�4���������510 311530 291213,65

VCGT 160402-FU1
      �"�1�4���������510 311530 301115,20

      �"�1�4���������510 311530 301215,20

VCGT 160404-FU1
      �"�1�4���������510 311530 311115,20

      �"�1�4���������510 311530 311215,20
3147 

Lama� FU1

Vym�nitelné b�itové desti�ky VCMT dle ISO

• 35° koso�tvercové, pozitivní 7°
• kusové ceny p�i odb�ru obalové jednotky = 10 ks na velikost a kvalitu

 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

�*�4�0���,
Litina Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,04 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCMT 110302-FP
      �)�$����������10 ������������ 161111,50

      �)�$����������10 311601 161211,50

VCMT 110304-FP
      �)�$����������10 311601 171111,50

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311601 171211,50

VCMT 160402-FP
      �)�$����������10 311601 361113,25

      �)�$����������10 311601 361213,25

VCMT 160404-FP
      �)�$����������10 311601 371113,25

      �)�$����������10 311601 371213,25
3108 

Lama� t�ísek FP

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 190

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCMT 160404-FS       �)�$����������10 ������������ 371413,70

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek FS

Pokra�ování na následující stran� >>>
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

�*�4�0���,
Litina Vc = 180 - 280 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 2,5
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 
VCMT 110304-MP

      �)�$����������10 ������������ 171111,50

      �)�$����������10 311603 171211,50

      �)�$����������10 311603 171311,50
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

VCMT 110308-MP

      �)�$����������10 311603 181111,50

      �)�$����������10 311603 181211,50

      �)�$����������10 311603 181311,50

VCMT 160404-MP

      �)�$����������10 311603 371113,25

      �)�$����������10 311603 371213,25

      �)�$����������10 311603 371313,25

VCMT 160408-MP

      �)�$����������10 311603 381113,25

      �)�$����������10 311603 381213,25

      �)�$����������10 311603 381313,25
3108 

Lama� t�ísek MP

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 2,5
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Objednací �íslo €

– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCMT 110304-MP
      �)�$����������10 ������������ 172511,50

      �)�$����������10 310603 172611,50

VCMT 110308-MP       �)�$����������10 310603 182511,50
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

VCMT 160404-MP
      �)�$����������10 310603 372513,45

      �)�$����������10 310603 372613,45

VCMT 160408-MP
      �)�$����������10 310603 382513,45

      �)�$����������10 310603 382613,45
3108 

Lama� t�ísek MP, korozivzdorná ocel

Vym�nitelné b�itové desti�ky WNMG dle ISO

• 80° trigonometrické, negativní 0°
• kusové ceny p�i odb�ru obalové jednotky = 10 ks na velikost a kvalitu

 

�*�4�0 �)�$���������� �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 350 Vc = 120 - 280 Vc = 80 - 220

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 240 Vc = 170 - 290  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,6 - 5,0

  

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 060404-MP      �)�$����������10 ������������ 0312 9,15

WNMG 060408-MP      �)�$����������10 311755 04129,15

WNMG 080404-MP

      �)�$����������10 311755 081111,50
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

      �)�$����������10 311755 081211,50

      �)�$����������10 311755 081311,50

WNMG 080408-MP

      �)�$����������10 311755 091111,50

      �)�$����������10 311755 091211,50

      �)�$����������10 311755 091311,50

WNMG 080412-MP      �)�$����������10 311755 101211,50
3108 

Lama� t�ísek MP



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �)�$���������� �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,40

ap = 0,5 - 5,0
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 060404-MM       �)�$����������10 ������������ 0326 9,15

WNMG 080408-MM
      �)�$����������10 310757 092511,50

      �)�$����������10 310757 092611,50
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

3108 

Lama� t�ísek MM (HC75..)

�*�4�0 �"�$�1���������5 �"�$�1���������5 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 190 - 320 Vc = 160 - 270 Vc = 140 - 230

�*�4�0���,
Litina Vc = 230 - 520 Vc = 190 - 440 Vc = 140 - 390

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,40 f = 0,20 - 0,60 f = 0,20 - 0,40

ap = 0,80 - 6,0
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8,0
6,0
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0,8
0,6
0,4
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0,1
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a p
 m

m
f mm

R P5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 080408-RP5

      �"�$�1���������510 ������������ 191111,65

      �"�$�1���������510 311520 191211,65

      �"�$�1���������510 311520 191311,65
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

WNMG 080412-RP5      �"�$�1���������510 311520 201211,65

3147 

Lama� RP5

�*�4�0 �"�$�.���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 1,0 - 4,2

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM5
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 080404-MM5      �"�$�.���������510 ������������ 011211,60

WNMG 080408-MM5      �"�$�.���������510 311679 021211,60

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3147 

Lama� MM5

�*�4�0 �"�$�1���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 080408-MP5      �"�$�1���������510 ������������ 011411,60

WNMG 080412-MP5      �"�$�1���������510 311676 021411,60

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3147 

Lama� MP5
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Pokra�ování na následující stran� >>>
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������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky dle ISO, lama� t�ísek MN

• vhodné k obráb�ní hliníku, a také pro plast a barevné kovy
• povlak HC 6310 TiN, vhodné také pro obráb�ní INOX (austenitické, zakalené) na�isto

 

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 160 - 1000

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,3 - 2,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCGT 060202-MN       �)�$����������10 ������������ 014111,35

CCGT 060204-MN       �)�$����������10 310901 024111,35

CCGT 09T302-MN       �)�$����������10 310901 114112,05
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

CCGT 09T304-MN       �)�$����������10 310901 124112,05

CCGT 09T308-MN       �)�$����������10 310901 134112,05

CCGT 120402-MN       �)�$����������10 310901 254113,70

CCGT 120404-MN       �)�$����������10 310901 264113,70

CCGT 120408-MN       �)�$����������10 310901 274113,70
3108 

CCGT 80° koso�tvercové, pozitivní 7°, lama� t�ísek MN

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 160 - 1000

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,3 - 3,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGT 070202-MN       �)�$����������10 ������������ 054110,65

DCGT 070204-MN       �)�$����������10 310903 064110,65

DCGT 11T302-MN       �)�$����������10 310903 194112,85
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

DCGT 11T304-MN       �)�$����������10 310903 204112,85

DCGT 11T308-MN       �)�$����������10 310903 214112,85

3108 

DCGT 55° koso�tvercová, pozitivní 7°, lama� t�ísek MN

�*�4�0 �"�$�,���������5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 170 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 170 - 450

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,5

ap = 2,0 - 4,8

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

R K 3
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMG 080408-RK3      �"�$�,���������510 ������������ 051111,60

WNMG 080412-RK3      �"�$�,���������510 311680 061111,60

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡

 

3147 

Lama� RK3

•
  N

EW
 •  NUOVO  •  N

Y

N
O

U

VEA U •  N UEV
O

 •

speciáln� pro 

obráb�ní hliníku



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky ALULine dle ISO

• vynikající kontrola t�ísek a povrch�, dokonce i v p�ípad� nízkého obsahu k�emíku
• vynikající tuhost a charakteristiky opot�ebení
• dvojitý po�et �ezných hran na b�itovou desti�ku v porovnání s pozitivními b�itovými desti�kami
• pou�itelné do hloubky záb�ru cca 5 mm
• pou�itelné ve standardních dr�ácích s mechanickým upínáním ISO
• kusové ceny p�i odb�ru obalové jednotky = 10 ks na velikost a kvalitu

 

�*�4�0 �-�5������
�*�4�0���/

Alu/ne�elezné 
mat.

Vc = 600 - 1200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,35

ap = 0,25 - 5,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNGG 120404-NS       �-�5������ 10 ������������ 010110,60

CNGG 120408-NS       �-�5������ 10 340001 020110,60

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 
3135 

CNGG 80° koso�tvercové, negativní

�*�4�0 �-�5������
�*�4�0���/

Alu/ne�elezné 
mat.

Vc = 600 - 1200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,30

ap = 0,25 - 5,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNGG 110404-NS       �-�5������ 10 ������������ 010110,60

DNGG 110408-NS       �-�5������ 10 340002 020110,60

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 
3135 

DNGG 55° koso�tvercová, negativní

�*�4�0 �)�$����������

�*�4�0���.
INOX Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 160 - 1000

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,3 - 2,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGT 110302-MN       �)�$����������10 ������������ 164115,30

VCGT 110304-MN       �)�$����������10 310909 174115,30

VCGT 160404-MN       �)�$����������10 310909 374117,—
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 

VCGT 160408-MN       �)�$����������10 310909 384117,—

3108 

VCGT 35° koso�tvercová, pozitivní 7°, lama� t�ísek MN



������ �� �����������������������������$�4�� ��

     Popis druh� TURN INFO

SC1 5 PT Pou�ití

• HC-P15 
HC-M10 
HC-K25

• druh odolný proti opot�e-
bení  vysoce efektivní a 
produktivní

Slo �ení
Co 5,8 %, smíšené karbidy 6,4 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1550

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 18,5 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SC2 5 PT Pou�ití

• HC-P25 
HC-M20 
HC-K30

• univerzální druh oceli  
efektivní a produktivní

Slo �ení
Co 7,0 %, smíšené karbidy 8,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1450

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 15 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SC3 5 PT Pou�ití

• HC-P35 
HC-M30 
HC-K35

• velmi hou�evnatý druh, 
pro t��ké podmínky 
pou�ití

Slo �ení
Co 9,6 %, smíšené karbidy 6,8 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1460

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 13 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SC2 0 UT Pou�ití

• HC-P20 
HC-M20 
HC-K30

Slo �ení
Co 7,0 %, smíšené karbidy 8,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1450

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 13 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Do ISO-P pat�í všeobecné 
stavební oceli a nelegované 
oceli do 110 HB (tvrdost 
podle Brinella) a s obsahem 
uhlíku do 0,55 %. Stejn� tak 
nízko legované oceli do 
180 HB a vysokolegované 
oceli od 200 HB – 400 HB 

a materiály tvrdosti a� max. 48 HRc (tvrdost podle 
Rockwella).  Druhy na soustru�ení s vícevrstvými CVD 
povlaky jsou obzvláš� vhodné pro obráb�ní materiál� 
ISO-P.

Druh SC2 5 PT je nejvhodn�jší druh na za�átku 
obráb�ní. Díky vyvá�ené hou�evnatosti a odolnosti 
proti opot�ebení, které jsou v obou p�ípadech 
pr�m�rné, je první volbou p�i obráb�ní lehkých a� 
st�edních �ez� p�i st�edních �ezných rychlostech.
Druh SC1 5 PT je vysoce odolný proti opot�ebení. Je 
vhodný pouze pro hladké �ezy a je mén� hou�evnatý. 
P�i siln� p�erušovaných �ezech nebo p�i t��kých 
hrubovacích úsecích se pou�ije hou�evnatý druh 
SC3 5 PT. 

Druhy SC2 0 UT a SC4 0 UT mají ten�í CVD povlak a 
tak p�esn�ji de�novanou �eznou hranu. Proto se dob�e 
hodí pro pou�ití na konven�ních strojích.

Brusné materiály pro ISO-P jsou dopln�ny druhem 
CERMET S T1 0 UT. Je vhodný speciáln� pro ocelové 
materiály s dlouhými t�ískami (v�tšinou obsah uhlíku < 
0,25 %) s tendencí k t��kému lámání t�ísek. 

ISO

P
SC4 0 UT P ou�ití

• HC-P40 
HC-M35 

Slo �ení
Co 5,8 %, smíšené karbidy 6,4 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1300

P ovlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 13,0 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

S T1 0 UT P ou�ití

• HT-P15 
HT-M10 
HT-K10

•  CERMET 

Slo �ení
Co/Ni 12,2 %, WC 15 %,  
TaNbC 10,0 %, TiCn – zbytek

T vrdost 
HV 1620

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SP2 0 MT P ou�ití

• HC-M20 
HC-K20

• speciální substrát pro 
nerezové oceli

Slo �ení
Co 10,0 %, smíšené karbidy 2,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1560

P ovlak
PVD, TiAlN, 2–5 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vym�nitelné b�itové desti�ky 
pro ISO-M se pou�ijí hlavn� 
p�i obráb�ní feritických a 
martenzitických nerezových 
ocelí a austenitických 
nerezových ocelí v�tšinou 
odolným proti kyselinám 
(obsah Ni více ne� 20 %). 

Takzvané oceli duplex mají dvoufázovou strukturu 
a skládají se z feritu a austenitu. Vysoce legované 
materiály duplex se nazývají také superduplex nebo 
hyperduplex. 

Druhy pro soustru�ení SP20MT SP25MT a SP35MT s 
PVD povlakem jsou nejvhodn�jší pro materiály  
ISO-M.

Druh SP2 5 MT je univerzální druh pro obráb�ní 
nerezových materiál�. Díky extrémn� hladké PVD 
vrstv� se p�i obráb�ní Cr-Ni ocelí masivn� sní�í sklon 
k p�ilepování. Jako vedlejší pou�ití se mohou také 
obráb�t umírn�nými �eznými rychlostmi nízko legované 
stavební oceli. Tento druh má dobrou hou�evnatost. 

Druh SP2 0 MT se pou�ívá p�i dokon�ování. Má 
substrát, který je nepatrn� více odolný proti teplu a 
umo��uje tak vyšší �ezné rychlosti ne� SP25MT.  
Hou�evnatost p�itom klesá.

Druh SP3 5 MT dopl�uje ve vybraných geometriích 
druhy pro materiály ISO-M. Pou�ívá se spíše p�i 
obráb�ní nízkými �eznými rychlostmi nebo v t��ších 
podmínkách �ezu.

SP2 5 MT P ou�ití

• HC-P35 
HC-M25

• pro vysoké rychlosti �ezu, 
vysoká bezpe�nost 
procesu

Slo �ení
Co 9,6 %, smíšené karbidy 7,8 %, ostatní, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1460

P ovlak
PVD, TiN/TiAlN, 6 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO

M
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     Popis druh� TURN INFO

SC1 5 PT Pou�ití

• HC-P15 
HC-M10 
HC-K25

• druh odolný proti opot�e-
bení  vysoce efektivní a 
produktivní

Slo �ení
Co 5,8 %, smíšené karbidy 6,4 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1550

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 18,5 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SC2 5 PT Pou�ití

• HC-P25 
HC-M20 
HC-K30

• univerzální druh oceli  
efektivní a produktivní

Slo �ení
Co 7,0 %, smíšené karbidy 8,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1450

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 15 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SC3 5 PT Pou�ití

• HC-P35 
HC-M30 
HC-K35

• velmi hou�evnatý druh, 
pro t��ké podmínky 
pou�ití

Slo �ení
Co 9,6 %, smíšené karbidy 6,8 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1460

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 13 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SC2 0 UT Pou�ití

• HC-P20 
HC-M20 
HC-K30

Slo �ení
Co 7,0 %, smíšené karbidy 8,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1450

Povlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 13 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Do ISO-P pat�í všeobecné 
stavební oceli a nelegované 
oceli do 110 HB (tvrdost 
podle Brinella) a s obsahem 
uhlíku do 0,55 %. Stejn� tak 
nízko legované oceli do 
180 HB a vysokolegované 
oceli od 200 HB – 400 HB 

a materiály tvrdosti a� max. 48 HRc (tvrdost podle 
Rockwella).  Druhy na soustru�ení s vícevrstvými CVD 
povlaky jsou obzvláš� vhodné pro obráb�ní materiál� 
ISO-P.

Druh SC2 5 PT je nejvhodn�jší druh na za�átku 
obráb�ní. Díky vyvá�ené hou�evnatosti a odolnosti 
proti opot�ebení, které jsou v obou p�ípadech 
pr�m�rné, je první volbou p�i obráb�ní lehkých a� 
st�edních �ez� p�i st�edních �ezných rychlostech.
Druh SC1 5 PT je vysoce odolný proti opot�ebení. Je 
vhodný pouze pro hladké �ezy a je mén� hou�evnatý. 
P�i siln� p�erušovaných �ezech nebo p�i t��kých 
hrubovacích úsecích se pou�ije hou�evnatý druh 
SC3 5 PT. 

Druhy SC2 0 UT a SC4 0 UT mají ten�í CVD povlak a 
tak p�esn�ji de�novanou �eznou hranu. Proto se dob�e 
hodí pro pou�ití na konven�ních strojích.

Brusné materiály pro ISO-P jsou dopln�ny druhem 
CERMET S T1 0 UT. Je vhodný speciáln� pro ocelové 
materiály s dlouhými t�ískami (v�tšinou obsah uhlíku < 
0,25 %) s tendencí k t��kému lámání t�ísek. 

ISO

P
SC4 0 UT P ou�ití

• HC-P40 
HC-M35 

Slo �ení
Co 5,8 %, smíšené karbidy 6,4 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1300

P ovlak
CVD, Ti(Cn)+Al2O3 13,0 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

S T1 0 UT P ou�ití

• HT-P15 
HT-M10 
HT-K10

•  CERM ET 

Slo �ení
Co/Ni 12,2 %, WC 15 %,  
TaNbC 10,0 %, TiCn – zbytek

T vrdost 
HV 1620

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SP2 0 MT P ou�ití

• HC-M20 
HC-K20

• speciální substrát pro 
nerezové oceli

Slo �ení
Co 10,0 %, smíšené karbidy 2,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1560

P ovlak
PVD, TiAlN, 2–5 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vym�nitelné b�itové desti�ky 
pro ISO-M se pou�ijí hlavn� 
p�i obráb�ní feritických a 
martenzitických nerezových 
ocelí a austenitických 
nerezových ocelí v�tšinou 
odolným proti kyselinám 
(obsah Ni více ne� 20 %). 

Takzvané oceli duplex mají dvoufázovou strukturu 
a skládají se z feritu a austenitu. Vysoce legované 
materiály duplex se nazývají také superduplex nebo 
hyperduplex. 

Druhy pro soustru�ení SP20MT SP25MT a SP35MT s 
PVD povlakem jsou nejvhodn�jší pro materiály  
ISO-M.

Druh SP2 5 MT je univerzální druh pro obráb�ní 
nerezových materiál�. Díky extrémn� hladké PVD 
vrstv� se p�i obráb�ní Cr-Ni ocelí masivn� sní�í sklon 
k p�ilepování. Jako vedlejší pou�ití se mohou také 
obráb�t umírn�nými �eznými rychlostmi nízko legované 
stavební oceli. Tento druh má dobrou hou�evnatost. 

Druh SP2 0 MT se pou�ívá p�i dokon�ování. Má 
substrát, který je nepatrn� více odolný proti teplu a 
umo��uje tak vyšší �ezné rychlosti ne� SP25MT.  
Hou�evnatost p�itom klesá.

Druh SP3 5 MT dopl�uje ve vybraných geometriích 
druhy pro materiály ISO-M. Pou�ívá se spíše p�i 
obráb�ní nízkými �eznými rychlostmi nebo v t��ších 
podmínkách �ezu.

SP2 5 MT P ou�ití

• HC-P35 
HC-M25

• pro vysoké rychlosti �ezu, 
vysoká bezpe�nost 
procesu

Slo �ení
Co 9,6 %, smíšené karbidy 7,8 %, ostatní, WC – zbytek

V elik ost zr na
1–2 µm

T vrdost 
HV 1460

P ovlak
PVD, TiN/TiAlN, 6 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO

M
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SC2 0 K T P ou�ití

• HC-P10 
HC-K20

• univerzální druh odolný 
proti vysokým teplotám, 
pro obráb�ní litiny

Slo �ení
Co 6,0 %, TaC 2,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1630

P ovlak
CVD, Ti(C,N)+Al2O3, 15,5 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vym�nitelné b�itové desti�ky 
pro ISO-K mají hlavní 
pou�ití v kujné litin� (GG), 
temperované litin� (GGG) 
a litin� s vermikulitovým 
gra�tem a bainitické litin� s 
temperovanou litinou.

Druh SC2 0 K T se svým vícevrstvým CVD povlakem byl 
speciáln� koncipován pro obráb�ní litinových materiál�. 
Je velmi dob�e odolný proti opot�ebení a se st�ední 
hou�evnatostí.

SP3 5 MT P ou�ití

• HC-P35 
HC-M35

• univerzální substrát pro 
nerezové oceli 
pro t��ké podmínky 
pou�ití

Slo �ení
Co 8,0 %, smíšené karbidy 4,2 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1,5–3 µm

T vrdost 
HV 1330

P ovlak
PVD, TiN/TiAlN, 6 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

S W 1 6 NT P ou�ití

• HW-K15

• pro obráb�ní hliníku,  
vysoká odolnost pro 
vysokým teplotám, nízký 
sklon k p�ilepování

Slo �ení
Co 6,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1630

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SP1 6 NT P ou�ití

• HW-K15

• pro obráb�ní hliníku, 
vysoká odolnost pro 
vysokým teplotám, nízký 
sklon k p�ilepování

Slo �ení
Co 6,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1630

P ovlak 
PVD, TiN/TiAlN, 6 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO

K

ISO

N
Vym�nitelné b�itové desti�ky 
pro ISO-N mají své hlavní 
pou�ití v obráb�ní hliníku a 
hliníkových slitin (litiny a tvárné 
slitiny) s obsahem Si <13 %. 

T�mito druhy lze obráb�t také nekovové materiály jako 
duroplasty a vlákny zesílené plasty. Druhy SW16NT 
a SP16NT mají následující hlavní oblasti pou�ití. Druh 
S W 1 6 NT je druh slinutého karbidu bez povlaku s 
lešt�nou upínací plochou a díky svému slo�ení se 
výborn� hodí pro pou�ití v materiálech ISO-N. 

Druh SP1 6 NT je opat�en speciálním povlakem. Ten 
garantuje dodate�nou ochranu a zvýšenou odolnost 
proti opot�ebení u materiál� ISO-N s abrazivn� 
p�sobícími plnidly. Z d�vodu povlaku se také nejlépe 
hodí pro pou�ití v austenitickým materiálech ISO-M.
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SC2 0 K T P ou�ití

• HC-P10 
HC-K20

• univerzální druh odolný 
proti vysokým teplotám, 
pro obráb�ní litiny

Slo �ení
Co 6,0 %, TaC 2,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1630

P ovlak
CVD, Ti(C,N)+Al2O3, 15,5 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vym�nitelné b�itové desti�ky 
pro ISO-K mají hlavní 
pou�ití v kujné litin� (GG), 
temperované litin� (GGG) 
a litin� s vermikulitovým 
gra�tem a bainitické litin� s 
temperovanou litinou.

Druh SC2 0 K T se svým vícevrstvým CVD povlakem byl 
speciáln� koncipován pro obráb�ní litinových materiál�. 
Je velmi dob�e odolný proti opot�ebení a se st�ední 
hou�evnatostí.

SP3 5 MT P ou�ití

• HC-P35 
HC-M35

• univerzální substrát pro 
nerezové oceli 
pro t��ké podmínky 
pou�ití

Slo �ení
Co 8,0 %, smíšené karbidy 4,2 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1,5–3 µm

T vrdost 
HV 1330

P ovlak
PVD, TiN/TiAlN, 6 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

S W 1 6 NT P ou�ití

• HW-K15

• pro obráb�ní hliníku,  
vysoká odolnost pro 
vysokým teplotám, nízký 
sklon k p�ilepování

Slo �ení
Co 6,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1630

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SP1 6 NT P ou�ití

• HW-K15

• pro obráb�ní hliníku, 
vysoká odolnost pro 
vysokým teplotám, nízký 
sklon k p�ilepování

Slo �ení
Co 6,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
1 µm

T vrdost 
HV 1630

P ovlak 
PVD, TiN/TiAlN, 6 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO

K

ISO

N
Vym�nitelné b�itové desti�ky 
pro ISO-N mají své hlavní 
pou�ití v obráb�ní hliníku a 
hliníkových slitin (litiny a tvárné 
slitiny) s obsahem Si <13 %. 

T�mito druhy lze obráb�t také nekovové materiály jako 
duroplasty a vlákny zesílené plasty. Druhy SW16NT 
a SP16NT mají následující hlavní oblasti pou�ití. Druh 
S W 1 6 NT je druh slinutého karbidu bez povlaku s 
lešt�nou upínací plochou a díky svému slo�ení se 
výborn� hodí pro pou�ití v materiálech ISO-N. 

Druh SP1 6 NT je opat�en speciálním povlakem. Ten 
garantuje dodate�nou ochranu a zvýšenou odolnost 
proti opot�ebení u materiál� ISO-N s abrazivn� 
p�sobícími plnidly. Z d�vodu povlaku se také nejlépe 
hodí pro pou�ití v austenitickým materiálech ISO-M.

SP1 0 S T P ou�ití

• HC-M15 
HC-S15

• speciáln� pro chrom-nik-
lové oceli, vhodné pro 
obráb�ní titanu

Slo �ení
Co 6,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
8 µm

T vrdost 
HV 1820

P ovlak 
PVD (Ti, Al) N, 4 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SP1 5 S T P ou�ití

• HC-M15 
HC-S15

• speciáln� pro chrom-nik-
lové oceli, vhodné pro 
obráb�ní titanu

Slo �ení
Co 6,0 %, WC – zbytek

V elik ost zr na
8 µm

T vrdost 
HV 1820

P ovlak 
PVD TiN + (Ti, Al) N + TiN, 4 µm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vym�nitelné b�itové desti�ky 
pro ISO-S mají hlavní pou�ití 
pro obráb�ní slitin odolných 
proti vysokým teplotám a na 
bázi niklu-�eleza a kobaltu. 
ISO-S dopl�uje titan v �isté 
form� nebo alfa- a beta-slitiny. 

Tyto mimo�ádn� t��ko obrobitelné materiály pot�ebují 
strategii obráb�ní p�izp�sobenou kontruk�nímu dílu, 
která také závisí na stroji.
Druhy SP1 0 S T a SP1 5 S T se svým PVD povlakem jsou 
vyvinuty pro pou�ití v t�chto oblastech. Hlavní oblasti 
pou�ití jsou lehké a� st�ední �ezy s maximáln� lehkými 
p�erušeními.  

Tyto jsou dopln�ny novým druhem SP4 0 S T. Ten se 
vyzna�uje extrémn� hou�evnatým základním substrátem 
a speciáln� vyvinutým vícevrstvým CVD povlakem pro 
silná p�erušení �ezu.

SP4 0 S T P ou�ití

• HC-M40 
HC-S30

• speciáln� pro chrom-nik-
lové oceli, vhodné pro 
obráb�ní titanu

Slo �ení
10 % pojiva, WC – zbytek

V elik ost zr na
2 µm

T vrdost 
HV 1330

P ovlak 
CVD TiN-TiBdvouvrstvý

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
Hou�evnatost
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Odolnost proti opot�ebení
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO

S
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Lama� F1
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1–2,5 mm 0,07–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� pro 
nejlepší mo�nou kontrolu 
t�ísek

• tichý chod

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

F1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� M1
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,25–3,5 mm 0,12–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� SWF
ap f

ISO P lama� pozitivní/negativní
0,5–4,0 mm 0,1–0,7 mm/ot

• nejvyšší kvalita povrchu

• p�i stejné hodnot� Ra 
mo�ný dvojnásobný 
posuv

• m�kké �ezání

• také pro nerezové 
materiály

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SWF nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Nové lama�e z programu pro pozitivní  
vym�nitelné b�itové desti�ky (5° a 7°)

Nov� vypo�ítané, pro individuální pou�ití vyvinuté lama-
�e byly p�izp�sobeny pot�ebám u�ivatel�. V pop�edí 
p�itom bylo zaru�ení optimalizovaného chování p�i 
lámání t�ísek v ka�dodenním pou�ití.

P�izp�sobená úprava �ezných hran a vyvinuté ošet�ení 
povrchu d�lají geometrii ješt� efektivn�jší a �ez tišší. To 
se vyzna�uje v ka�dodenním pou�ití a také v sériové 
výrob� prodlou�enou �ivotností a ni�ším zatí�ením stro-
j�. Do vývoje lama�� byly zahrnuty nejnov�jší poznatky 
z vývoje a moderní strategie obráb�ní jednotlivých ISO 
t�íd P, M, K, S a N.

Výsledkem je u�itek pro zákazníka orientovaný na 
efektivitu, bezpe�nost procesu a obráb�ný objem. Pro 
pozitivní geometrie bylo elegantn� vy�ešeno jemné a 
nejjemn�jší dokon�ování, st�ední opracování a lehké 
hrubování.
Výsledkem nových lama�� TURN jsou nejlepší mo�ná 
kontrola t�ísek také p�i malých hloubkách záb�ru a 
posuvech, velmi dobré chování p�i lámání t�ísek také u 
exotických materiál� p�i siln� sní�eném sklonu ke tvorb� 
ot�ep� a nejlepší kvality povrchu. 

Lama� XM1
ap f

ISO P lama� pozitivní
1,0–4,0 mm 0,2–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

�9�.�� nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

      P�ehled lama�� pozitivních TURN INFO

Lama� F2
ap f

ISO M lama� pozitivní
 0,2–2,5 mm 0,07–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
pro nejlepší mo�nou kon-
trolu t�ísek v nerezových 
ocelích

• tichý chod

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

F2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� M2
ap f

ISO M lama� pozitivní
 0,3–3,0 mm 0,1–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

M2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� M3
ap f

ISO K lama� po zitivní
 0,5–3,0 mm 0,2–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

M3
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� FF7 ,  pr ove de ní pr o INOX
ap f

ISO M lama� pozitivní
0,05–1,35 mm 0,02–0,14 mm/ot

• speciální lama� pro 
chrom-niklové oceli a 
obráb�ní titanu

• „ostrý“ lama�

• tichý chod

• extrémn� dobrá kontrola 
t�ísek

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

FF7

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� FF7 ,  pr ove de ní CERMET
ap f ISO P lama� pozitivní

0,1–1,65 mm 0,05–0,2 mm/ot ISO M lama� pozitivní

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

FF7

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�������� �����������������������������$�4��

Lama� F1
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,1–2,5 mm 0,07–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� pro 
nejlepší mo�nou kontrolu 
t�ísek

• tichý chod

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

F1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� M1
ap f

ISO P lama� pozitivní
0,25–3,5 mm 0,12–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� SWF
ap f

ISO P lama� pozitivní/negativní
0,5–4,0 mm 0,1–0,7 mm/ot

• nejvyšší kvalita povrchu

• p�i stejné hodnot� Ra 
mo�ný dvojnásobný 
posuv

• m�kké �ezání

• také pro nerezové 
materiály

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SWF nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Nové lama�e z programu pro pozitivní  
vym�nitelné b�itové desti�ky (5° a 7°)

Nov� vypo�ítané, pro individuální pou�ití vyvinuté lama-
�e byly p�izp�sobeny pot�ebám u�ivatel�. V pop�edí 
p�itom bylo zaru�ení optimalizovaného chování p�i 
lámání t�ísek v ka�dodenním pou�ití.

P�izp�sobená úprava �ezných hran a vyvinuté ošet�ení 
povrchu d�lají geometrii ješt� efektivn�jší a �ez tišší. To 
se vyzna�uje v ka�dodenním pou�ití a také v sériové 
výrob� prodlou�enou �ivotností a ni�ším zatí�ením stro-
j�. Do vývoje lama�� byly zahrnuty nejnov�jší poznatky 
z vývoje a moderní strategie obráb�ní jednotlivých ISO 
t�íd P, M, K, S a N.

Výsledkem je u�itek pro zákazníka orientovaný na 
efektivitu, bezpe�nost procesu a obráb�ný objem. Pro 
pozitivní geometrie bylo elegantn� vy�ešeno jemné a 
nejjemn�jší dokon�ování, st�ední opracování a lehké 
hrubování.
Výsledkem nových lama�� TURN jsou nejlepší mo�ná 
kontrola t�ísek také p�i malých hloubkách záb�ru a 
posuvech, velmi dobré chování p�i lámání t�ísek také u 
exotických materiál� p�i siln� sní�eném sklonu ke tvorb� 
ot�ep� a nejlepší kvality povrchu. 

Lama� XM1
ap f

ISO P lama� pozitivní
1,0–4,0 mm 0,2–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

�9�.�� nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

      P�ehled lama�� pozitivních TURN INFO

Lama� F2
ap f

ISO M lama� pozitivní
 0,2–2,5 mm 0,07–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
pro nejlepší mo�nou kon-
trolu t�ísek v nerezových 
ocelích

• tichý chod

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

F2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� M2
ap f

ISO M lama� pozitivní
 0,3–3,0 mm 0,1–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� M3
ap f

ISO K lama� po zitivní
 0,5–3,0 mm 0,2–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M3
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� FF7 , pr ove de ní pr o INOX
ap f

ISO M lama� pozitivní
0,05–1,35 mm 0,02–0,14 mm/ot

• speciální lama� pro 
chrom-niklové oceli a 
obráb�ní titanu

• „ostrý“ lama�

• tichý chod

• extrémn� dobrá kontrola 
t�ísek

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FF7

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� FF7 , pr ove de ní CERMET
ap f ISO P lama� pozitivní

0,1–1,65 mm 0,05–0,2 mm/ot ISO M lama� pozitivní

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FF7

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
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Lama� NF4
ap f

ISO N lama� pozitivní
 0,1–4,5 mm 0,1–0,5 mm/ot

• lama� pro obráb�ní 
hliníku

• vhodný také pro plasty a 
barevné kovy

• vysoký úhel �ela

• do hloubky záb�ru 0,4 
mm vhodný také pro 
austenitické oceli

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

NF4
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� FF7, provedení CERMET
ap f

ISO P lama� negativní
0,1–2,0 mm 0,05–0,2 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FF7
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� F1
ap f

ISO P lama� negativní
0,25–2,4 mm 0,08–0,24 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� pro 
nejlepší mo�nou kontrolu 
t�ísek

• tichý chod

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

F1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Nové lama�e z programu pro negativní  
vym�nitelné b�itové desti�ky (0 °)

Nov� vypo�ítané, pro individuální pou�ití vyvinuté lama-
�e byly p�izp�sobeny pot�ebám u�ivatel�. V pop�edí 
p�itom bylo zaru�ení optimalizovaného chování p�i 
lámání t�ísek v ka�dodenním pou�ití.

P�izp�sobená úprava �ezných hran a vyvinuté ošet�ení 
povrchu d�lají geometrii ješt� efektivn�jší a �ez tišší. To 
se vyzna�uje v ka�dodenním pou�ití a také v sériové 
výrob� prodlou�enou �ivotností a ni�ším zatí�ením stro-
j�. Do vývoje lama�� byly zahrnuty nejnov�jší poznatky 
z vývoje a moderní strategie obráb�ní jednotlivých ISO 
t�íd P, M, K, S a N.

Výsledkem je u�itek pro zákazníka orientovaný na 
efektivitu, bezpe�nost procesu a obráb�ný objem. Pro 
negativní geometrie bylo elegantn� vy�ešeno jemné a 
nejjemn�jší dokon�ování, st�ední opracování a lehké 
hrubování.
Výsledkem nových lama�� TURN jsou nejlepší mo�ná 
kontrola t�ísek také p�i malých hloubkách záb�ru a 
posuvech, velmi dobré chování p�i lámání t�ísek také u 
exotických materiál� p�i siln� sní�eném sklonu ke tvorb� 
ot�ep� a nejlepší kvality povrchu. 

      P�ehled lama�� negativních TURN INFO

Lama� M1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,25–5 mm 0,15–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

M1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� R 1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,5–6 mm 0,2–0,5 mm/ot

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• zlepšená stabilita �ezných 
hran proti ú�inku vrubu a 
nárazu

• stabilizované  
dosedací plochy

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

R1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� SR 1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,5–7,5 mm 0,2–0,7 mm/ot

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• zlepšená stabilita �ezných 
hran proti ú�inku vrubu a 
nárazu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

SR1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HR 1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,8–7,0 mm 0,3–0,6 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

HR1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HR 2
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,5–13 mm 0,4–1,3 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

HR2

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
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Lama� NF4
ap f

ISO N lama� pozitivní
 0,1–4,5 mm 0,1–0,5 mm/ot

• lama� pro obráb�ní 
hliníku

• vhodný také pro plasty a 
barevné kovy

• vysoký úhel �ela

• do hloubky záb�ru 0,4 
mm vhodný také pro 
austenitické oceli

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

NF4
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� FF7, provedení CERMET
ap f

ISO P lama� negativní
0,1–2,0 mm 0,05–0,2 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FF7
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� F1
ap f

ISO P lama� negativní
0,25–2,4 mm 0,08–0,24 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� pro 
nejlepší mo�nou kontrolu 
t�ísek

• tichý chod

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

F1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Nové lama�e z programu pro negativní  
vym�nitelné b�itové desti�ky (0 °)

Nov� vypo�ítané, pro individuální pou�ití vyvinuté lama-
�e byly p�izp�sobeny pot�ebám u�ivatel�. V pop�edí 
p�itom bylo zaru�ení optimalizovaného chování p�i 
lámání t�ísek v ka�dodenním pou�ití.

P�izp�sobená úprava �ezných hran a vyvinuté ošet�ení 
povrchu d�lají geometrii ješt� efektivn�jší a �ez tišší. To 
se vyzna�uje v ka�dodenním pou�ití a také v sériové 
výrob� prodlou�enou �ivotností a ni�ším zatí�ením stro-
j�. Do vývoje lama�� byly zahrnuty nejnov�jší poznatky 
z vývoje a moderní strategie obráb�ní jednotlivých ISO 
t�íd P, M, K, S a N.

Výsledkem je u�itek pro zákazníka orientovaný na 
efektivitu, bezpe�nost procesu a obráb�ný objem. Pro 
negativní geometrie bylo elegantn� vy�ešeno jemné a 
nejjemn�jší dokon�ování, st�ední opracování a lehké 
hrubování.
Výsledkem nových lama�� TURN jsou nejlepší mo�ná 
kontrola t�ísek také p�i malých hloubkách záb�ru a 
posuvech, velmi dobré chování p�i lámání t�ísek také u 
exotických materiál� p�i siln� sní�eném sklonu ke tvorb� 
ot�ep� a nejlepší kvality povrchu. 

      P�ehled lama�� negativních TURN INFO

Lama� M1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,25–5 mm 0,15–0,4 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� R1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,5–6 mm 0,2–0,5 mm/ot

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• zlepšená stabilita �ezných 
hran proti ú�inku vrubu a 
nárazu

• stabilizované  
dosedací plochy

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

R1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� SR1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,5–7,5 mm 0,2–0,7 mm/ot

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• zlepšená stabilita �ezných 
hran proti ú�inku vrubu a 
nárazu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SR1 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HR1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,8–7,0 mm 0,3–0,6 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HR1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HR2
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,5–13 mm 0,4–1,3 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HR2

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
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Lama� HR3
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,0–13 mm 0,5–1,5 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HR3

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HR4
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,5–12 mm 0,2–1,3 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• sní�ená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HR4

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HRX
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,0–7,0 mm 0,2–0,7 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HRX
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� M1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,8–6 mm 0,15–0,6 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� SW F
ap f

ISO P lama� pozitivní/n e g ativní
0,5–4,0 mm 0,1–0,7 mm/ot

• nejvyšší kvalita povrchu

• p�i stejné hodnot� Ra 
mo�ný dvojnásobný 
posuv

• m�kké �ezání

• také pro nerezové 
materiály

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SW F nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� XF 2
ap f

ISO M lama� ne g ativní
 0,2–2,5 mm 0,07–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

XF 2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� SR  a SL
ap f ISO P lama� ne g ativní

0,5–4,8 mm 0,2–0,6 mm/ot ISO M lama� ne g ativní

• tichý chod

• „ostré“ �ezné hrany

• univerzální pou�ití

• etablovaný lama�

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

SR  SL nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� R M2
ap f

ISO M lama� ne g ativní
 0,5–6,0 mm 0,25–0,5 mm/ot

• speciáln� vyvinutý pro 
malé �ezné síly

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� ot�ep�

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

• pro lehké a� st�ední 
hrubování 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ezR
M

2

Lama� MM2
ap f

ISO M lama� ne g ativní
 0,5–4,0 mm 0,25–0,5 mm/ot

• speciáln� vyvinutý pro 
malé �ezné síly

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� ot�ep�

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ezM
M

2

Lama� M3
ap f

ISO K lama� n e g ativní
 0,5–5,0 mm 0,2–0,5 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f  m m

M3 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
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Lama� HR3
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,0–13 mm 0,5–1,5 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HR3

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HR4
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,5–12 mm 0,2–1,3 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• lama� pro t��ké �ezy

• sní�ená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HR4

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� HRX
ap f

ISO P lama� ne g ativní
2,0–7,0 mm 0,2–0,7 mm/ot

• jednostranný lama� 

• maximální bezpe�nost 
obráb�ní

• zvýšená síla �ezu, teplota 
a sklon ke chv�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

HRX
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� M1
ap f

ISO P lama� ne g ativní
0,8–6 mm 0,15–0,6 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M1
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

  

Lama� SW F
ap f

ISO P lama� pozitivní/n e g ativní
0,5–4,0 mm 0,1–0,7 mm/ot

• nejvyšší kvalita povrchu

• p�i stejné hodnot� Ra 
mo�ný dvojnásobný 
posuv

• m�kké �ezání

• také pro nerezové 
materiály

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SW F nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

 

Lama� XF 2
ap f

ISO M lama� ne g ativní
 0,2–2,5 mm 0,07–0,25 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

XF 2
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� SR a SL
ap f ISO P lama� ne g ativní

0,5–4,8 mm 0,2–0,6 mm/ot ISO M lama� ne g ativní

• tichý chod

• „ostré“ �ezné hrany

• univerzální pou�ití

• etablovaný lama�

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SR  SL nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� RM2
ap f

ISO M lama� ne g ativní
 0,5–6,0 mm 0,25–0,5 mm/ot

• speciáln� vyvinutý pro 
malé �ezné síly

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� ot�ep�

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

• pro lehké a� st�ední 
hrubování 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ezR
M

2

Lama� MM2
ap f

ISO M lama� ne g ativní
 0,5–4,0 mm 0,25–0,5 mm/ot

• speciáln� vyvinutý pro 
malé �ezné síly

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� ot�ep�

• pro nejlepší kvalitu 
povrchu

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ezM
M

2

Lama� M3
ap f

ISO K lama� n e g ativní
 0,5–5,0 mm 0,2–0,5 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• univerzální pou�ití

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

M3 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez



������ �� �����������������������������$�4�� ��

Lama� SR3
ap f

ISO K lama� n e g ativní
 0,5–7,5 mm 0,2–0,6 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• lehké a� st�ední hrubování

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SR3 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� SM5
ap f

ISO S lama� ne g ativní
0,25–3, 0 mm 0,08–0,3 mm/ ot

• speciáln� pro chrom-n ik-
lové oceli

• tichý chod

• „ostré“ �ezné hrany

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SM5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� K
ap f

ISO K lama� n e g ativní
 0,5–7,5 mm 0,2–0,5 mm/ot

• proti tvorb� h�ebenových 
trhlin a teplotním vliv�m

• univerzální pou�ití
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

K nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� SR5
ap f

ISO S lama� ne g ativní
1, 0–5,0 mm 0,1–0, 5 mm/ot

• speciáln� pro chrom-n ik-
lové oceli

• tichý chod

• „ostré“ �ezné hrany

• pro st�ední a� hrubé 
t�ískové obráb�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SR5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez
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Lama� SR 3
ap f

ISO K lama� n e g ativní
 0,5–7,5 mm 0,2–0,6 mm/ot

• dlouhá �ivotnost

• optimalizovaný lama� 
proti tvorb� h�ebenových 
trhlin

• lehké a� st�ední hrubování

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SR3 nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� SM5
ap f

ISO S lama� ne g ativní
0,25–3, 0 mm 0,08–0,3 mm/ ot

• speciáln� pro chrom-n ik-
lové oceli

• tichý chod

• „ostré“ �ezné hrany

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SM5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� K
ap f

ISO K lama� n e g ativní
 0,5–7,5 mm 0,2–0,5 mm/ot

• proti tvorb� h�ebenových 
trhlin a teplotním vliv�m

• univerzální pou�ití
12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

K nep�erušený �ez
lehce  

p�erušený  
�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

Lama� SR 5
ap f

ISO S lama� ne g ativní
1, 0–5,0 mm 0,1–0, 5 mm/ot

• speciáln� pro chrom-n ik-
lové oceli

• tichý chod

• „ostré“ �ezné hrany

• pro st�ední a� hrubé 
t�ískové obráb�ní

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SR5
nep�erušený �ez

lehce  
p�erušený  

�ez

siln�  
p�erušený  

�ez

ISO vym�nitelné b�itové desti�ky CCGT broušené TURN

• 80° koso�tvercové, pozitivní 7°, po obvodu broušené
• jednostranná desti�ka
• vhodné pro hliník, plasty a barevné kovy
• SW16NT bez povlaku
• povlak SP16NT, vhodný i pro obráb�ní INOX (austenitické, zakalené) na�isto
• u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p�i Vc max. 140 m/min
• SP16NT u titanu Rm 440 Vc 60–120 m/min
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• Doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm, jestli�e dojde ke zm�n� 

rádiusu, musejí se p�izp�sobit hodnoty �ezu

 

�*�4�0 �4�1���������/�5 �4�8���������/�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 50 - 140  

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 3000 Vc = 100 - 2000

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 18 - 45 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 4,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

NF4

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCGT 060201-NF4       �4�8���������/�510 ������������ 0116 8,30

CCGT 060202-NF4
      �4�8���������/�510 366601 02168,30

      �4�1���������/�510 366601 041710,25
�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 

�����¡
���
�������¡

 

CCGT 060204-NF4
      �4�8���������/�510 366601 03168,30

      �4�1���������/�510 366601 051710,25

CCGT 09T302-NF4
      �4�8���������/�510 366601 06168,75

      �4�1���������/�510 366601 071710,70

CCGT 09T304-NF4
      �4�8���������/�510 366601 08168,75

      �4�1���������/�510 366601 091710,70

CCGT 09T308-NF4
      �4�8���������/�510 366601 10168,75

      �4�1���������/�510 366601 111710,70

CCGT 120404-NF4
      �4�8���������/�510 366601 121610,25

      �4�1���������/�510 366601 131712,25

CCGT 120408-NF4
      �4�8���������/�510 366601 141610,25

      �4�1���������/�510 366601 151712,25
3135 

Lama� t�ísek NF4

Vym�nitelné b�itové desti�ky CCMT - CCGT TURN dle ISO

• 80° koso�tvercové, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• Lama� t�ísek FF7 provedení korozivzdorná ocel SP20MT u titanu tvrdost Rm 400, Vc a� 140 m/min
• CCGT po obvodu broušené
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�5���������6�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FF7

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-FF7      �4�5���������6�510 ������������ 0140 5,95

CCMT 09T304-FF7      �4�5���������6�510 366603 02406,70

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek FF7 provedení Cermet

Pokra�ování na následující stran� >>>

Speciáln� pro 

obráb�ní hliníku



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 190

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 200 Vc = 55 - 180

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,1 - 2,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060202-F1       �4�$���������1�510 ������������ 0125 5,95

CCMT 060204-F1
      �4�$���������1�510 366604 02155,95

      �4�$���������1�510 366604 03255,95
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

CCMT 09T302-F1       �4�$���������1�510 366604 04257,45

CCMT 09T304-F1
      �4�$���������1�510 366604 05157,45

      �4�$���������1�510 366604 06257,45

CCMT 09T308-F1

      �4�$���������1�510 366604 07157,45

      �4�$���������1�510 366604 08257,45

      �4�$���������1�510 366604 09157,45

CCMT 120404-F1       �4�$���������1�510 366604 10159,90
3135 

Lama� t�ísek F1

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060202-F2       �4�1���������.�510 ������������ 0121 5,95

CCMT 060204-F2       �4�1���������.�510 366605 02215,95

CCMT 09T302-F2       �4�1���������.�510 366605 03217,45
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

CCMT 09T304-F2       �4�1���������.�510 366605 04217,45

CCMT 09T308-F2       �4�1���������.�510 366605 05217,45

3135 

Lama� t�ísek F2

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 220

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 600

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,14

ap = 0,05 - 1,35

 

12,5
10,0
8,0
6,0
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4,0
3,0
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCGT 060200-FF7       �4�1���������.�510 ������������ 012010,25

CCGT 060201-FF7       �4�1���������.�510 366602 022010,25

CCGT 09T300-FF7       �4�1���������.�510 366602 032010,70
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���¡

 

CCGT 09T301-FF7       �4�1���������.�510 366602 042010,70

3135 

Lama� t�ísek FF7 provedení korozivzdorná ocel



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
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10,0
8,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-M1

      �4�$���������1�510 ������������ 0115 5,95

      �4�$���������1�510 366606 02255,95

      �4�$���������1�510 366606 03355,95
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

CCMT 060208-M1
      �4�$���������1�510 366606 04155,95

      �4�$���������1�510 366606 05255,95

CCMT 09T304-M1

      �4�$���������1�510 366606 06157,45

      �4�$���������1�510 366606 07257,45

      �4�$���������1�510 366606 08357,45

CCMT 09T308-M1

      �4�$���������1�510 366606 09157,45

      �4�$���������1�510 366606 10257,45

      �4�$���������1�510 366606 11357,45

CCMT 120404-M1      �4�$���������1�510 366606 12259,90

CCMT 120408-M1      �4�$���������1�510 366606 13259,90

CCMT 120412-M1      �4�$���������1�510 366606 14259,90
3135 

Lama� t�ísek M1

�*�4�0 �4�1���������.�5 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 80 - 250 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250 Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-M2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 5,95

CCMT 060208-M2      �4�1���������.�510 366607 02215,95

CCMT 09T304-M2
      �4�1���������.�510 366607 03217,45

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

      �4�1���������.�510 366607 04227,45

CCMT 09T308-M2
      �4�1���������.�510 366607 05217,45

      �4�1���������.�510 366607 06227,45

CCMT 120404-M2      �4�1���������.�510 366607 07219,90

CCMT 120408-M2      �4�1���������.�510 366607 08219,90

CCMT 120412-M2      �4�1���������.�510 366607 09219,90
3135 

Lama� t�ísek M2

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 0,5 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
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0,8
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0,4
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMT 060204-M3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 5,95

CCMT 09T304-M3      �4�$���������,�510 366608 02307,45

CCMT 09T308-M3      �4�$���������,�510 366608 03307,45
�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 

���
����

 

CCMT 120408-M3      �4�$���������,�510 366608 04309,90

3135 

Lama� t�ísek M3



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky CCMX TURN dle ISO

• 80° koso�tvercové, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• speciální geometrie s hladicím efektem pro dokon�ování p�i pou�ití úhlu nastavení 93°
• p�i dvojnásobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti�ky s obvyklými geometriemi
• p�i pou�ití SWF m��e dojít k deformacím pro�lu, kdy� jsou soustru�eny dlouhé ku�ely a velké koule
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,4

ap = 0,3 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCMX 09T304-SWF
      �4�$���������1�510 ������������ 0125 9,65

      �4�1���������.�510 366708 01359,65

CCMX 09T308-SWF
      �4�$���������1�510 366708 02259,65

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

      �4�1���������.�510 366708 02359,65

3135 

lama� t�ísek SWF, pozitivní

Vym�nitelné b�itové desti�ky dle ISO CNGP - CNMA TURN

• 80° koso�tvercové, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• Lama� t�ísek XF2 pro extrémní �nišing
• druh SP20MT v titanu Vc max. 140 m/mi. p�i Rm 440
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 220

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 600

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNGP 120402-XF2       �4�1���������.�510 ������������ 012013,80

CNGP 120404-XF2       �4�1���������.�510 366609 022013,80

CNGP 120408-XF2       �4�1���������.�510 366609 032013,80
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

CNGP 120412-XF2       �4�1���������.�510 366609 042013,80

3135 

Lama� t�ísek XF2 speciáln� pro korozivzdornou ocel



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 7,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
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0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMA 120408-K       �4�$���������,�510 ������������ 0130 7,65

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 
3135 

Lama� t�ísek K hladký

Vym�nitelné b�itové desti�ky CNMG TURN dle ISO

• 80° koso�tvercové, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• Doporu�ené �ezné podmínky platí pro rádius špi�ky r = 0,4mm, u CNMG 16... 

pro rádius špi�ky r = 0,8 mm, u CNMG 19.... pro rádius špi�ky r = 1,2 mm

 

�*�4�0 �4�5���������6�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 2,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm
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Objednací �íslo €
�� �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-FF7      �4�5���������6�510 ������������ 0140 7,65

CNMG 120408-FF7      �4�5���������6�510 366612 02407,65

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek FF7, negativní, provedení Cermet

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,25 - 2,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
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m

f mm
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 090304-F1       �4�$���������1�510 ������������ 0015 6,10

CNMG 120404-F1
      �4�$���������1�510 366704 01158,45

      �4�$���������1�510 366704 02258,45
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
����
���
���¡

 

CNMG 120408-F1
      �4�$���������1�510 366704 03158,45

      �4�$���������1�510 366704 04258,45

3135 

Lama� t�ísek F1 negativní

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,4

ap = 0,25 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
�� �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-M1
      �4�$���������1�510 ������������ 0115 7,65

      �4�$���������1�510 366613 02257,65

CNMG 120408-M1

      �4�$���������1�510 366613 03157,65
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

      �4�$���������1�510 366613 04257,65

      �4�$���������1�510 366613 05357,65

CNMG 120412-M1

      �4�$���������1�510 366613 06157,65

      �4�$���������1�510 366613 07257,65

      �4�$���������1�510 366613 08357,65
3135 

Lama� t�ísek M1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,25 - 0,5

ap = 0,5 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €

– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 090304-MM2      �4�1���������.�510 ������������ 0021 6,15

CNMG 120408-MM2      �4�1���������.�510 366615 01217,65

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek MM2 negativní

�*�4�0 �4�1���������4�5 �4�1���������4�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,3

ap = 0,25 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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m

f mm
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120404-SM5
      �4�1���������4�510 ������������ 0232 7,65

      �4�1���������4�510 366611 01317,65

CNMG 120408-SM5
      �4�1���������4�510 366611 03327,65

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

      �4�1���������4�510 366611 02317,65

3135 

Lama� t�ísek SM5, negativní, speciální pro ISO-S

�*�4�0 �4�1���������4�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 80 - 200

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 60 - 160

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 1,0 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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m
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-SR5       �4�1���������4�510 ������������ 014010,15

CNMG 120412-SR5       �4�1���������4�510 366716 024010,15

CNMG 160612-SR5       �4�1���������4�510 366716 054018,90
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek SR5 negativní, speciální pro hrubování ISO-S



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-M3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 7,65

CNMG 120412-M3      �4�$���������,�510 366617 02307,65

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek M3 negativní, ISO K

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

R1

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-R1
      �4�$���������1�510 ������������ 0115 7,65

      �4�$���������1�510 366618 02257,65

CNMG 120412-R1

      �4�$���������1�510 366618 02157,65
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
���¡

 

      �4�$���������1�510 366618 03257,65

      �4�$���������1�510 366618 02357,65

3135 

Lama� t�ísek R1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 80 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-RM2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 7,65

CNMG 120412-RM2      �4�1���������.�510 366616 02217,65

CNMG 160612-RM2      �4�1���������.�510 366616 042114,25
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 
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�������¡
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3135 

Lama� t�ísek RM2 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,7

ap = 0,5 - 7,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 160608-SR1      �4�$���������1�510 ������������ 033514,25

CNMG 160612-SR1
      �4�$���������1�510 366620 052514,25

      �4�$���������1�510 366620 063514,25
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡

 

CNMG 160616-SR1
      �4�$���������1�510 366620 062514,25

      �4�$���������1�510 366620 073514,25

CNMG 190612-SR1
      �4�$���������1�510 366620 082519,80

      �4�$���������1�510 366620 093519,80

CNMG 190616-SR1
      �4�$���������1�510 366620 112519,80

      �4�$���������1�510 366620 123519,80
3135 

Lama� t�ísek SR1 negativní

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 7,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMG 120408-SR3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 7,65

CNMG 120412-SR3      �4�$���������,�510 366614 02307,65

CNMG 160608-SR3      �4�$���������,�510 366614 033014,25
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡

 

CNMG 160612-SR3      �4�$���������,�510 366614 043014,25

CNMG 190612-SR3      �4�$���������,�510 366614 053019,80

3135 

Lama� t�ísek SR3 negativní, pro ISO K

Vym�nitelné b�itové desti�ky CNMM TURN dle ISO

• 80° koso�tvercové, negativní 0°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• Doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,8 mm

 

Lama� t�ísek HR1

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,7

ap = 1,5 - 8,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMM 120412-HR2

      �4�$���������1�510 ������������ 0415 7,65

      �4�$���������1�510 366619 05257,65

      �4�$���������1�510 366619 06357,65
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡

 

CNMM 120416-HR2
      �4�$���������1�510 366619 08257,65

      �4�$���������1�510 366619 09357,65

CNMM 160612-HR2

      �4�$���������1�510 366619 131513,45

      �4�$���������1�510 366619 142513,45

      �4�$���������1�510 366619 153513,45
3135 

Lama� t�ísek HR2 negativní do 16 mm

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel

Vc = 180 
- 400

Vc = 100 
- 240

Vc = 90 - 
200

Vc = 60 - 
250

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 

210
Vc = 55 - 

200
Vc = 40 - 

250
�*�4�0���,
Litina

Vc = 140 
- 520

Vc = 120 
- 250   

�*�4�0���4
Superslitina    Vc = 20 - 80

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,6

ap = 0,8 - 7,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 
CNMM 120408-HR1

      �4�$���������1�510 ������������ 0115 7,65

      �4�$���������1�510 366703 02257,65

      �4�$���������1�510 366703 03357,65
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡

 

      �4�1���������.�510 366703 01217,65

CNMM 120412-HR1

      �4�$���������1�510 366703 04157,65

      �4�$���������1�510 366703 05257,65

      �4�$���������1�510 366703 06357,65

      �4�1���������.�510 366703 02217,65
3135 



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,4 - 1,1

ap = 1,2 - 13,0
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0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
– – �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMM 190612-HR2
      �4�$���������1�510 ������������ 011519,80

      �4�$���������1�510 366621 022519,80

CNMM 190616-HR2      �4�$���������1�510 366621 052519,80
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡

 

CNMM 250924-HR2      �4�$���������1�55 366621 112538,50

3135 

Lama� t�ísek HR2 negativní od 19 mm

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,5 - 1,5

ap = 2,0 - 13,0
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10,0
8,0
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0,8
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Objednací �íslo €

– – �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMM 190616-HR3      �4�$���������1�510 ������������ 012519,80

CNMM 190624-HR3      �4�$���������1�510 366622 022519,80

CNMM 250924-HR3      �4�$���������1�55 366622 032538,50
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

�������¡

���
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�����¡

 

CNMM 250932-HR2      �4�$���������1�55 366622 042538,50

3135 

Lama� t�ísek HR3 negativní od 19 mm

Vym�nitelné b�itové desti�ky CNMX TURN dle ISO

• 80° koso�tvercové, negativní 0°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• speciální geometrie s hladicím efektem pro dokon�ování p�i pou�ití úhlu nastavení 93°
• p�i pou�ití SWF m��e dojít k deformacím pro�lu, kdy� jsou soustru�eny dlouhé ku�ely a velké koule
• p�i dvojnásobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti�ky s obvyklými geometriemi
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,6

ap = 0,5 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
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0,8
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNMX 120404-SWF      �4�$���������1�510 ������������ 0115 8,45

CNMX 120408-SWF      �4�$���������1�510 366705 02158,45

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

3135 

Lama� t�ísek SWF negativní



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky DCGT broušené TURN dle ISO

• 55° koso�tvercové, pozitivní 7°, po obvodu broušené
• jednostranná desti�ka
• vhodné pro hliník, plasty a barevné kovy
• SW16NT bez povlaku
• povlak SP16NT, vhodný i pro obráb�ní INOX (austenitické, 

zakalené) na�isto
• u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p�i Vc max. 140 m/min
• SP16NT u titanu Rm* 440 Vc 60–120 m/min
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�1���������/�5 �4�8���������/�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 50 - 140  

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 3000 Vc = 100 - 2000

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 18 - 120 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 4,5

 

12,5
10,0
8,0
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Objednací �íslo €
�� �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGT 070201-NF4       �4�8���������/�510 ������������ 0116 8,30

DCGT 070202-NF4
      �4�8���������/�510 366623 02168,30

      �4�1���������/�510 366623 03179,90
�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 

�����¡
���
�������¡

 

DCGT 070204-NF4
      �4�8���������/�510 366623 04168,30

      �4�1���������/�510 366623 05179,90

DCGT 070208-NF4       �4�8���������/�510 366623 06168,30

DCGT 11T302-NF4
      �4�8���������/�510 366623 07169,90

      �4�1���������/�510 366623 081711,20

DCGT 11T304-NF4
      �4�8���������/�510 366623 09169,90

      �4�1���������/�510 366623 101711,20

DCGT 11T308-NF4
      �4�8���������/�510 366623 11169,90

      �4�1���������/�510 366623 121711,20
3135 

Lama� t�ísek NF4

Vym�nitelné b�itové desti�ky DCGT - DCMT TURN dle ISO

• 55° koso�tvercové, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• Lama� t�ísek FF7 provedení korozivzdorná ocel SP20MT u 

titanu tvrdost Rm 400, Vc a� 140 m/min
• DCGT po obvodu broušené
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�5���������6�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070204-FF7      �4�5���������6�510 ������������ 0140 6,30

DCMT 11T304-FF7      �4�5���������6�510 366627 02408,20

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek FF7 provedení Cermet

speciáln� pro 

obráb�ní hliníku



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Lama� t�ísek F1

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070202-F2       �4�1���������.�510 ������������ 0125 6,30

DCMT 070204-F2       �4�1���������.�510 366626 02256,30

DCMT 11T302-F2       �4�1���������.�510 366626 03258,20
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

DCMT 11T304-F2       �4�1���������.�510 366626 04258,20

DCMT 11T308-F2       �4�1���������.�510 366626 05258,20

3135 

Lama� t�ísek F2

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 220

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 600

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,14

ap = 0,05 - 1,35
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10,0
8,0
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0,8
0,6
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGT 070200-FF7       �4�1���������.�510 ������������ 012013,45

DCGT 070201-FF7       �4�1���������.�510 366624 022013,45

DCGT 11T300-FF7       �4�1���������.�510 366624 032013,45
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���¡

 

DCGT 11T301-FF7       �4�1���������.�510 366624 042013,45

3135 

Lama� t�ísek FF7 provedení korozivzdorná ocel

Pokra�ování na následující stran� >>>

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,5 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070202-F1
      �4�$���������1�510 ������������ 0015 6,30

      �4�$���������1�510 366625 01256,30

DCMT 070204-F1
      �4�$���������1�510 366625 04156,30

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

      �4�$���������1�510 366625 02256,30

DCMT 11T302-F1
      �4�$���������1�510 366625 07158,20

      �4�$���������1�510 366625 07258,20

DCMT 11T304-F1
      �4�$���������1�510 366625 10158,20

      �4�$���������1�510 366625 10258,20

DCMT 11T308-F1       �4�$���������1�510 366625 13258,20
3135 



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
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0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070204-M1
      �4�$���������1�510 ������������ 0125 6,30

      �4�$���������1�510 366630 02356,30

DCMT 070208-M1
      �4�$���������1�510 366630 03256,30

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

      �4�$���������1�510 366630 04356,30

DCMT 11T304-M1

      �4�$���������1�510 366630 05158,20

      �4�$���������1�510 366630 06258,20

      �4�$���������1�510 366630 07358,20

DCMT 11T308-M1

      �4�$���������1�510 366630 08158,20

      �4�$���������1�510 366630 09258,20

      �4�$���������1�510 366630 10358,20
3135 

Lama� t�ísek M1

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070204-M2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 6,30

DCMT 070208-M2      �4�1���������.�510 366629 02216,30

DCMT 11T304-M2      �4�1���������.�510 366629 03218,20
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

DCMT 11T308-M2      �4�1���������.�510 366629 05218,20

3135 

Lama� t�ísek M2

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 0,5 - 3,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMT 070204-M3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 6,30

DCMT 11T304-M3      �4�$���������,�510 366628 02308,20

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3135 

Lama� t�ísek M3



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky DCMX TURN dle ISO

• 55° koso�tvercové, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• speciální geometrie s hladicím efektem pro dokon�ování p�i pou�ití úhlu nastavení 93°
• p�i pou�ití SWF m��e dojít k deformacím pro�lu, kdy� jsou soustru�eny dlouhé ku�ely a velké koule
• p�i dvojnásobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti�ky s obvyklými geometriemi
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

SWF

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCMX 070204-SWF      �4�$���������1�510 ������������ 0125 7,05

DCMX 11T304-SWF
      �4�1���������.�510 366709 01359,—

      �4�$���������1�510 366709 02259,—
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

DCMX 11T308-SWF      �4�$���������1�510 366709 03259,—

3135 

Lama� t�ísek SWF, pozitivní

Vym�nitelné b�itové desti�ky DNMG - DNGP TURN dle ISO

• 55° koso�tvercové, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• DNGP jsou kompatibilní s dr�ákem s mechanickým upínáním ISO pro DNMG ...
• Upozorn�ní:  Standardní tlouš�ka DNMG/DNGP je 1506... P�i pou�ití DNMG/DNGP 

1504.. se musí vym�nit podlo�ka.
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�5���������6�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 270

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 2,0
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10,0
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-FF7      �4�5���������6�510 ������������ 0140 8,55

DNMG 150604-FF7      �4�5���������6�510 366635 024012,30

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek FF7, negativní, provedení Cermet

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,25 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-F1
      �4�$���������1�510 ������������ 0115 8,55

      �4�$���������1�510 366633 02258,55

DNMG 150604-F1       �4�$���������1�510 366633 031512,30
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
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DNMG 150608-F1       �4�$���������1�510 366633 041512,30

3135 

Lama� t�ísek F1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 220

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 600

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 15 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,2

ap = 0,14 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNGP 150602-XF2       �4�1���������.�510 ������������ 022015,70

DNGP 150404-XF2       �4�1���������.�510 366631 012015,30

DNGP 150604-XF2       �4�1���������.�510 366631 032015,70
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

DNGP 150608-XF2       �4�1���������.�510 366631 042015,70

3135 

Lama� t�ísek XF2 negativní, speciáln� pro korozivzdornou ocel

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,5 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 110404-M1
      �4�$���������1�510 ������������ 1215 8,55

      �4�$���������1�510 366637 12258,55

DNMG 110408-M1

      �4�$���������1�510 366637 01158,55
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

      �4�$���������1�510 366637 02258,55

      �4�$���������1�510 366637 03358,55

DNMG 150404-M1      �4�$���������1�510 366637 132512,05

DNMG 150408-M1      �4�$���������1�510 366637 142512,05

DNMG 150604-M1
      �4�$���������1�510 366637 041512,30

      �4�$���������1�510 366637 052512,30

DNMG 150608-M1

      �4�$���������1�510 366637 061512,30

      �4�$���������1�510 366637 072512,30

      �4�$���������1�510 366637 083512,30

DNMG 150612-M1

      �4�$���������1�510 366637 091512,30

      �4�$���������1�510 366637 102512,30

      �4�$���������1�510 366637 113512,30
3135 

Lama� t�ísek M1 negativní
• Upozorn�ní: u DNMG 1104.. omezení max. hloubky �ezu ap = 3,0 mm a f = 0,1–0,35 mm/ot



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,25 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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m
f mm
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�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-M3      �4�$���������,�510 ������������ 013012,30

DNMG 150612-M3      �4�$���������,�510 366632 023012,30

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek M3 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm
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– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-R1

      �4�$���������1�510 ������������ 011512,30

      �4�$���������1�510 366641 022512,30

      �4�$���������1�510 366641 033512,30
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
���¡

 

DNMG 150612-R1

      �4�$���������1�510 366641 041512,30

      �4�$���������1�510 366641 052512,30

      �4�$���������1�510 366641 063512,30

3135 

Lama� t�ísek R1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,25 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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f mm
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DNMG 150608-RM2      �4�1���������.�510 ������������ 012112,30

DNMG 150612-RM2      �4�1���������.�510 366640 022112,30

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek RM2 negativní, speciáln� pro korozivzdornou ocel

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,4

ap = 0,25 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
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m

f mm

M
M
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DNMG 110404-MM2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 8,55

DNMG 110408-MM2      �4�1���������.�510 366634 02218,55

DNMG 150604-MM2      �4�1���������.�510 366634 032112,30
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

DNMG 150608-MM2      �4�1���������.�510 366634 042112,30

3135 

Lama� t�ísek MM2 negativní, speciáln� pro korozivzdornou ocel
• Upozorn�ní: u DNMG 1104.. omezení max. hloubky �ezu ap = 3,0 mm a f = 0,1–0,35 mm/ot

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,5

ap = 1,0 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-SR3      �4�$���������,�510 ������������ 013012,30

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 
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�������¡

 

3135 

Lama� t�ísek SR3 negativní

�*�4�0 �4�1���������4�5 �4�1���������4�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,3

ap = 0,4 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNMG 150608-SM5
      �4�1���������4�510 ������������ 013212,30

      �4�1���������4�510 366639 023112,30

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek SM5 negativní, speciáln� pro slitiny Cr-Ni

Vym�nitelné b�itové desti�ky DNMM TURN dle ISO

• 55° koso�tvercové, negativní 0°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• Doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,8 mm 

 

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,7

ap = 0,5 - 7,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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DNMM 150608-HR1

      �4�$���������1�510 ������������ 011512,30

      �4�$���������1�510 366642 022512,30

      �4�$���������1�510 366642 033512,30
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 
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3135 

Lama� t�ísek HR1 negativní



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky DNMX TURN dle ISO

• 55° koso�tvercové, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• Speciální geometrie s hladicím efektem pro dokon�ování p�i pou�ití úhlu nastavení 93°
• p�i pou�ití SWF m��e dojít k deformacím pro�lu, kdy� jsou soustru�eny dlouhé ku�ely a velké koule
• p�i dvojnásobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti�ky s obvyklými geometriemi
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,5 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
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DNMG 150604-SWF      �4�$���������1�510 ������������ 011513,60

DNMG 150608-SWF      �4�$���������1�510 366706 022513,60

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

 

3135 

Lama� t�ísek SWF negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,8

ap = 1,5 - 8,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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DNMM 150612-HR2

      �4�$���������1�510 ������������ 011512,30

      �4�$���������1�510 366643 022512,30

      �4�$���������1�510 366643 033512,30
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 
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3135 

Lama� t�ísek HR2 negativní

… vrták s vým�nnou hlavou.

Vrtání s hlavi�kou … Výkon pot�ebuje kvalitu



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky KNUX TURN dle ISO

• 55° koso�tvercové, negativní
• Vedlejší pou�ití v ISO K a ISO S
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• velmi tichý chod lama�e
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������6�5 �4�$���������1�5 �4�$���������6�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 90 - 200 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 180

�*�4�0���.
INOX Vc = 90 - 180 Vc = 70 - 210 Vc = 50 - 160

�*�4�0���,
Litina  Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 4,8

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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m

f mm

SR  SL
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�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

KNUX 160405-SR       �4�$���������1�510 ������������ 012511,25

KNUX 160410-SR       �4�$���������1�510 366645 022511,25

KNUX 160405-SR
      �4�$���������6�510 366645 035011,25

�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 

�����¡

 

      �4�$���������6�510 366645 045511,25

3135 

Lama� t�ísek SR pravé provedení
• Upozorn�ní: 

pravá  desti�ka = pravý vn�jší dr�ák s mechanickým upínáním nebo levá vyvrtávací ty� 
levá  desti�ka = levý vn�jší dr�ák s mechanickým upínáním nebo pravá vyvrtávací ty�

�*�4�0 �4�$���������6�5 �4�$���������1�5 �4�$���������6�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 90 - 200 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 180

�*�4�0���.
INOX Vc = 90 - 180 Vc = 70 - 210 Vc = 50 - 160

�*�4�0���,
Litina  Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 4,8

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
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m

f mm

SR  SL
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KNUX 160405-SL       �4�$���������1�510 ������������ 012511,25

KNUX 160410-SL       �4�$���������1�510 366644 022511,25

KNUX 160405-SL
      �4�$���������6�510 366644 035011,25

�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 

�����¡

 

      �4�$���������6�510 366644 045511,25

3135 

Lama� t�ísek SL levé provedení
• Upozorn�ní: 

pravá  desti�ka = pravý vn�jší dr�ák s mechanickým upínáním nebo levá vyvrtávací ty� 
levá  desti�ka = levý vn�jšídr�ák s mechanickým upínáním nebo pravá vyvrtávací ty�

… s precizností.

Výkon pot�ebuje kvalitu

Jednoduchá 
manipulace …



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky RCMT TURN dle ISO

• 360° kulaté, pozitivní 7°
• k dispozici 2 lama�e t�ísek M1 a HRX
• jednostranná desti�ka
• maximální hloubka �ezu ap �iní 50 % pr�m�ru vym�nitelné b�itové desti�ky

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,6

ap = 0,8 - 6,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

RCMT 0803MO-M1      �4�$���������1�510 ������������ 0135 5,40

RCMT 1003MO-M1      �4�$���������1�510 366646 02356,30

RCMT 1204MO-M1      �4�$���������1�510 366646 03358,80
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3135 

Lama� t�ísek M1
• u RCMT 08.. ap max. = 4,0 mm
• u RCMT 10.. ap max. = 5,0 mm

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,7

ap = 2,0 - 7,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

RCMT 1604MO-HRX      �4�$���������1�510 ������������ 012515,30

RCMT 2006MO-HRX      �4�$���������1�510 366647 022521,10

RCMT 1604MO-HRX      �4�$���������1�510 366647 033515,30
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�������¡

���
�� ���
����

�����¡

 

RCMT 2006MO-HRX      �4�$���������1�510 366647 043521,10

3135 

Lama� t�ísek HRX
• u RCMT 2006MO.. ap lze a� 9,5 mm

…  s ka�dou vym�nitelnou 
desti�kou.

Kouše … Výkon pot�ebuje kvalitu



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

 Vym�nitelné b�itové desti�ky SCGT broušené TURN dle ISO

• 90° �tvercové, pozitivní 7°, po obvodu broušené
• jednostranná desti�ka
• vhodné pro hliník, plasty a barevné kovy
• SW16NT bez povlaku
• SP16NT s povlakem, vhodné také pro obráb�ní INOX (austenitické, zakalené) 

na�isto, u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p�i Vc max. 140 m/min
• SP16NT u titanu Rm 440* Vc 60–120 m/min
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�1���������/�5 �4�8���������/�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 50 - 140  

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 2000 Vc = 100 - 2000

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 18 - 120 Vc = 18 - 48

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,25 - 6,0
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Objednací �íslo €
�� �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SCGT 09T304-NF4
      �4�8���������/�510 ������������ 0116 9,35

      �4�1���������/�510 366648 021711,70

SCGT 09T308-NF4
      �4�8���������/�510 366648 03169,35

�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 
�����¡

���
�������¡

 

      �4�1���������/�510 366648 041711,70

SCGT 120408-NF4       �4�1���������/�510 366648 061711,70

3135 

Lama� t�ísek NF4

Vym�nitelné b�itové desti�ky SCMT TURN dle ISO

• 90° �tvercové, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 190

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SCMT 09T304-M1      �4�$���������1�510 ������������ 0125 8,80

SCMT 09T308-M1
      �4�$���������1�510 366649 02258,80

      �4�$���������1�510 366649 03358,80
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

SCMT 120404-M1
      �4�$���������1�510 366649 041510,20

      �4�$���������1�510 366649 052510,20

SCMT 120408-M1
      �4�$���������1�510 366649 062510,20

      �4�$���������1�510 366649 073510,20

SCMT 120412-M1
      �4�$���������1�510 366649 082510,20

      �4�$���������1�510 366649 093510,20
3135 

Lama� t�ísek M1

speciáln� pro 

obráb�ní hliníku



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SCMT 09T304-M2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 8,80

SCMT 09T308-M2      �4�1���������.�510 366650 02218,80

SCMT 120404-M2       �4�1���������.�510 366650 032110,20
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

SCMT 120408-M2       �4�1���������.�510 366650 042110,20

SCMT 120412-M2       �4�1���������.�510 366650 052110,20

3135 

Lama� t�ísek M2 speciáln� pro korozivzdornou ocel

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,5

ap = 0,5 - 5,0
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Objednací �íslo €

– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SCMT 09T308-M3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 8,80

SCMT 120408-M3       �4�$���������,�510 366651 023010,20

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3135 

Lama� t�ísek M3

Vym�nitelné b�itové desti�ky SNMA - SNMG TURN dle ISO

• 90° �tvercové, negativní 0°
• oboustranné provedení lama�e t�ísek SNMG
• bez lama�e t�ísek SNMA
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 7,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMA 120408-K       �4�$���������,�510 ������������ 0130 8,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

 

3135 

Lama� t�ísek K negativní

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,5 - 5,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120408-M1

      �4�$���������1�510 ������������ 0435 8,90

      �4�$���������1�510 366655 02258,90

      �4�$���������1�510 366655 02358,90
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

SNMG 120412-M1

      �4�$���������1�510 366655 01158,90

      �4�$���������1�510 366655 03258,90

      �4�$���������1�510 366655 05358,90

3135 

Lama� t�ísek M1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,5 - 5,0
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10,0
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– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120408-MM2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 8,90

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek MM2 negativní, speciáln� pro korozivzdornou ocel

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,7

ap = 1,0 - 7,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

SR1
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 150612-SR1
      �4�$���������1�510 ������������ 012514,15

      �4�$���������1�510 366658 023514,15

SNMG 190612-SR1
      �4�$���������1�510 366658 032519,80

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡

 

      �4�$���������1�510 366658 043519,80

3135 

Lama� t�ísek SR1 negativní
• u SNMG 1906.. ap lze do 11 mm



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

R1
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120408-R1      �4�$���������1�510 ������������ 0125 8,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek R1 negativní

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 7,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

SR3
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120408-SR3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 8,90

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡

 

3135 

Lama� t�ísek SR3 negativní

�*�4�0 �4�1���������4�5 �4�1���������4�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,3

ap = 0,5 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

SM5
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMG 120408-SM5
      �4�1���������4�510 ������������ 0132 8,90

      �4�1���������4�510 366654 02318,90

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek SM5 negativní, speciáln� pro ISO S



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky SNMM TURN dle ISO

• 90° �tvercové, negativní 0°
• jednostranné provedení lama�e t�ísek, spoušt�cí hodnoty v diagramu SNMM 1906..
• u HR2 f = 0,3–1,2 mm/ot ap = 1,5–16,00 mm u SNMM 2509...
• u HR3 f = 0,5–1,5 mm/ot ap = 2,5–18,00 mm u SNMM 2509..
• u HR4 f = 0,2–1,3 mm/ot ap = 2,5–12,00 mm u SNMM 1906 u SNMM 2509 

ap=lze do 19,00 mm ..

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,8

ap = 1,5 - 10,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

HR2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMM 190612-HR2      �4�$���������1�510 ������������ 012519,80

SNMM 190616-HR2      �4�$���������1�510 366659 022519,80

SNMM 250724-HR2      �4�$���������1�55 366659 032538,50
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡

 

SNMM 250924-HR2      �4�$���������1�55 366659 042542,50

3135 

Lama� t�ísek HR2 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 1,4

ap = 2,5 - 13,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

HR3

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
– – �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMM 190616-HR3      �4�$���������1�510 ������������ 012519,80

SNMM 190624-HR3      �4�$���������1�510 366660 022519,80

SNMM 250924-HR3      �4�$���������1�55 366660 032542,50
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

�������¡
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SNMM 250932-HR3      �4�$���������1�55 366660 042542,50

3135 

Lama� t�ísek HR3 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 70 - 210

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 1,2

ap = 2,5 - 12,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

H R 4
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Objednací �íslo €
– – �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

SNMM 190616-HR4      �4�$���������1�510 ������������ 012519,80

SNMM 250924-HR4      �4�$���������1�55 366661 022542,50

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
����

�3

���¡

 

3135 

Lama� t�ísek HR4 negativní



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky TCMT TURN dle ISO

• 60° trojhranné, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 40 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�5���������6�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 160 - 300

�*�4�0���.
INOX Vc = 130 - 240

�*�4�0���,
Litina Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
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m

f mm

FF7
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 110202-FF7      �4�5���������6�510 ������������ 014010,20

TCMT 110204-FF7      �4�5���������6�510 366666 02406,30

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek FF7 provedení Cermet

Vym�nitelné b�itové desti�ky TCGT  broušené TURN dle ISO

• 60° trojhranné, pozitivní 7°, po obvodu broušené
• jednostranná desti�ka
• vhodné pro hliník, plasty a barevné kovy
• SW16NT bez povlaku
• povlak SP16NT, vhodný i pro obráb�ní INOX (austenitické, zakalené) na�isto
• u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p�i Vc max. 140 m/min
• SP16NT u titanu Rm 440* Vc 60–120 m/min
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu �iní 40 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�1���������/�5 �4�8���������/�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 50 - 140  

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 2000 Vc = 100 - 2000

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 60 - 120 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,4

ap = 0,1 - 4,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

NF4
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Objednací �íslo €
�� �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCGT 110204-NF4
      �4�8���������/�510 ������������ 0116 8,75

      �4�1���������/�510 366662 021711,45

TCGT 16T304-NF4       �4�8���������/�510 366662 031610,60
�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 

�����¡
���
�������¡

 

TCGT 16T308-NF4       �4�8���������/�510 366662 041610,60

3135 

Lama� t�ísek NF4

Pokra�ování na následující stran� >>>

speciáln� pro 

obráb�ní hliníku



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,2

ap = 0,25 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

F2
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 110202-F2       �4�1���������.�510 ������������ 0121 6,30

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek F2

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 090204-M1       �4�$���������1�510 ������������ 0025 6,30

TCMT 110204-M1

      �4�$���������1�510 366665 01156,30

      �4�$���������1�510 366665 02256,30
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

      �4�$���������1�510 366665 03256,30

TCMT 110208-M1
      �4�$���������1�510 366665 04256,30

      �4�$���������1�510 366665 05356,30

TCMT 16T304-M1
      �4�$���������1�510 366665 06257,90

      �4�$���������1�510 366665 07357,90

TCMT 16T308-M1
      �4�$���������1�510 366665 08257,90

      �4�$���������1�510 366665 09357,90

TCMT 16T312-M1       �4�$���������1�510 366665 10257,90
3135 

Lama� t�ísek M1

�*�4�0 �4�1���������.�5 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250 Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 090204-M2       �4�1���������.�510 ������������ 0121 6,30

TCMT 110204-M2
      �4�1���������.�510 366664 01226,30

      �4�1���������.�510 366664 02226,30
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

TCMT 110208-M2
      �4�1���������.�510 366664 03216,30

      �4�1���������.�510 366664 03226,30

TCMT 16T304-M2       �4�1���������.�510 366664 04217,90

TCMT 16T308-M2       �4�1���������.�510 366664 06217,90

TCMT 16T312-M2       �4�1���������.�510 366664 07217,90
3135 

Lama� t�ísek M2

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 350

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,5

ap = 0,25 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCMT 090204-M3       �4�$���������,�510 ������������ 0130 6,30

TCMT 110204-M3       �4�$���������,�510 366663 02306,30

TCMT 110208-M3       �4�$���������,�510 366663 03306,30
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

TCMT 16T304-M3       �4�$���������,�510 366663 04307,90

TCMT 16T308-M3       �4�$���������,�510 366663 05307,90

3135 

Lama� t�ísek M3



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky TNMG TURN dle ISO

• 60° trojhranné, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 50 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160404-M1
      �4�$���������1�510 ������������ 0115 8,80

      �4�$���������1�510 366670 02258,80

TNMG 160408-M1

      �4�$���������1�510 366670 04158,80
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

      �4�$���������1�510 366670 05258,80

      �4�$���������1�510 366670 06358,80

TNMG 160412-M1
      �4�$���������1�510 366670 07158,80

      �4�$���������1�510 366670 08258,80

TNMG 220404-M1      �4�$���������1�510 366670 092512,10

TNMG 220408-M1      �4�$���������1�510 366670 102512,10
3135 

Lama� t�ísek M1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,5 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160404-MM2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 8,80

TNMG 160408-MM2      �4�1���������.�510 366669 02218,80

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek MM2 negativní

Vym�nitelné b�itové desti�ky TNMA TURN dle ISO

• 60° trojhranné, negativní 0°
• bez provedení lama�e t�ísek
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 7,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMA 160408-K       �4�$���������,�510 ������������ 0130 8,80

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

 

3135 

Lama� t�ísek K
• 60° trojhranné, negativní 0°
• bez provedení lama�e t�ísek

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,25 - 4,0
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10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
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 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160408-M3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 8,80

TNMG 160612-M3      �4�$���������,�510 366673 02308,80

TNMG 220408-M3      �4�$���������,�510 366673 033012,10
�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��

�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek M3 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 130 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,5

ap = 0,5 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 220412-SR1      �4�$���������1�510 ������������ 012512,10

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡

 

3135 

Lama� t�ísek SR1 negativní

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160408-SR3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 8,80

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡

 

3135 

Lama� t�ísek SR3 negativní



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

R1

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160408-R1       �4�$���������1�510 ������������ 0125 8,80

TNMG 160412-R1       �4�$���������1�510 366674 03258,80

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek R1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160408-RM2      �4�1���������.�510 ������������ 0221 8,80

TNMG 160412-RM2      �4�1���������.�510 366675 01218,80

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek RM2 negativní

�*�4�0 �4�1���������4�5 �4�1���������4�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,3

ap = 0,5 - 3,0

 

12,5
10,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TNMG 160408-SM5
      �4�1���������4�510 ������������ 0132 8,80

      �4�1���������4�510 366672 02318,80

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek SM5 negativní



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky VBMT TURN dle ISO

• 35° koso�tvercové, pozitivní 5°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 30 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

Lama� t�ísek F1 

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
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10,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VBMT 160404-F2       �4�1���������.�510 ������������ 012112,45

VBMT 160408-F2       �4�1���������.�510 366714 022112,45

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek F2

Lama� t�ísek M1

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VBMT 160404-F1

      �4�$���������1�510 ������������ 011512,45

      �4�$���������1�510 366711 012512,45

      �4�$���������1�510 366711 013512,45
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

VBMT 160408-F1

      �4�$���������1�510 366711 021512,45

      �4�$���������1�510 366711 022512,45

      �4�$���������1�510 366711 023512,45

3135 

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VBMT 160404-M1

      �4�$���������1�510 ������������ 011512,45

      �4�$���������1�510 366712 012512,45

      �4�$���������1�510 366712 013512,45
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

VBMT 160408-M1

      �4�$���������1�510 366712 021512,45

      �4�$���������1�510 366712 022512,45

      �4�$���������1�510 366712 023512,45

3135 



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VBMT 160404-M2       �4�1���������.�510 ������������ 012112,45

VBMT 160408-M2       �4�1���������.�510 366713 022112,45

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

3135 

Lama� t�ísek M2

Vym�nitelné b�itové desti�ky VCGT  broušené TURN dle ISO

• 35° koso�tvercové, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• vhodné pro hliník, plasty a barevné kovy
• SW16NT bez povlaku
• povlak SP16NT, vhodný i pro obráb�ní INOX (austenitické, 

zakalené) na�isto
• u korozivzdorné oceli max. ap = 0,4 mm p�i Vc max. 140 m/min
• SP16NT u titanu Rm* 440 Vc 60–120 m/min
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 35 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�1���������/�5 �4�8���������/�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 50 - 140  

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 3000 Vc = 100 - 2000

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 18 - 120 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 4,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
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Objednací �íslo €
�� �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGT 110302-NF4
      �4�8���������/�510 ������������ 011611,35

      �4�1���������/�510 366680 031713,35

VCGT 110304-NF4
      �4�1���������/�510 366680 041713,35

�V�O�J�W�F�S�[�È�M�O�Ó���W�Z�V�ä�J�U�Ó 
�����¡

���
�������¡

 

      �4�8���������/�510 366680 021611,35

VCGT 130302-NF4       �4�8���������/�510 366680 061611,70

VCGT 130304-NF4       �4�8���������/�510 366680 051611,70

VCGT 160404-NF4
      �4�8���������/�510 366680 071713,80

      �4�1���������/�510 366680 091715,50

VCGT 160408-NF4
      �4�8���������/�510 366680 101713,80

      �4�1���������/�510 366680 121715,50

VCGT 160412-NF4       �4�1���������/�510 366680 131715,50

VCGT 220530-NF4       �4�1���������/�510 366680 141718,70
3135 

Lama� t�ísek NF4

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 1,0 - 4,0
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Objednací �íslo €
– �� �� �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VBMT 160404-XM1
      �4�$���������1�510 ������������ 011511,60

      �4�$���������1�510 366677 012511,60

VBMT 160408-XM1
      �4�$���������1�510 366677 021511,60

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 
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      �4�$���������1�510 366677 022511,60

3135 

Lama� t�ísek XM1 univerzální

speciáln� pro obráb�ní 

hliníku



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky VCGT - VCMT TURN dle ISO

• 35° koso�tvercové, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• rádius špi�ky p�i FF7 r = 00 a r = 01 pro extrémní �nišing
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 30 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCMT 110302-F1
      �4�$���������1�510 ������������ 011510,15

      �4�$���������1�510 366679 012510,15

VCMT 110304-F1
      �4�$���������1�510 366679 021510,15

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
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�������¡
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      �4�$���������1�510 366679 022510,15

VCMT 160404-F1
      �4�$���������1�510 366679 031512,70

      �4�$���������1�510 366679 032512,70

VCMT 160408-F1       �4�$���������1�510 366679 042513,65
3135 

Lama� t�ísek F1

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCMT 110302-F2       �4�1���������.�510 ������������ 012110,15

VCMT 110304-F2       �4�1���������.�510 366681 022110,15

VCMT 160404-F2       �4�1���������.�510 366681 032112,70
�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
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3135 

Lama� t�ísek F2

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 220

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 600

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 15 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,14

ap = 0,05 - 1,35

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGT 110300-FF7       �4�1���������.�510 ������������ 012013,35

VCGT 110301-FF7       �4�1���������.�510 366678 022013,35

VCGT 160400-FF7       �4�1���������.�510 366678 032016,70
�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

���¡

 

VCGT 160401-FF7       �4�1���������.�510 366678 042016,70

3135 

Lama� t�ísek FF7 provedení korozivzdorná ocel



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCMT 110304-M1
      �4�$���������1�510 ������������ 012510,15

      �4�$���������1�510 366682 023510,15

VCMT 110308-M1
      �4�$���������1�510 366682 032510,15

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

      �4�$���������1�510 366682 043510,15

VCMT 160404-M1
      �4�$���������1�510 366682 052512,70

      �4�$���������1�510 366682 063512,70

VCMT 160408-M1
      �4�$���������1�510 366682 072512,70

      �4�$���������1�510 366682 083512,70
3135 

Lama� t�ísek M1

�*�4�0 �4�1���������.�5 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250 Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCMT 110304-M2
      �4�1���������.�510 ������������ 012110,15

      �4�1���������.�510 366683 022210,15

VCMT 110308-M2
      �4�1���������.�510 366683 032110,15

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

      �4�1���������.�510 366683 042210,15

VCMT 160404-M2       �4�1���������.�510 366683 052112,70

VCMT 160408-M2       �4�1���������.�510 366683 062112,70

3135 

Lama� t�ísek M2

Vym�nitelné b�itové desti�ky VNGP TURN dle ISO

• 35° koso�tvercové, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• VNGP jsou kompatibilní s dr�ákem s mechanickým upínáním ISO pro VNGM...
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 30 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 220

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 600

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,2

ap = 0,14 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VNGP 160402-XF2       �4�1���������.�510 ������������ 012020,90

VNGP 160404-XF2       �4�1���������.�510 366684 022020,90

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

lama� t�ísek XF2 negativní



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky VNMG TURN dle ISO

• 35° koso�tvercové, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 30 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VNMG 160404-F1       �4�$���������1�510 ������������ 011513,65

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
���
����

���
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek F1 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 180 - 400

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 130 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VNMG 160404-M1      �4�$���������1�510 ������������ 011513,65

VNMG 160408-M1      �4�$���������1�510 366685 041513,65

VNMG 160404-M1      �4�$���������1�510 366685 022513,65
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

VNMG 160408-M1      �4�$���������1�510 366685 052513,65

3135 

Lama� t�ísek M1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,4

ap = 0,25 - 4,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

M
M

2

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VNMG 160408-MM2      �4�1���������.�510 ������������ 012113,65

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek MM2 negativní



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky WCGT - WCMT TURN dle ISO

• 80° trigonometrické, pozitivní 7°
• jednostranná desti�ka
• WCGT po obvodu broušené
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WCMT 040204-M1      �4�$���������1�510 ������������ 0125 7,55

WCMT 040208-M1      �4�$���������1�510 366690 02257,55

WCMT 06T304-M1      �4�$���������1�510 366690 03259,05
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

WCMT 06T308-M1      �4�$���������1�510 366690 04259,05

WCMT 080404-M1      �4�$���������1�510 366690 052510,65

WCMT 080408-M1      �4�$���������1�510 366690 062510,65

WCMT 080412-M1      �4�$���������1�510 366690 072510,65
3135 

Lama� t�ísek M1

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
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Objednací �íslo €
– �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WCMT 040204-M2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 7,55

WCMT 040208-M2      �4�1���������.�510 366691 02217,55

WCMT 06T304-M2      �4�1���������.�510 366691 03219,05
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
����

 

WCMT 06T308-M2      �4�1���������.�510 366691 04219,05

WCMT 080404-M2      �4�1���������.�510 366691 052110,65

WCMT 080408-M2      �4�1���������.�510 366691 062110,65

WCMT 080412-M2      �4�1���������.�510 366691 072110,65
3135 

Lama� t�ísek M2

… s mo�ností vým�ny.

Hrot … Výkon pot�ebuje kvalitu



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky WNMA - WNGP TURN dle ISO

• 80° trigonometrické, negativní 0°
• oboustranné provedení lama�e t�ísek WNGP
• bez provedení lama�e t�ísek WNMA
• WNGP a WNMA jsou kompatibilní s dr�ákem s mechanickým upínáním ISO pro WNMG...
• Lama� t�ísek XF2 speciáln� pro korozivzdornou ocel
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ab �iní 63 % délky �ezné hrany u WNMA
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 220

�*�4�0���/
Alu/ne�elezné 

mat.
Vc = 100 - 600

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,2

ap = 0,14 - 2,5
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Objednací �íslo €
�� – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNGP 080404-XF2       �4�1���������.�510 ������������ 012013,35

WNGP 080408-XF2       �4�1���������.�510 366692 022013,35

�/�F�K�K�F�N�O�D�K�Ý�Ó���E�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

3135 

Lama� t�ísek XF2 negativní

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,25 - 5,5
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WNMA 080408-K       �4�$���������,�510 ������������ 0130 9,65

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

 
3135 

Lama� t�ísek K negativní

… a stabilní. Pevný …

Výkon pot�ebuje kvalitu



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Vym�nitelné b�itové desti�ky WNMG TURN dle ISO

• 80° trigonometrické, negativní 0°
• oboustranné provedení desti�ky
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• maximální hloubka �ezu ap �iní 63 % délky �ezné hrany
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 0,4 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,25 - 2,5
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WNMG 060404-F1      �4�$���������1�510 ������������ 0115 7,90

WNMG 080404-F1      �4�$���������1�510 366696 02159,65

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
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����

���
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek F1 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

�*�4�0���.
INOX  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
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f mm
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WNMG 060404-M1
      �4�$���������1�510 ������������ 0115 7,90

      �4�$���������1�510 366695 02257,90

WNMG 060408-M1
      �4�$���������1�510 366695 04157,90

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
���������¡
�����¡

 

      �4�$���������1�510 366695 05257,90

WNMG 080404-M1
      �4�$���������1�510 366695 07159,65

      �4�$���������1�510 366695 08259,65

WNMG 080408-M1

      �4�$���������1�510 366695 10159,65

      �4�$���������1�510 366695 11259,65

      �4�$���������1�510 366695 12359,65

WNMG 080412-M1

      �4�$���������1�510 366695 13159,65

      �4�$���������1�510 366695 14259,65

      �4�$���������1�510 366695 15359,65
3135 

Lama� t�ísek M1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
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1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
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WNMG 060404-MM2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 7,90

WNMG 060408-MM2      �4�1���������.�510 366694 02217,90

WNMG 080404-MM2      �4�1���������.�510 366694 03219,65
�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡

 

WNMG 080408-MM2      �4�1���������.�510 366694 04219,65

WNMG 080412-MM2      �4�1���������.�510 366694 05219,65

3135 

Lama� t�ísek MM2 negativní

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,25 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
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f mm

M3
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WNMG 080408-M3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 9,65

WNMG 080412-M3      �4�$���������,�510 366701 02309,65

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 
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���������¡
�����¡
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Lama� t�ísek M3 negativní

�*�4�0 �4�1���������4�5 �4�1���������4�5

�*�4�0���.
INOX Vc = 60 - 230 Vc = 60 - 220

�*�4�0���4
Superslitina Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,3

ap = 0,25 - 3,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

SM5
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WNMG 080408-SM5
      �4�1���������4�510 ������������ 0132 9,65

      �4�1���������4�510 366698 02319,65

�T�U�h�F�E�O�Ó���P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

�����¡
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Lama� t�ísek SM5 negativní

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 100 - 240

�*�4�0���.
INOX Vc = 70 - 210

�*�4�0���,
Litina Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

R1
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WNMG 080408-R1      �4�$���������1�510 ������������ 0125 9,65

WNMG 080412-R1      �4�$���������1�510 366702 02259,65

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 
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3135 

Lama� t�ísek R1 negativní

�*�4�0 �4�1���������.�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 60 - 250

�*�4�0���.
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm
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WNMG 080408-RM2      �4�1���������.�510 ������������ 0121 9,65

WNMG 080412-RM2      �4�1���������.�510 366699 03219,65

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 

���
�������¡
���¡

 

3135 

Lama� t�ísek RM2 negativní



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �4�$���������,�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 150 - 340

�*�4�0���,
Litina Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2
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f mm

SR3
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WNMG080408-SR3      �4�$���������,�510 ������������ 0130 9,65

�)�S�V�C�P�W�È�O�Ó�������T�U�h�F�E�O�Ó��
�P�Q�S�B�D�P�W�È�O�Ó 
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3135 

Lama� t�ísek SR3 negativní

Vym�nitelné b�itové desti�ky WNMX TURN dle ISO

• 80° trigonometrické, negativní 0°
• jednostranná desti�ka
• minimální hloubka �ezu ap v�dy 63 % rádiusu špi�ky „r“
• speciální geometrie s hladicím efektem pro dokon�ování p�i pou�ití úhlu nastavení 93°
• p�i pou�ití SWF m��e dojít k deformacím pro�lu, kdy� jsou soustru�eny dlouhé ku�ely a velké koule
• p�i dvojnásobném posuvu se dosahuje stejné hodnoty Ra jako desti�ky s obvyklými geometriemi
• doporu�ené hodnoty �ezu platí pro rádius špi�ky r = 1,2 mm

 

�*�4�0 �4�$���������1�5

�*�4�0���1
Ocel Vc = 180 - 400

�*�4�0���,
Litina Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,8

ap = 0,5 - 5,0

 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
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m

f mm

SWF

 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování ��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
�� �� – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

WNMX 080404-SWF      �4�$���������1�510 ������������ 011510,65

WNMX 080408-SWF      �4�$���������1�510 366707 021510,65

�%�P�L�P�O�@�P�W�È�O�Ó 
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Lama� t�ísek SWF negativní

… s mo�ností vým�ny.

Hrot … Výkon pot�ebuje kvalitu



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Vym�nitelné b�itové desti�ky ISO PcBN

• lze pou�ít od HRC 32
• velmi široké procesní okno pro hladký a mírn� p�erušený �ez
• vynikající povrchy
• první volba u obrobk� s kalenou okrajovou vrstvou nebo u tvrdého a m�kkého obráb�ní
• optimální pro oceli s nízkým podílem slinutých karbid�
• Vnit�ní soustru�ení
• Vlastnosti: podíl CBN mén� ne� < 50 % , velikost zrna = 1 µm, pojivo na bázi TiN
• Provedení �ezu 

B pro vnit�ní obráb�ní a vn�jší opracování labilních obrobk�, tvrdé a m�kké obráb�ní 
D pro vn�jší a vnit�ní obráb�ní obrobk�, dlouhou �ivotnost, nejlepší povrchy, tvrdé a m�kké obráb�ní 
F pro vn�jší obráb�ní stabilních obrobk�, nejlepší povrchy, maximální �ivotnost, malé p�erušení �ezu 
R pro vn�jší obráb�ní obrobk�, velmi dobré povrchy, st�ední tlak �ezu, tvrdé a m�kké obráb�ní, maximální 
�ivotnost, malá p�erušení �ezu

 

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 160 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,15

ap = 0,06 - 0,30
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CCGW 060202-B       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

CCGW 060204-B       �#�)�5���������310 383001 000274,50

CCGW 060208-B       �#�)�5���������310 383001 000374,50
  

 

3128 

Lama� B

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 140 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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Objednací �íslo €
– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCGW 060202-D       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

CCGW 060204-D       �#�)�5���������310 383002 000274,50

CCGW 060208-D       �#�)�5���������310 383002 000374,50
  

 

CCGW 09T302-D       �#�)�5���������310 383002 000474,50

CCGW 09T304-D       �#�)�5���������310 383002 000574,50

CCGW 09T308-D       �#�)�5���������310 383002 000674,50

3128 

Lama� D

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,25

ap = 0,10 - 0,40
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CCGW 060204-F       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

CCGW 060208-F       �#�)�5���������310 383003 000274,50

CCGW 09T302-F       �#�)�5���������310 383003 000374,50
  

 

CCGW 09T304-F       �#�)�5���������310 383003 000474,50

CCGW 09T308-F       �#�)�5���������310 383003 000574,50

3128 

Lama� F

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 160 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,15

ap = 0,06 - 0,30
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Objednací �íslo €
– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGW 070202-B       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

DCGW 070204-B       �#�)�5���������310 383007 000274,50

DCGW 070208-B       �#�)�5���������310 383007 000374,50
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Lama� B
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�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 140 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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Objednací �íslo €
– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGW 070202-D       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

DCGW 070204-D       �#�)�5���������310 383008 000274,50

DCGW 070208-D       �#�)�5���������310 383008 000374,50
  

 

DCGW 11T302-D       �#�)�5���������310 383008 000474,50

DCGW 11T304-D       �#�)�5���������310 383008 000574,50

DCGW 11T308-D       �#�)�5���������310 383008 000674,50

3128 

Lama� D

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 130 - 210

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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Objednací �íslo €
– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGW 11T302-R       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

DCGW 11T304-R       �#�)�5���������310 383010 000274,50

DCGW 11T308-R       �#�)�5���������310 383010 000374,50
  

 

3128 

Lama� R

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,25

ap = 0,10 - 0,40
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DCGW 070204-F       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

DCGW 070208-F       �#�)�5���������310 383009 000274,50

DCGW 11T302-F       �#�)�5���������310 383009 000374,50
  

 

DCGW 11T304-F       �#�)�5���������310 383009 000474,50

DCGW 11T308-F       �#�)�5���������310 383009 000574,50

3128 

Lama� F

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 160 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,15

ap = 0,06 - 0,30
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCGW 090202-B       �#�)�5���������310 ������������ 000186,50

TCGW 090204-B       �#�)�5���������310 383013 000286,50

TCGW 090208-B       �#�)�5���������310 383013 000386,50
  

 

3128 

Lama� B

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 140 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,30

ap = 0,08 - 0,30
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Objednací �íslo €
– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCGW 090202-D       �#�)�5���������310 ������������ 000186,50

TCGW 090204-D       �#�)�5���������310 383014 000286,50

TCGW 090208-D       �#�)�5���������310 383014 000386,50
  

 

TCGW 110202-D       �#�)�5���������310 383014 000486,50

TCGW 110204-D       �#�)�5���������310 383014 000586,50

TCGW 110208-D       �#�)�5���������310 383014 000686,50

3128 

Lama� D

Pokra�ování na následující stran� >>>



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,25

ap = 0,10 - 0,40
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Objednací �íslo €
– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

TCGW 110202-F       �#�)�5���������310 ������������ 000186,50

TCGW 110204-F       �#�)�5���������310 383015 000286,50

TCGW 110208-F       �#�)�5���������310 383015 000386,50
  

 

3128 

Lama� F

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 160 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,15

ap = 0,06 - 0,30
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGW 110302-B       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

VCGW 110304-B       �#�)�5���������310 383016 000274,50

VCGW 110308-B       �#�)�5���������310 383016 000374,50
  

 

3128 

Lama� B

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 140 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGW 110302-D       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

VCGW 110304-D       �#�)�5���������310 383017 000274,50

VCGW 110308-D       �#�)�5���������310 383017 000374,50
  

 

VCGW 160402-D       �#�)�5���������310 383017 000474,50

VCGW 160404-D       �#�)�5���������310 383017 000574,50

VCGW 160408-D       �#�)�5���������310 383017 000674,50

3128 

Lama� D

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 130 - 210

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGW 160402-R       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

VCGW 160404-R       �#�)�5���������310 383019 000274,50

VCGW 160408-R       �#�)�5���������310 383019 000374,50
  

 

3128 

Lama� R

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,25

ap = 0,10 - 0,40
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

VCGW 110302-F       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

VCGW 110304-F       �#�)�5���������310 383018 000274,50

VCGW 110308-F       �#�)�5���������310 383018 000374,50
  

 

VCGW 160402-F       �#�)�5���������310 383018 000474,50

VCGW 160404-F       �#�)�5���������310 383018 000574,50

VCGW 160408-F       �#�)�5���������310 383018 000674,50

3128 

Lama� F



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 140 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNGA 120404-D       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

CNGA 120408-D       �#�)�5���������310 383004 000274,50

CNGA 120412-D       �#�)�5���������310 383004 000374,50
  

 

3128 

Lama� D

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 130 - 210

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNGA 120404-R       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

CNGA 120408-R       �#�)�5���������310 383006 000274,50

CNGA 120412-R       �#�)�5���������310 383006 000374,50
  

 

3128 

Lama� R

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,25

ap = 0,10 - 0,40
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– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

CNGA 120404-F       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

CNGA 120408-F       �#�)�5���������310 383005 000274,50

CNGA 120412-F       �#�)�5���������310 383005 000374,50
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Lama� F

�*�4�0 �#�)�5���������3

�*�4�0���)
Slinutý karbid Vc = 140 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,20

ap = 0,08 - 0,30
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DNGA 150604-D       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

DNGA 150608-D       �#�)�5���������310 383011 000274,50

DNGA 150612-D       �#�)�5���������310 383011 000374,50
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Slinutý karbid Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,25

ap = 0,10 - 0,40
 

�'��
dokon�ování

�. 
st�ední

�3��
hrubování

��

�*
�4

�0
���

1

�*
�4

�0
���

.

�*
�4

�0
���

,

�*
�4

�0
���

/

�*
�4

�0
���

4

�*
�4

�0
���

)

�,�
W

�B
�M

�J
�U

�B

Objednací �íslo €
– – – �0�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0

 

DNGA 150604-F       �#�)�5���������310 ������������ 000174,50

DNGA 150608-F       �#�)�5���������310 383012 000274,50

DNGA 150612-F       �#�)�5���������310 383012 000374,50
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Solidní monokrystalický diamant bez struktury. 
Absolutní ostrost b�itu a �ezné hrany bez nerovností, proto �ez prakticky bez tlaku (bez 
ot�ep�) a dodr�ení nejni�ších tolerancí ±0,001 mm.
Absolutní odolnost proti opot�ebení a nejvyšší tepelná vodivost (HSC a HPC), nízká 
hou�evnatost.

Vynikající pro záv�re�né dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elezných materiá-
l� bez abrazivních plnidel (HSC-High-Tech).

�5FC �1�%

Solidní polykrystalický CVF diamant bez pojidel a bez podlo�ky ze slinutého karbidu. 
Perfektn� ostré b�itové desti�ky, �ezné hrany bez nerovností. Bez tlaku p�i �ezu, 
dodr�ení nejni�ších tolerací. Maximální odolnost proti opot�ebení, velmi dobrá tepelná 
vodivost (HSC a HPC), vyšší hou�evnatost.

Vynikající pro záv�re�né a� st�ední dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elez-
ných kompozitních materiál� s vysokým podílem abrazivních plnidel. 
Vysoká �ivotnost u GFK (80 % sklo) a CFK.

�1�%�$
�%�1

�,om�Qozit�O�Ó

Polykrystalický diamant (kompozitní brusná desti�ka) s podlo�kou ze slinutého 
karbidu, jemné zrno, dobrá ostrost b�it�, nízký tlak p�i �ezu p�i nízkých tolerancí.  
Menší odolnost proti opot�ebení p�i zvýšené hou�evnatosti.

Jemné dokon�ování a dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elezných materiál� s 
nízkým nebo �ádným podílem abrazivních plnidel.

�1�%�$���4
�%�1

�,om�Qozit�O�Ó

Polykrystalický diamant (kompozitní brusná desti�ka) s podlo�kou ze slinutého 
karbidu, hrubé zrno, dobrá ostrost b�it�, nízký tlak p�i �ezu p�i nízkých tolerancí, hlavní 
oblast pou�ití pro frézy. Menší odolnost proti opot�ebení p�i zvýšené hou�evnatosti.

Jemné dokon�ování, dokon�ování a frézování všech ne�elezných kov� a ne�elezných 
materiál� s nízkým a� vysokým podílem abrazivních plnidel.

�1�%�$���$�6���4
�%�1

�,om�Qozit�O�Ó

Solidní polykrystalický diamant (kompozitní brusná desti�ka) bez podlo�ky ze slinu-
tého karbidu, hrubé zrno, dobrá ostrost b�it�, nízký tlak p�i �ezu p�i nízkých tolerancí, 
hlavní oblast pou�ití pro frézy s vysokými hloubkami záb�ru. Velmi vysoká odolnost 
proti opot�ebení p�i zvýšené hou�evnatosti z d�vodu velkého objemu diamant�.

Jemné dokon�ování, dokon�ování a frézování všech ne�elezných kov� a ne�elezných 
materiál� s vysokým podílem abrazivních plnidel. Nejvyšší objem za �as u CFK a GFK.

CB 1
• Pozitivní geometrie pro dokon�ování a záv�re�né dokon�ování
• ap 0,05 mm a� 1,5 mm. Vhodné pro nejni�ší tolerance p�i nejni�ším 

tlaku �ezu
• Pou�ití pro labilní obrobky a obrobky s tenkými st�nami. 

 
 

CB 2
• Lehce negativní geometrie pro st�ední a záv�re�né dokon�ování
• ap 0,5 mm a� 2 mm. V d�sledku zvýšeného tlaku �ezu se dosahuje p�i 

nízkých tolerancích lepší kvalita povrchu
• Pou�ití u díl� s tlustými st�nami a masivních díl� p�i stabilních pom�rech.

P�ehled materiál� – kalené �ezné materiály INFO

PcBN-BH-(C)
s vysokým obsahem CBN  

od 75 % do 95 %

PcBN-BL-(C)
s nízkým obsahem CBN  

od 55 % do 70 %

Pro vysokou teplotu 
t�ískového obrán�ní p�i obráb�ní  

kalených materiál�

Pro maximální odolnost proti 
opot�ebení v  

t�ískovém obráb�ní HSC

Oceli pro práci za studena  
a za tepla prokalené

cementované

Tvrdost HRC 45-70

Pru�inové oceli

Oceli pro kuli�ková lo�iska

Šedá litina

Temperovaná litina

Sko�epinová litina

Spékané oceli

Pancé�ování

Nástrojové oceli Superslitiny
Inconel
Titan

PBC-10S PBC-25S PBC-40S

maximální rychlost �ezu p�i 
soustru�ení GG25

nejlepší povrchy v hladkém �ezu,  
tvrdost 45-62 HRC

nejvyšší �ivotnost v 
p�erušovaném �ezu,  
tvrdost 48-65 HRC

P�íklad Pohonné kolo GG25 
pr�m�r 480 mm

P�íklad Pohonná h�ídel HRC 60 
materiál 1.2332 - 47CrMo4

P�íklad Ozubené kolo HRC 58 
materiál 1.2523 - 19Mn-cr5

Oto�ná desti�ka DCGW11T308-D-10S-2MC Oto�ná desti�ka CNGA120408-E-25S-4SCOto�ná desti�ka CNGA120408-G-40S-45C
Super�nish vc = 1430 m/min. 

ap = 0,3 - 0,5 mm 
f = 0,20 mm

Super�nish vc = 180 m/min. 
ap = 0,25 mm 
f = 0,08 mm

Super�nish vc = 230 m/min. 
ap = 0,22 mm 
f = 0,16 mm

�ivotnost 250 díl� Kvalita  
povrchu

R  0,18 µm Kvalita  
povrchu

R  0,40 µm

k porovnání Oto�ná desti�ka HM s povlakem,  
vc = 300 m/min., 
26 díl�

�ivotnost Délka soustru�ení = 3,218 m �ivotnost Délka soustru�ení = 4,280 m
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Solidní monokrystalický diamant bez struktury. 
Absolutní ostrost b�itu a �ezné hrany bez nerovností, proto �ez prakticky bez tlaku (bez 
ot�ep�) a dodr�ení nejni�ších tolerancí ±0,001 mm.
Absolutní odolnost proti opot�ebení a nejvyšší tepelná vodivost (HSC a HPC), nízká 
hou�evnatost.

Vynikající pro záv�re�né dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elezných materiá-
l� bez abrazivních plnidel (HSC-High-Tech).

�5FC �1�%

Solidní polykrystalický CVF diamant bez pojidel a bez podlo�ky ze slinutého karbidu. 
Perfektn� ostré b�itové desti�ky, �ezné hrany bez nerovností. Bez tlaku p�i �ezu, 
dodr�ení nejni�ších tolerací. Maximální odolnost proti opot�ebení, velmi dobrá tepelná 
vodivost (HSC a HPC), vyšší hou�evnatost.

Vynikající pro záv�re�né a� st�ední dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elez-
ných kompozitních materiál� s vysokým podílem abrazivních plnidel. 
Vysoká �ivotnost u GFK (80 % sklo) a CFK.

�1�%�$
�%�1

�,om�Qozit�O�Ó

Polykrystalický diamant (kompozitní brusná desti�ka) s podlo�kou ze slinutého 
karbidu, jemné zrno, dobrá ostrost b�it�, nízký tlak p�i �ezu p�i nízkých tolerancí.  
Menší odolnost proti opot�ebení p�i zvýšené hou�evnatosti.

Jemné dokon�ování a dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elezných materiál� s 
nízkým nebo �ádným podílem abrazivních plnidel.

�1�%�$���4
�%�1

�,om�Qozit�O�Ó

Polykrystalický diamant (kompozitní brusná desti�ka) s podlo�kou ze slinutého 
karbidu, hrubé zrno, dobrá ostrost b�it�, nízký tlak p�i �ezu p�i nízkých tolerancí, hlavní 
oblast pou�ití pro frézy. Menší odolnost proti opot�ebení p�i zvýšené hou�evnatosti.

Jemné dokon�ování, dokon�ování a frézování všech ne�elezných kov� a ne�elezných 
materiál� s nízkým a� vysokým podílem abrazivních plnidel.

�1�%�$���$�6���4
�%�1

�,om�Qozit�O�Ó

Solidní polykrystalický diamant (kompozitní brusná desti�ka) bez podlo�ky ze slinu-
tého karbidu, hrubé zrno, dobrá ostrost b�it�, nízký tlak p�i �ezu p�i nízkých tolerancí, 
hlavní oblast pou�ití pro frézy s vysokými hloubkami záb�ru. Velmi vysoká odolnost 
proti opot�ebení p�i zvýšené hou�evnatosti z d�vodu velkého objemu diamant�.

Jemné dokon�ování, dokon�ování a frézování všech ne�elezných kov� a ne�elezných 
materiál� s vysokým podílem abrazivních plnidel. Nejvyšší objem za �as u CFK a GFK.

CB  1
• Pozitivní geometrie pro dokon�ování a záv�re�né dokon�ování
• ap 0,05 mm a� 1,5 mm. Vhodné pro nejni�ší tolerance p�i nejni�ším 

tlaku �ezu
• Pou�ití pro labilní obrobky a obrobky s tenkými st�nami. 

 
 

CB  2
• Lehce negativní geometrie pro st�ední a záv�re�né dokon�ování
• ap 0,5 mm a� 2 mm. V d�sledku zvýšeného tlaku �ezu se dosahuje p�i 

nízkých tolerancích lepší kvalita povrchu
• Pou�ití u díl� s tlustými st�nami a masivních díl� p�i stabilních pom�rech.

P�ehled materiál� – kalené �ezné materiály INFO

PcBN-BH-(C)
s vysokým obsahem CBN  

od 75 % do 95 %

PcBN-BL-(C)
s nízkým obsahem CBN  

od 55 % do 70 %

Pro vysokou teplotu 
t�ískového obrán�ní p�i obráb�ní  

kalených materiál�

Pro maximální odolnost proti 
opot�ebení v  

t�ískovém obráb�ní HSC

Oceli pro práci za studena  
a za tepla prokalené

cementované

Tvrdost HRC 45-70

Pru�inové oceli

Oceli pro kuli�ková lo�iska

Šedá litina

Temperovaná litina

Sko�epinová litina

Spékané oceli

Pancé�ování

Nástrojové oceli Superslitiny
Inconel
Titan

PBC-10S PBC-25S PBC-40S

maximální rychlost �ezu p�i 
soustru�ení GG25

nejlepší povrchy v hladkém �ezu,  
tvrdost 45-62 HRC

nejvyšší �ivotnost v 
p�erušovaném �ezu,  
tvrdost 48-65 HRC

P�íklad Pohonné kolo GG25 
pr�m�r 480 mm

P�íklad Pohonná h�ídel HRC 60 
materiál 1.2332 - 47CrMo4

P�íklad Ozubené kolo HRC 58 
materiál 1.2523 - 19Mn-cr5

Oto�ná desti�ka DCGW11T308-D-10S-2MC Oto�ná desti�ka CNGA120408-E-25S-4SCOto�ná desti�ka CNGA120408-G-40S-45C
Super�nish vc = 1430 m/min. 

ap = 0,3 - 0,5 mm 
f = 0,20 mm

Super�nish vc = 180 m/min. 
ap = 0,25 mm 
f = 0,08 mm

Super�nish vc = 230 m/min. 
ap = 0,22 mm 
f = 0,16 mm

�ivotnost 250 díl� Kvalita  
povrchu

R  0,18 µm Kvalita  
povrchu

R  0,40 µm

k porovnání Oto�ná desti�ka HM s povlakem,  
vc = 300 m/min., 
26 díl�

�ivotnost Délka soustru�ení = 3,218 m �ivotnost Délka soustru�ení = 4,280 m

maximální rychlost �ezu p�i nejvyšší �ivotnost v 
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Pom�cka pro výb�r CBN INFO

Aby bylo mo�né efektivn� vyu�ít extrémn� vysokou 
výkonnost r�zných materiál� desti�ek PcBN p�i 
r�zných pou�itích, jsou d�le�itá následující vysv�tlení a 
upozorn�ní:

Obráb�ní tvrdých materiál� s PcBN

P�i t�ískovém obráb�ní kalené oceli mluvíme všeobecn� o 
t�ískovém obráb�ní tvrdých materiál�. U tohoto t�ískového 
obráb�ní se jedná o vlastní vyvolané horké obráb�ní. 
P�itom je pot�eba v oblasti vzniku t�ísky de�novaná 
vysoká teplota cca 550 a� 750 °C. Tato pot�ebná 
teplota se vyrobí p�em�nou stávající energie na teplo. 
Tato energie je k dispozici formou �ezné rychlosti Vc, 
posuvu f, hloubky záb�ru ap a geometrie fasety A-H 
b�it� PcBN. Chlazení není všeobecn� pot�eba.

Názorná zobrazení ukazují klesající tvrdost p�i stoupající 
teplot�. P�itom ale vznikají zna�né rozdíly. 
P�i vlastním vyvolaném horkém obráb�ní typem PcBN 
je ideální tvrdost v oblasti vzniku t�ísky 40 a� 45 HRC. 
To znamená, �e jsou potom pot�eba rozdílné teploty 
obráb�ní mezi 550 a� 750 °C.

P�i cca 600 °C má ocel 1.2379 ješt� tvrdost cca 58 HRC, ocel 

1.7131 cca 48 HRC a ocel 1.3505 dosazuje pouze ješt� cca 

36 HRC, p�i�em� p�vodní tvrdost byla cca 62 HRC.
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Pom�cka pro výb�r CBN INFO

Aby bylo mo�né efektivn� vyu�ít extrémn� vysokou 
výkonnost r�zných materiál� desti�ek PcBN p�i 
r�zných pou�itích, jsou d�le�itá následující vysv�tlení a 
upozorn�ní:

Obráb�ní tvrdých materiál� s PcBN

P�i t�ískovém obráb�ní kalené oceli mluvíme všeobecn� o 
t�ískovém obráb�ní tvrdých materiál�. U tohoto t�ískového 
obráb�ní se jedná o vlastní vyvolané horké obráb�ní. 
P�itom je pot�eba v oblasti vzniku t�ísky de�novaná 
vysoká teplota cca 550 a� 750 °C. Tato pot�ebná 
teplota se vyrobí p�em�nou stávající energie na teplo. 
Tato energie je k dispozici formou �ezné rychlosti Vc, 
posuvu f, hloubky záb�ru ap a geometrie fasety A-H 
b�it� PcBN. Chlazení není všeobecn� pot�eba.

Názorná zobrazení ukazují klesající tvrdost p�i stoupající 
teplot�. P�itom ale vznikají zna�né rozdíly. 
P�i vlastním vyvolaném horkém obráb�ní typem PcBN 
je ideální tvrdost v oblasti vzniku t�ísky 40 a� 45 HRC. 
To znamená, �e jsou potom pot�eba rozdílné teploty 
obráb�ní mezi 550 a� 750 °C.

P�i cca 600 °C má ocel 1.2379 ješt� tvrdost cca 58 HRC, ocel 

1.7131 cca 48 HRC a ocel 1.3505 dosazuje pouze ješt� cca 

36 HRC, p�i�em� p�vodní tvrdost byla cca 62 HRC.

Aby bylo mo�né generovat a také udr�et ideální teplotu 
obráb�ní v oblasti vzniku t�ísky, musí se p�ísn� dodr�ovat 
t�i speci�ka vlastního vyvolaného horkého obráb�ní:�
• tepelná vodivost pou�itého typu PcBN  

(55 %–65 % CBN)
• pou�itá geometrie fasety A-H nebo také pozitivní 

geometrie t�ísky
• a názorná zobrazení (grafy tvrdosti p�i stoupající 

teplot�)
 
Pro výb�r materiálu desti�ky pro p�edpokládané pou�ití 
je t�eba bezpodmíne�n� zohlednit následující body 
kontrolního seznamu:
• speci�kace druhu oceli a její tvrdosti v HRC
• ur�ení pot�ebné kvality povrchu Ra v µm a hloubky 

záb�ru
• rozlišení mezi hladkým, lehce p�erušovaným a siln� 

p�erušovaným �ezem

Nyní lze vybrat na základ� popisu druhu odpovídající 
materiál desti�ky. 

�������9�ê�E���U

Na základ� graf� na následujících stranách vybereme 
odpovídající geometrii fasety pro po�adovanou kvalitu 
povrchu.

P�íklad:

100Cr6 -  HRC 62
ap = 0,25 mm, f = 0,1 mm/ot
p�erušený �ez 
po�adovaná Ra = 0,6 µm

Materiál desti�ky PBC-40S
Faseta „D“ p�i vc 160 m/min
WSP=CNGA120408-D-40S-4SC

P�íklad

Obráb�ní m�kkých materiál� s PcBN

Pod obráb�ním m�kkých materiál� rozumíme t�ískové 
obráb�ní všech materiál� v jejich p�irozené tvrdosti, ani� 
by se pou�ilo kalení nebo obdobná metoda. 
To ve výsledku znamená, �e nedošlo ke zm�n� struk-
tury. Musíme ovšem bezpodmíne�n� zohlednit, �e zde 
p�itom existují materiály (nap�. superslitiny, titan), které 
vy�adují velmi vysokou teplotu t�ískového obráb�ní 700 
a� 1 110 °C, kterou lze generovat pouze materiálem 
desti�ky PcBN.

Na následujících stranách jsou uvedeny v�dy s grafem 
r�zné oblasti pou�ití. Na levé stran� jsou uvedeny 
doporu�ené rychlosti �ezu, ve spodních �ádcích p�íslušné 
posuvy a hloubky záb�ru.
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Šedá litina GG20 - GG25 - GG30 - GG40 
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�ezné údaje pro rozsah pou�ití INFO Vym�nitelné b�itové desti�ky CBN dle ISO

• Ozna�ení: SBC-25C 
ISO: BL-C

• Vlastnosti: druh s povlakem PcBN s nízkým obsahem CBN (65 %). Jemné zrno s velmi vysokou odolností proti opot�ebení, pevností v 
tlaku a tuhostí p�i tvrdém soustru�ení s hloubkou záb�ru od 0,05 do 6,0 mm. Mo�nost obráb�ní zasucha a zamokra. 
Materiály / obráb�ní: Tvrdé soustru�ení, HRc 48–65 pro Ra 0,2 a� 3,2 p�i ap 0,05–0,8 mm. 
Pozor: V chlazení nesm�jí být podmínky pro tvorbu sm�si! 

• Ozna�ení: SBC-40C 
IS0: BL-C

• Vlastnosti: druh s povlakem PcBN s nízkým obsahem CBN (65 %). Super jemné zrno s extrémn� vysokou odolností proti opot�ebení, 
pevností v tlaku a tuhostí p�i tvrdém soustru�ení s hloubkou záb�ru od 0,05 do 0,8 mm lehce a� extrémn� p�erušovaném �ezu. 
Materiály / obráb�ní: Tvrdé soustru�ení, HRc 48–65 pro Ra 0,1 a� 3,2 p�i ap 0,05–0,8 mm. 
Pozor: V chlazení nesm�jí být podmínky pro tvorbu sm�si! 

• r�zná provedení b�itu (geometrie mikrob�it�) 
 
SBC-25C 
Provedení A – ostrý b�it pro hladký �ez s nejvyššími �eznými hodnotami Vc 200–320 m/min p�i Ra 2,0–6,0 �m 
Provedení E – zkosený b�it pro hladký a� lehce p�erušovaný �ez Vc 140–200 m/min p�i Ra 0,8–1,6 �m 
Provedení G – zkosený b�it pro lehce a� siln� p�erušovaný �ez Vc 100–190 m/min p�i Ra cca 0,2–0,4 �m 
 
SBC-40C 
Provedení A – ostrý b�it pro velmi lehce p�erušovaný �ez s nejvyššími �eznými hodnotami Vc 200–310 m/min p�i Ra 1,6–6,0 �m 
Provedení D – zkosený b�it pro lehce p�erušovaný �ez Vc 150–230 m/min p�i Ra 0,6–3,2 �m 
Provedení F – zkosený b�it pro st�edn� a� siln� p�erušovaný �ez Vc 100–180 m/min p�i Ra cca 0,2–0,6 �m 

• Desti�ky jsou pro lepší znázorn�ní na všech obrázcích bez povlaku! 
Další druhy a provedení faset lze dodat na vy�ádání!
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Ozna�ení ISO �4�#�$�������$���&��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���(��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���%��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���'��
 Objednací �íslo €

CNGA 120404-2MC/S ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,—

CNGA 120408-2MC/S 384005 000262,— 384006 000262,— 384008 000262,— 384009 000262,—
3128 3128 3128 3128

CNGA-MC/S
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Ozna�ení ISO �4�#�$�������$���"��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���'��
 Objednací �íslo €

CNGA 120404-W-2MC/S ������������ 000162,— ������������ 000162,—

CNGA 120408-W-2MC/S 384014 000262,— 384019 000262,—
3128 3128

CNGA-MC/S Wiper
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Ozna�ení ISO �4�#�$�������$���"��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���&��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���%��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���'��
 Objednací �íslo €

DNGA 150604-2MC/S ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,—

DNGA 150608-2MC/S 384024 000262,— 384025 000262,— 384028 000262,— 384029 000262,—
3128 3128 3128 3128

DNGA-MC/S
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Ozna�ení ISO �4�#�$�������$���&��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���'��
 Objednací �íslo €

TNGA 160404-6MC/S ������������ 0001148,— ������������ 0001148,—

TNGA 160408-6MC/S 384035 0002148,— 384039 0002148,—
3128 3128

TNGA-MC/S

Pokra�ování na následující stran� >>>
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Ozna�ení ISO �4�#�$�������$���"��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���&��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���(��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���"��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���%��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���'��
 Objednací �íslo €

CCGW 060202-2MC/S������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,—

CCGW 060204-2MC/S 384054 000262,— 384055 000262,— 384056 000262,— 384057 000262,— 384058 000262,— 384059 000262,—

CCGW 09T302-2MC/S 384054 000362,— 384055 000362,— 384056 000362,— 384057 000362,— 384058 000362,— 384059 000362,—

CCGW 09T304-2MC/S 384054 000462,— 384055 000462,— 384056 000462,— 384057 000462,— 384058 000462,— 384059 000462,—

CCGW 09T308-2MC/S 384054 000562,— 384055 000562,— 384056 000562,— 384057 000562,— 384058 000562,— 384059 000562,—
3128 3128 3128 3128 3128 3128

CCGW-MC/S
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Ozna�ení ISO �4�#�$�������$���"��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���&��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���(��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���"��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���%��
 Objednací �íslo €

�4�#�$�������$���'��
 Objednací �íslo €

DCGW 070202-2MC/S������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,— ������������ 000162,—

DCGW 070204-2MC/S 384064 000262,— 384065 000262,— 384066 000262,— 384067 000262,— 384068 000262,— 384069 000262,—

DCGW 11T302-2MC/S 384064 000362,— 384065 000362,— 384066 000362,— 384067 000362,— 384068 000362,— 384069 000362,—

DCGW 11T304-2MC/S 384064 000462,— 384065 000462,— 384066 000462,— 384067 000462,— 384068 000462,— 384069 000462,—

DCGW 11T308-2MC/S 384064 000562,— 384065 000562,— 384066 000562,— 384067 000562,— 384068 000562,— 384069 000562,—
3128 3128 3128 3128 3128 3128

DCGW-MC/S

PROTO�E TY JSI V�DY P�IPRAVEN:
SYSTÉMY NÁSTROJ� SARA®GO.

OPOT�EBENÝ 

TO T� NEM��E
NÁSTROJ.

   ZASTAVIT,

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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• Polykrystalický diamant (kompozitní brusná desti�ka) s podlo�kou ze slinutého karbidu, dobrá ostrost 

b�itu a nízký �ezný tlak p�i nízkých tolerancích. 
Menší odolnost proti opot�ebení p�i zvýšené hou�evnatosti.

• PDC CB1, jemné zrno 
Jemné dokon�ování a dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elezných materiál� s nízkým nebo �ádným 
podílem abrazivních plnidel. 
Pozitivní geometrie pro �nišovací a super�nišovací obráb�ní, ap od 0,05 mm do 1,5 mm. 
Vhodné pro neju�ší tolerance p�i minimálním �ezném tlaku. Pou�ití u tenkost�nných a labilních obrobk�.

• PDC-S CB2, hrubé zrno 
Velmi jemné dokon�ování a dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elezných materiál� s nízkými a� 
vysokými podíly abrazivních plniv. 
Lehce negativní geometrie pro semi�nišovací, �nišovací a super�nišovací obráb�ní, ap od 0,5 mm do 2 mm. 
Díky zvýšenému �eznému tlaku se u neju�ších tolerancí dosahuje lepší jakosti povrchu. Pou�ití u silnost�nných a 
masivních díl� p�i stabilních pom�rech.

• další geometrie a provedení i bez lama�e t�ísek lze dodat na vy�ádání

Vym�nitelné b�itové desti�ky PDC dle ISO
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Ozna�ení ISO �1�%�$���$�#����
 Objednací �íslo €

�1�%�$���4���$�#����
 Objednací �íslo €

CCGT 060202 ������������ 000165,50 ������������ 000165,50

CCGT 060204 385011 000265,50 385012 000265,50

CCGT 060208 385011 000371,— 385012 000371,—

CCGT 09T302 385011 000467,— 385012 000467,—

CCGT 09T304 385011 000567,— 385012 000567,—

CCGT 09T308 385011 000672,50 385012 000672,50

CCGT 120404 385011 000768,50 385012 000768,50

CCGT 120408 385011 000874,— 385012 000874,—
3111 3111

CCGT

 

�������� ��������

Ozna�ení ISO �1�%�$���$�#����
 Objednací �íslo €

�1�%�$���4���$�#����
 Objednací �íslo €

DCGT 070202 ������������ 000168,50 ������������ 000168,50

DCGT 070204 385013 000268,50 385014 000268,50

DCGT 070208 385013 000375,50 385014 000375,50

DCGT 11T302 385013 000472,50 385014 000472,50

DCGT 11T304 385013 000572,50 385014 000572,50

DCGT 11T308 385013 000681,— 385014 000681,—
3111 3111

DCGT

 

�������� ��������

Ozna�ení ISO �1�%�$���$�#����
 Objednací �íslo €

�1�%�$���4���$�#����
 Objednací �íslo €

VCGT 110302 ������������ 000192,— ������������ 000192,—

VCGT 110304 385017 000292,— 385018 000292,—

VCGT 160402 385017 000395,— 385018 000395,—

VCGT 160404 385017 000496,50 385018 000496,50

VCGT 160408 385017 0005106,— 385018 0005106,—

VCGT 160412 385017 0006117,— 385018 0006117,—
3111 3111

VCGT

Pokra�ování na následující stran� >>>

����������
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�������� �������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

CNGA 12 04 04 ������������ 503235,— ������������ 503235,— ������������ 503335,—

CNGA 12 04 08 390405 504235,— 390243 504235,— 390405 504335,—
3110 3110 3110

CNGA, zkosené

Vym�nitelné b�itové desti�ky PKD a CBN dle ISO

• ultratvrdý materiál desti�ky, jednoduché osazení 

• CBN, kubický nitrid boritý, kvalita ABC10 (ISO K01-K25, S01-S15) polykrystalický druh CBN s vysokým obsahem CBN a podlo�kou ze 
slinutého karbidu, jemné zrno, velmi vysoká odolnost proti opot�ebení v oblasti HSC p�i GG25 (super�niš), dlouhá doba �ivotnosti u superslitin 
Pou�ití: šedá litina (GG25), superslitiny. 
Upozorn�ní: U provedení se zkosením je druh ABC10 standardn� vybaven ochrannou fasetou „G“

• CBN, kubický nitrid boritý, kvalita ABC15 (ISO K01-K25, S01-S20) polykrystalický druh CBN s vysokým obsahem CBN a podlo�kou 
ze slinutého karbidu ultra jemné zrno, velmi vysoká odolnost proti opot�ebení v oblasti HSC p�i GGG-40 (super�niš), dlouhá doba �ivotnosti u 
superslitin a slinutých ocelí. 
Pou�ití: tvárná litina (GGG-40), slinuté oceli, superslitiny 
Upozorn�ní: U provedení se zkosením je druh ABC15 standardn� vybaven ochrannou fasetou „C“

• CBN, kubický nitrid boritý, kvalita ABC25 (ISO K05-K20, S05-S25, H01-H25) polykrystalický druh CBN s nízkým obsahem CBN a 
podlo�kou ze slinutého karbidu, ultra jemné zrno, velmi vysoká odolnost proti opot�ebení, pevnost v tlaku a tuhost p�i tvrdém soustru�ení (HRc 
52-65) v hladkém a� st�edn� p�erušovaném �ezu. 
Pou�ití: tvrdé soustru�ení, suchý HRc 52–65 
Upozorn�ní: U provedení se zkosením je druh ABC25 standardn� vybaven ochrannou fasetou „F“

• PKD, polykrystalický diamant kvalita ADC (ISO N05-N40) polykrystalický diamant s podlo�kou ze slinutého karbidu, jemné zrno, 
dobrá ostrost b�itu a nízký �ezný tlak p�i úzkých tolerancích. Vysoká odolnost proti opot�ebení a tuhost. 
Pou�ití: Velmi jemné dokon�ování a dokon�ování všech ne�elezných kov� a ne�elezných materiál�  
s nízkými a� vysokými podíly abrazivních plniv.

• Délka �ezné hrany „m“ závislá na rádiusu b�itu

  

 

 

�������� �������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������'��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������"��
 Objednací �íslo €

�"�%�$���'��
 Objednací �íslo €

CCGW 06 02 02 ������������ 142235,— ������������ 142335,— ������������ 142555,50

CCGW 06 02 04 390240 143235,— 390201 143335,— 390230 143555,50

CCGW 09 T3 04 390240 343235,—   390230 343555,50

CCGW 09 T3 08 390240 344235,—   390230 344555,50

CCGW 12 04 04 390240 503235,—   390230 503555,50
3110 3110 3110

CCGW, ostrohranné (A)

 

�������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

CCGW 06 02 02 ������������ 142235,—   

CCGW 06 02 04 390241 143235,— ������������ 143335,—

CCGW 09 T3 04 390241 343235,— 390205 343335,—

CCGW 09 T3 08 390241 344235,—   

CCGW 12 04 04 390241 503235,—   
3110 3110

CCGW, zkosené

 

�������� �������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������"��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������"��
 Objednací �íslo €

�"�%�$���'��
 Objednací �íslo €

CNGA 12 04 04 ������������ 503235,— ������������ 503335,— ������������ 503555,50

CNGA 12 04 08 390401 504235,— 390401 504335,— 390430 504555,50
3110 3110 3110

CNGA, ostrohranné (A)

����������
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�������� �������� �������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������"��
 Objednací �íslo €

�"�#�$�������'��
 Objednací �íslo €

�"�#�$�������'��
 Objednací �íslo €

�"�%�$���'��
 Objednací �íslo €

DCGW 07 02 02 ������������ 202235,— ������������ 202235,— ������������ 202335,— ������������ 202555,50

DCGW 07 02 04 391301 203235,— 390244 203235,— 391301 203335,— 391330 203555,50

DCGW 11 T3 02 391301 462235,— 390244 462235,— 391301 462335,— 391330 462555,50

DCGW 11 T3 04 391301 463235,— 390244 463235,— 391301 463335,— 391330 463555,50

DCGW 11 T3 08 391301 464235,— 390244 464235,— 391301 464335,— 391330 464555,50
3110 3110 3110 3110

DCGW, ostrohranné (A)

 

�������� �������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

DCGW 07 02 02 ������������ 202235,— ������������ 202235,— ������������ 202335,—

DCGW 07 02 04 391305 203235,— 390245 203235,— 391305 203335,—

DCGW 11 T3 02 391305 462235,— 390245 462235,— 391305 462335,—

DCGW 11 T3 04 391305 463235,— 390245 463235,— 391305 463335,—

DCGW 11 T3 08 391305 464235,— 390245 464235,— 391305 464335,—
3110 3110 3110

DCGW, zkosené

 

�������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������"��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������"��
 Objednací �íslo €

DNGA 15 06 04 ������������ 583235,— ������������ 583335,—

DNGA 15 06 08 391401 584235,— 391401 584335,—
3110 3110

DNGA, ostrohranné (A)

 

�������� ��������

Ozna�ení ISO �"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

�"�#�$���������5��
 Objednací �íslo €

DNGA 15 06 04 ������������ 583235,— ������������ 583335,—

DNGA 15 06 08 391405 584235,— 391405 584335,—
3110 3110

DNGA, zkosené
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P�ehled dr�ák� s mechanickým upínáním a ty�í INFO

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

PCLN R/L 95°

CNM.

 893

DCLN R/L 95°
894

894

PCKN R/L 75° 895

PCBN R/L 75° 895

PDJN R/L 93°

DMM.

896

DDJN R/L 93°
896

897

PDNNN 63° 897

CKJN R/L 93° KNUX 898

PSBN R/L 75°

SNM.

898

PSKN R/L 75° 899

PSSN R/L 45° 899

PSDNN 45° 900

PTFN R/L 90°
TNM.

900

PTGN R/L 90° 901

PWLN R/L 95°

WNM.

901

DWLN R/L 95°
902

902

MWLN R/L 95° 903

MVJN R/L 93°
VNM.

903

MVVNN 72,5° 903

Dr�áky s mechanickým upínáním negativní

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

CKUN R/L 93° KNUX 910

PCLN R/L 95° CN. .
910

910

PDUN R/L 93° DN. .
911

911

PTFN R/L 90° TN. .
911

911

PWLN R/L 95° WN . .
912

912

Vyvrtávací ty�e negativní

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

SCLC R/L 95° CC. . od s t r an y 913

SDUC R/L 93°

DC. .

od s t r an y 915

SDQC R/L 107,5° od s t r an y 917

SDXC R/L 93° 918

STFC R/L 90° TC. . 919

SVUC R/L 93°
VC. .

919

SVJC R/L 52° 920

SVUB R/L 93° VB. . 920

Vyvrtávací ty�e pozitivní

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

SCLC R/L 95° CC. .
904

904

SDJC R/L 93°
DC. .

905

905

SDNCN 62,5° 906

SRDCN 90° R C. . 906

SSSC R/L 45° SC. . 907

SVXC R/L 112°

VC. .

907

SVJC R/L 93°
908

908

SVVCN 72,5° 909

SVJB R/L 93°
VBM.

909

SVVBN 72,5° 909

Dr�áky s mechanickým upínáním pozitivní

�,�M�Ó�@���P�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0��

�W���T�F�L�D�J���*�/�'�0��
DLOCK P�ívod a výstup chladicí kapaliny INFO

P�ívod chladicí kapaliny
Systém DLOCK se vyzna�uje r�znými mo�nostmi p�ívodu chladicí 
kapaliny. Krom� dvou p�ívod� na spodní stran� dr�ák� (1x G1/8“ 
a 1x M6 pro p�edání na dr�ák VDI) se tak nachází p�ívod také na 
zadní stran� �ty�hranu (1x G1/8“). Tak lze p�ipojit systém chladicí 
kapaliny mimo�ádn� �exibiln�. 
 

Výstup chladicí kapaliny
Výstup chladicí kapaliny je cílen� na hlavní �ezné hran� a 
garantuje tak optimální chlazení bez nebezpe�í termošoku.

 

G 1/8“

G 1/8“

M6 pro dr�ák VDI
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P�ehled dr�ák� s mechanickým upínáním a ty�í INFO

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

PCLN R/L 95°

CNM.

 893

DCLN R/L 95°
894

894

PCKN R/L 75° 895

PCBN R/L 75° 895

PDJN R/L 93°

DMM.

896

DDJN R/L 93°
896

897

PDNNN 63° 897

CKJN R/L 93° KNUX 898

PSBN R/L 75°

SNM.

898

PSKN R/L 75° 899

PSSN R/L 45° 899

PSDNN 45° 900

PTFN R/L 90°
TNM.

900

PTGN R/L 90° 901

PWLN R/L 95°

WNM.

901

DWLN R/L 95°
902

902

MWLN R/L 95° 903

MVJN R/L 93°
VNM.

903

MVVNN 72,5° 903

Dr�áky s mechanickým upínáním negativní

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

CKUN R/L 93° KNUX 910

PCLN R/L 95° CN. .
910

910

PDUN R/L 93° DN. .
911

911

PTFN R/L 90° TN. .
911

911

PWLN R/L 95° WN . .
912

912

Vyvrtávací ty�e negativní

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

SCLC R/L 95° CC. . od s t r a n y 913

SDUC R/L 93°

DC. .

od s t r a n y 915

SDQC R/L 107,5° od s t r a n y 917

SDXC R/L 93° 918

STFC R/L 90° TC. . 919

SVUC R/L 93°
VC. .

919

SVJC R/L 52° 920

SVUB R/L 93° VB. . 920

Vyvrtávací ty�e pozitivní

Kód ISO
Vym�nitelné b�itové 

desti�ky dle ISO
vnit�ní 
chlazení

Strana

SCLC R/L 95° CC. .
904

904

SDJC R/L 93°
DC. .

905

905

SDNCN 62,5° 906

SRDCN 90° R C. . 906

SSSC R/L 45° SC. . 907

SVXC R/L 112°

VC. .

907

SVJC R/L 93°
908

908

SVVCN 72,5° 909

SVJB R/L 93°
VBM.

909

SVVBN 72,5° 909

Dr�áky s mechanickým upínáním pozitivní

�,�M�Ó�@���P�[�O�B�@�F�O�Ó���*�4�0��

�W���T�F�L�D�J���*�/�'�0��

 

 

DLOCK P�ívod a výstup chladicí kapaliny INFO

P�ívod chladicí kapaliny
Systém DLOCK se vyzna�uje r�znými mo�nostmi p�ívodu chladicí 
kapaliny. Krom� dvou p�ívod� na spodní stran� dr�ák� (1x G1/8“ 
a 1x M6 pro p�edání na dr�ák VDI) se tak nachází p�ívod také na 
zadní stran� �ty�hranu (1x G1/8“). Tak lze p�ipojit systém chladicí 
kapaliny mimo�ádn� �exibiln�. 
 

Výstup chladicí kapaliny
Výstup chladicí kapaliny je cílen� na hlavní �ezné hran� a 
garantuje tak optimální chlazení bez nebezpe�í termošoku.

 

kapaliny. Krom� dvou p�ívod� na spodní stran� dr�ák� (1x G1/8“ 
a 1x M6 pro p�edání na dr�ák VDI) se tak nachází p�ívod také na 
zadní stran� �ty�hranu (1x G1/8“). Tak lze p�ipojit systém chladicí 

G 1/8“

G 1/8“

M6 pro dr�ák VDI

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PCLN

• PCLN R/L 95°
• Úhel náb�hu 95°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PCLN..1616 H12 16 16 100 26 20 CN..1204.. A1 B5 C5 D1 E1 F1������������ 000172,— ������������ 000172,—

PCLN..2020 K12 20 20 125 28 25 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 000272,— 320141 000272,—

PCLN..2525 M12 25 25 150 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 000379,— 320141 000379,—

PCLN..3225 P12 32 25 170 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 000492,— 320141 000492,—

PCLN..3232 P12 32 32 170 28 40 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 0005111,50 320141 0005111,50

PCLN..2525 M16 25 25 150 34 32 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 000682,50 320141 000682,50

PCLN..3225 P16 32 25 170 34 32 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 000792,— 320141 000792,—

PCLN..3232 P16 32 32 170 34 40 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 0008111,50 320141 0008111,50

PCLN..4040 S16 40 40 250 34 50 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 0009146,— 320141 0009146,—

PCLN..2525 M19 25 25 150 42 32 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 001082,50 320141 001082,50

PCLN..3225 P19 32 25 170 42 32 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 001192,— 320141 001192,—

PCLN..3232 P19 32 32 170 42 40 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 0012112,50 320141 0012112,50

PCLN..4040 S19 40 40 250 45 50 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 0013146,— 320141 0013146,—

PCLN..4040 S25 40 40 250 45 50 CN..2509.. A4 B4 C4 D4 E4 F3 320140 0014183,— 320141 0014183,—

PCLN..5050 T25 50 50 300 50 60 CN..2509.. A4 B4 C4 D4 E4 F3 320140 0015299,— 320141 0015299,—
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00078,70 B1 321601 010211,65 C1 321601 02023,38 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37
A2 321601 000813,20 B2 321601 010311,20 C2 321601 02033,16 D2 321601 03031,13 E2 321601 04031,28 F2 703005 00400,44
A3 321601 000920,60 B3 321601 010417,— C3 321601 02043,16 D3 321601 03041,54 E3 321601 04041,28 F3 703005 00500,58
A4 321601 003260,— B4 321601 010518,80 C4 321601 02054,48 D4 321601 03051,54 E4 321601 04052,11    
   B5 321601 010811,— C5 321601 02093,38          

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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f

h h1

L1

L2

b

 
 

DLOCK Dr�ák s mechanickým upínáním s upínacím p�ípravkem D DCLN pro negativní oto�né desti�ky

• DCLN R/L 95°
• s p�ipojením na vnit�ní chlazení 1/8“ PLYN
• Úhel náb�hu 95°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení
• V rozsahu dodávky obsa�eny 1 zaslepovací zátka a 1 p�ípojná vsuvka 1/8“
• vhodná sada hadic �. výr. 446312 0200 a 446312 0300

  

 

 

f

h h1

L1

L2

b

  

DLOCK Dr�ák s mechanickým upínáním s upínacím p�ípravkem D DCLN pro negativní oto�né desti�ky

• DCLN R/L 95°
• Úhel náb�hu 95°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení

 

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

DCLN.. 2020 K12 A 20 125 28 25 20 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 0001142,— ������������ 0001142,—

DCLN.. 2525 M12 A 25 150 28 32 25 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324003 0003170,— 324004 0003170,—

DCLN.. 2525 M16 A 25 150 34 32 25 CN..16 A1 B2 C2 D1 E2 F1 324003 0004170,— 324004 0004170,—

DCLN.. 3232 P19 A 32 170 42 40 32 CN..19 A1 B3 C3 D1 E3 F1 324003 0005230,— 324004 0005230,—
3133 3133

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C

 
�À�S�P�V�C���Q�S�P���Q�P�E�M�P�ä�L�V

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�1�S�V�ä�J�O�B

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 324020 00031,65 B1 324020 00043,81 C1 324020 000811,15 D1 324020 00120,77 E1 324020 00138,05 F1 703005 00400,44
   B2 324020 00054,94 C2 324020 000911,15    E2 324020 00148,05    
   B3 324020 00065,35 C3 324020 001011,60    E3 324020 001810,80    

3106 3106 3106 3106 3106 7111

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

DCLN.. 2020 K12 20 125 28 25 20 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000184,— ������������ 000184,—

DCLN.. 2525 M12 25 150 28 25 25 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324001 000284,— 324002 000284,—

DCLN.. 2525 M16 25 150 34 32 25 CN..16 A1 B2 C2 D1 E2 F1 324001 000376,— 324002 000376,—

DCLN.. 3232 P19 32 170 42 40 32 CN..19 A1 B3 C3 D1 E3 F1 324001 0004112,— 324002 0005112,—
3132 3132

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C

 
�À�S�P�V�C���Q�S�P���Q�P�E�M�P�ä�L�V

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�1�S�V�ä�J�O�B

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 324020 00031,65 B1 324020 00043,81 C1 324020 000811,15 D1 324020 00120,77 E1 324020 00138,05 F1 703005 00400,44
   B2 324020 00054,94 C2 324020 000911,15    E2 324020 00148,05    
   B3 324020 00065,35 C3 324020 001011,60    E3 324020 001810,80    

3106 3106 3106 3106 3106 7111



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PCBN..2525 M12 25 25 150 28 22 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000288,— ������������ 000288,—

PCBN..2525 M16 25 25 150 34 22 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320150 000398,— 320151 000398,—

PCBN..3232 P19 32 32 170 42 27 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320150 0007132,50 320151 0007132,50

PCBN..4040 S25 40 40 250 48 41 CN..2509.. A4 B4 C4 D4 E4 F3 320150 0008183,— 320151 0008183,—
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00078,70 B1 321601 010211,65 C1 321601 02023,38 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37
A2 321601 000813,20 B2 321601 010311,20 C2 321601 02033,16 D2 321601 03031,13 E2 321601 04031,28 F2 703005 00400,44
A3 321601 000920,60 B3 321601 010417,— C3 321601 02043,16 D3 321601 03041,54 E3 321601 04041,28 F3 703005 00500,58
A4 321601 003260,— B4 321601 010518,80 C4 321601 02054,48 D4 321601 03051,54 E4 321601 04052,11    

3106 3106 3106 3106 3106 7111

 

 

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PCBN

• PCBN R/L 75°
• Úhel náb�hu 75°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné soustru�ení

 

 

 

 

 

 

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PCKN

• PCKN R/L 75°
• Úhel náb�hu 75°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: �elní soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PCKN..2020 K12 20 20 125 28 25 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000181,50 ������������ 000181,50

PCKN..2525 M12 25 25 150 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320135 000288,— 320136 000288,—

PCKN..3225 P12 32 25 170 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320135 000392,50 320136 000392,50

PCKN..3232 P19 32 32 170 34 40 CN.. 1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320135 0004132,50 320136 0004132,50

PCKN..4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320135 0005158,— 320136 0005158,—

PCKN..4040 S25 40 40 250 45 50 CN.. 2509.. A3 B3 C3 D3 E3 F3 320135 0006158,— 320136 0006158,—
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00078,70 B1 321601 010211,65 C1 321601 02023,38 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37
A2 321601 000920,60 B2 321601 010417,— C2 321601 02043,16 D2 321601 03041,54 E2 321601 04041,28 F2 703005 00400,44
A3 321601 003260,— B3 321601 010518,80 C3 321601 02054,48 D3 321601 03051,54 E3 321601 04052,11 F3 703005 00500,58

3106 3106 3106 3106 3106 7111



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

f

h h1

b

L1
L2

 

 

 

 

DLOCK Dr�ák s mechanickým upínáním s upínacím p�ípravkem D DDJN pro negativní oto�né desti�ky

• DDJN R/L 93°
• s p�ipojením na vnit�ní chlazení 1/8“ PLYN
• Úhel náb�hu 93°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 55°
• Pou�ití: Kopírovací soustru�ení
• V rozsahu dodávky obsa�eny 1 zaslepovací zátka a 1 p�ípojná vsuvka 1/8“
• vhodná sada hadic �. výr. 446312 0200 a 446312 0300

  

 

 

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PDJN

• PDJN R/L 93°
• Úhel náb�hu 93°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 55°
• Pou�ití: Kopírovací soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PDJN..1616 H11 16 16 100 28 20 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1������������ 001088,— ������������ 001088,—

PDJN..2020 K11 20 20 125 28 25 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 320155 001188,— 320156 001188,—

PDJN..2525 M11 25 25 150 28 32 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 320155 001291,50 320156 001291,50

PDJN..2020 K15 20 20 125 34 25 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 000188,— 320156 000188,—

PDJN..2525 M15 25 25 150 34 32 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 000293,50 320156 000293,50

PDJN..3225 P15 32 25 170 34 32 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 000393,50 320156 000393,50

PDJN..3232 P15 32 32 170 34 40 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 0004111,50 320156 0004111,50
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00108,50 B1 321601 010111,20 C1 321601 02013,38 D1 321601 03010,87 E1 321601 04011,28 F1 703005 00250,35
A2 321601 001215,— B2 321601 010712,50 C2 321601 02063,16 D2 321601 03021,13 E2 321601 04021,28 F2 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 3106 7111

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

DDJN.. 2020 K11 A 20 125 28 25 20 DN..11 A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 0001142,— ������������ 0001142,—

DDJN.. 2020 K15 A 20 125 34 25 20 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324007 0002142,— 324008 0002142,—

DDJN.. 2525 M15 A 32 150 42 40 25 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324007 0003170,— 324008 0003170,—
3133 3133

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C���Q�S�P���Q�P�E�M�P�ä�L�V

 
�À�S�P�V�C

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�1�S�V�ä�J�O�B

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 324020 00013,81 B1 324020 00021,65 C1 324020 000711,15 D1 324020 00110,87 E1 324020 00158,05 F1 703005 00400,44
A2 324020 00043,81 B2 324020 00031,65 C2 324020 000811,15 D2 324020 00120,77 E2 324020 00168,05    

3106 3106 3106 3106 3106 7111



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

 

 

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PDNNN

• PDNNN 63°
• Úhel náb�hu 63°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 55°
• Pou�ití: Podélné a kopírovací soustru�ení

 

 

             

��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�O�F�V�U�S�È�M�O�Ó��
 Objednací �íslo €

PDNNN 2020 K15 20 20 125 34 10 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000190,—

PDNNN 2525 M15 25 25 150 34 12,5 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 000293,50

PDNNN 3232 P15 32 32 170 34 16 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0004111,50

PDNNN 4025 S15 40 25 250 34 12,5 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0006146,—

PDNNN 5032 S15 50 32 250 34 16 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0007230,—
3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00108,50 B1 321601 010712,50 C1 321601 02063,16 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 3106 7111

f

h h1

b

L1
L2

 

 

DLOCK Dr�ák s mechanickým upínáním s upínacím p�ípravkem D DDJN pro negativní oto�né desti�ky

• DDJN R/L 93°
• Úhel náb�hu 93°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 55°
• Pou�ití: Kopírovací soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

DDJN.. 2020 K11 20 125 34 25 20 DN..11 A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000184,— ������������ 000184,—

DDJN.. 2020 K15 20 125 34 25 20 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324005 000284,— 324006 000284,—

DDJN.. 2525 M15 25 150 34 32 25 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324005 000384,— 324006 000384,—
3132 3132

 

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C���Q�S�P���Q�P�E�M�P�ä�L�V

 
�À�S�P�V�C

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�1�S�V�ä�J�O�B

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 324020 00013,81 B1 324020 00021,65 C1 324020 000711,15 D1 324020 00110,87 E1 324020 00158,05 F1 703005 00400,44
A2 324020 00043,81 B2 324020 00031,65 C2 324020 000811,15 D2 324020 00120,77 E2 324020 00168,05    

3106 3106 3106 3106 3106 7111



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní CKJN

• CKJN R/L 93°
• Úhel náb�hu 93°, pro vym�nitelné desti�ky KNUX, negativní 0°, úhel hrotu 55°
• Pou�ití: Podélné a kopírovací soustru�ení

 

 

              

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky        

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

CKJNR 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 G1������������ 000195,50   

CKJNL 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1 G1   ������������ 000195,50

CKJNR 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F2 G1 320179 0002106,—   

CKJNL 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F2 G1   320181 0002106,—

CKJNR 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F2 G1 320179 0003111,50   

CKJNL 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F2 G1   320181 0003111,50

CKJNR 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F2 G1 320179 0004111,50   

CKJNL 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F2 G1   320181 0004111,50
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�,�P�M�Ó�L

 
�1�S�V�ä�J�O�B

 
�1�S�V�ä�J�O�P�W�â���L�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 001811,45 B1 321601 011413,45 C1 321601 02153,38 D1 321601 04081,35 E1 321601 09011,28 F1 321601 09022,93 G1 703005 00400,44
A2 321601 001911,45 B2 321601 011513,45          F2 321601 09032,93    

3106 3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PSBN

• PSBN R/L 75°
• Úhel náb�hu 75°, pro �ty�hranné vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 90°
• Pou�ití: Podélné soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PSBN..2020 K12 20 20 125 28 17 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000173,— ������������ 000173,—

PSBN..2525 M12 25 25 150 28 22 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320115 000277,50 320116 000277,50

PSBN..3225 P12 32 25 170 28 22 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320115 000383,— 320116 000383,—

PSBN..3232 P19 32 32 170 42 27 SN..1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320115 0006111,50 320116 0006111,50

PSBN..4040 S25 40 40 250 45 35 SN..2507.. A3 B3 C3 D3 E3 F3 320115 0008146,— 320116 0008146,—
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00038,90 B1 321601 010211,65 C1 321601 02023,38 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37
A2 321601 000516,80 B2 321601 010417,— C2 321601 02043,16 D2 321601 03041,54 E2 321601 04041,28 F2 703005 00400,44
A3 321601 000639,90 B3 321601 010518,80 C3 321601 02054,48 D3 321601 03051,54 E3 321601 04052,11 F3 703005 00500,58

3106 3106 3106 3106 3106 7111

 

 

 

 



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PSKN

• PSKN R/L 75°
• Úhel náb�hu 75°, pro �ty�hranné vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 90°
• Pou�ití: �elní soustru�ení

 

 

             

��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

PSKN..2020 K12 20 20 125 28 25 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000173,—

PSKN..2525 M12 25 25 150 28 32 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320120 000277,50

PSKN..3225 P12 32 25 170 28 32 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320120 000383,—

PSKN..3232 P19 32 32 170 42 40 SN..1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320120 0006111,50
3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00038,90 B1 321601 010211,65 C1 321601 02023,38 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37
A2 321601 000516,80 B2 321601 010417,— C2 321601 02043,16 D2 321601 03041,54 E2 321601 04041,28 F2 703005 00400,44

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PSSN

• PSSN R/L 45°
• Úhel náb�hu 45°, pro �ty�hranné vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 90°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PSSN..2020 K12 20 20 125 28 25 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000173,— ������������ 000173,—

PSSN..2525 M12 25 25 150 28 32 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320125 000277,50 320126 000277,50

PSSN..3232 P19 32 32 170 42 40 SN..1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320125 0006111,50 320126 0006111,50
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00038,90 B1 321601 010211,65 C1 321601 02023,38 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37
A2 321601 000516,80 B2 321601 010417,— C2 321601 02043,16 D2 321601 03041,54 E2 321601 04041,28 F2 703005 00400,44

3106 3106 3106 3106 3106 7111

 

 

 

 



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PSDNN

• PSDNN 45°
• Úhel náb�hu 45°, pro �ty�hranné vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 90°
• Pou�ití: Podélné soustru�ení a srá�ení hran

 

 

             

��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�O�F�V�U�S�È�M�O�Ó��
 Objednací �íslo €

PSDNN 2020 K12 20 20 125 28 10 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000182,—

PSDNN 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320130 000287,—

PSDNN 3232 P12 32 32 170 28 16 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320130 0003110,—
3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00038,90 B1 321601 010211,65 C1 321601 02023,38 D1 321601 03021,13 E1 321601 04021,28 F1 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PTFN

• PTFN R/L 90°
• Úhel náb�hu 90°, pro trojhranné vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 60°
• Pou�ití: �elní soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PTFN..1616 H16 16 16 100 22 20 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000175,— ������������ 000175,—

PTFN..2020 K16 20 20 125 22 25 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320105 000282,— 320106 000282,—

PTFN..2525 M16 25 25 150 22 32 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320105 000387,— 320106 000387,—

PTFN..2525 M22 25 25 150 28 32 TN.. 2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320105 000498,— 320106 000498,—

PTFN..3232 P22 32 32 170 28 40 TN.. 2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320105 0005130,— 320106 0005130,—
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00017,65 B1 321601 010111,20 C1 321601 02013,38 D1 321601 03010,87 E1 321601 04011,28 F1 703005 00250,35
A2 321601 000210,35 B2 321601 010211,65 C2 321601 02023,38 D2 321601 03021,13 E2 321601 04021,28 F2 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 3106 7111

 

 

  



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PTGN

• PTGN R/L 90°
• Úhel náb�hu 90°, pro trojhranné vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 60°
• Pou�ití: Podélné soustru�ení

 

 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PTGN..1616 H16 16 16 100 22 20 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000175,— ������������ 000175,—

PTGN..2020 K16 20 20 125 22 25 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320101 000282,— 320102 000282,—

PTGN..2525 M16 25 25 150 22 32 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320101 000387,— 320102 000387,—

PTGN..2525 M22 25 25 150 28 32 TN..2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320101 000587,— 320102 000587,—

PTGN..3232 P22 32 32 170 28 40 TN..2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320101 000793,— 320102 000793,—
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00017,65 B1 321601 010111,20 C1 321601 02013,38 D1 321601 03010,87 E1 321601 04011,28 F1 703005 00250,35
A2 321601 000210,35 B2 321601 010211,65 C2 321601 02023,38 D2 321601 03021,13 E2 321601 04021,28 F2 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní PWLN

• PWLN R/L 95°
• Úhel náb�hu 95°, pro trigonometrické vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: podélné a �elní soustru�ení
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�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

PWLN. 1616 H06 16 16 100 22 20 WNM..0604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1������������ 160683,— ������������ 160683,—

PWLN. 2020 K06 20 20 125 25 25 WNM..0604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1 320172 200683,— 320173 200683,—

PWLN. 2525 M06 25 25 150 25 32 WNM..0604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1 320172 250687,— 320173 250687,—

PWLN. 2020 K08 20 20 125 28 25 WNM..0804.. A1 B1 C2 D2 E2 F2 320172 200883,— 320173 200883,—

PWLN. 2525 M08 25 25 150 28 32 WNM..0804.. A1 B1 C2 D2 E2 F2 320172 250887,— 320173 250887,—

PWLN. 3232 P08 32 32 170 34 40 WNM..0804.. A1 B1 C2 D2 E2 F2 320172 3208111,50 320173 3208111,50
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���Q�È�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�)�h�F�C�Ó�L���S�È�L�P�T�O�Ó�L

 
�,�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00169,35 B1 321601 010211,65 C1 321601 02013,38 D1 321601 03010,87 E1 321601 04011,28 F1 703005 00250,35
A2 321601 00319,60 B2 321601 011911,20 C2 321601 02023,38 D2 321601 03021,13 E2 321601 04021,28 F2 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 3106 7111

 

 



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

f

h

b

l2
l1

h1

 
 

DLOCK Dr�ák s mechanickým upínáním s upínacím p�ípravkem D DWLN pro negativní oto�né desti�ky

• DWLN R/L 95°
• s p�ipojením na vnit�ní chlazení 1/8“ PLYN
• Úhel náb�hu 95°, pro trigonometrické vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení
• V rozsahu dodávky obsa�eny 1 zaslepovací zátka a 1 p�ípojná vsuvka 1/8“
• vhodná sada hadic �. výr. 446312 0200 a 446312 0300

  

 

 

DLOCK Dr�ák s mechanickým upínáním s upínacím p�ípravkem D DWLN pro negativní oto�né desti�ky

• DWLN R/L 95°
• Úhel náb�hu 95°, pro trigonometrické vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení

 

 

f

h

b

l2
l1

h1

 

 
 

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

DWLN.. 2020 K06 A 20 125 34 25 20 WN..06 A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 0001142,— ������������ 0001142,—

DWLN.. 2020 K08 A 20 125 34 25 20 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324011 0002142,— 324012 0002142,—

DWLN.. 2525 M08 A 25 150 34 32 25 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324011 0003170,— 324012 0003170,—
3133 3133

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C���Q�S�P���Q�P�E�M�P�ä�L�V

 
�À�S�P�V�C

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�1�S�V�ä�J�O�B

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 324020 00013,81 B1 324020 00021,65 C1 324020 000711,15 D1 324020 00110,87 E1 324020 00215,65 F1 703005 00400,44
A2 324020 00043,81 B2 324020 00031,65 C2 324020 000811,15 D2 324020 00120,77 E2 324020 00225,35    

3106 3106 3106 3106 3106 7111

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

DWLN.. 2020 K06 20 125 34 25 20 WN..06 A1 B1 C1 D1 E1 F1������������ 000172,— ������������ 000172,—

DWLN.. 2020 K08 20 125 34 25 20 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324009 000284,— 324010 000284,—

DWLN.. 2525 M08 25 150 34 32 25 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324009 000384,— 324010 000384,—
3132 3132

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C���Q�S�P���Q�P�E�M�P�ä�L�V

 
�À�S�P�V�C

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�1�S�V�ä�J�O�B

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 324020 00013,81 B1 324020 00021,65 C1 324020 000711,15 D1 324020 00110,87 E1 324020 00215,65 F1 703005 00400,44
A2 324020 00043,81 B2 324020 00031,65 C2 324020 000811,15 D2 324020 00120,77 E2 324020 00225,35    

3106 3106 3106 3106 3106 7111



�������$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N�����&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N���������������������������������$�4�� �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní MVVNN

• MVVNN 72,5°
• Úhel náb�hu 72,5°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 35°
• Pou�ití: Podélné a kopírovací soustru�ení

 

 

            

��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky      

�O�F�V�U�S�È�M�O�Ó��
 Objednací �íslo €

MVVNN 2020 K16 20 20 125 43 10 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1������������ 000199,—

MVVNN 2525 M16 25 25 150 43 12,5 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320177 0002107,—
3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���L�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 001715,— B1 321601 011112,95 C1 321601 02123,84 D1 321601 040711,— E1 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 7111

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní MWLN

• MWLN R/L 95°
• Úhel náb�hu 95°, pro trigonometrické vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení

 

 

 

 

 

Dr�ák s mechanickým upínáním, negativní MVJN

• MVJN R/L 93°
• Úhel náb�hu 93°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, negativní 0°, úhel hrotu 35°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení

 

 

            

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky      

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

MVJN..2020 K16 20 20 125 37 25 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1������������ 002099,— ������������ 002099,—

MVJN..2525 M16 25 25 150 37 32 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320175 0025107,— 320176 0025107,—

MVJN..3225 P16 32 25 170 37 32 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320175 0032133,50 320176 0032133,50
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���L�P�M�Ó�L

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 001715,— B1 321601 011112,95 C1 321601 02123,84 D1 321601 040711,— E1 703005 00300,37

3106 3106 3106 3106 7111

             

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky       

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

MWLN..2020 K06 20 20 125 25 25 WN..0604.. A2 B1 C2 D2  F1������������ 062081,50 ������������ 062081,50

MWLN..2525 M06 25 25 150 25 32 WN..0604.. A2 B1 C2 D2  F1 320170 062588,— 320171 062588,—

MWLN..2020 K08 20 20 125 34 25 WN..0804.. A1  C1 D1 E1 F2 320170 000181,50 320171 000181,50

MWLN..2525 M08 25 25 150 34 32 WN..0804.. A1  C1 D1 E1 F2 320170 000288,— 320171 000288,—

MWLN..3232 P08 32 32 170 34 40 WN..0804.. A1  C1 D1 E1 F2 320170 0003111,50 320171 0003111,50
3104 3104

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�6�Q�Ó�O�B�D�Ó���L�P�M�Ó�L

 
�6�Q�Ó�O�L�B

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�Q�P�O�J�L�M�P�W�B�O�Ï

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00241,77 B1 321601 00259,60 C1 321601 04103,38 D1 321601 050314,35 E1 324020 00225,35 F1 703005 00300,37
A2 321601 00261,77    C2 321601 04143,57 D2 321601 050414,80    F2 703005 00500,58

3106 3106 3106 3106 3106 7111

 

 

 

 



������ �$�F�O�Z���V�W�F�E�F�Oy v�eur�F�D�I�
���C�F�[���%�1�)�� �����������������������������$�4�� �&�T�U�B�E�P���B�D�U�V�B�M���E�F�M���T�U�P�D�L���F�O���X�X�X���T�B�S�B�U�P�P�M�T���D�P�N����

Dr�ák s mechanickým upínáním, pozitivní SCLC

• SCLC R/L 95°
• Úhel náb�hu 95°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, pozitivní 7°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení

 

 

           

�������� ��������

Ozna�ení ISO h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky     

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

SCLC..1010 E06 10 10 70 9 12 CC..0602..  B1  D1������������ 000071,— ������������ 000071,—

SCLC..1212 F09 12 12 80 15 16 CC..09T3..  B2  D2 320163 000175,— 320164 000175,—

SCLC..1616 H09 16 16 100 17 20 CC..09T3..  B2  D2 320163 000279,— 320164 000279,—

SCLC..2020 K09 20 20 125 17 25 CC..09T3..  B2  D2 320163 000579,— 320164 000579,—

SCLC..2525 M09 25 25 150 17 32 CC..09T3..  B2  D2 320163 000686,— 320164 000686,—

SCLC..1616 H12 16 16 100 20 20 CC..1204.. A1 B3 C1 D2 320163 000779,— 320164 000779,—

SCLC..2020 K12 20 20 125 20 25 CC..1204.. A1 B3 C1 D2 320163 000379,— 320164 000379,—

SCLC..2525 M12 25 25 150 20 32 CC..1204.. A1 B3 C1 D2 320163 000486,— 320164 000486,—
3104 3104

 

Náhradní díly

 
�1�P�E�M�P�ä�L�B

 
�À�S�P�V�C

 
�À�S�P�V�C

 
�5�0�3�9

Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 00295,55 B1 321601 02103,16 C1 321601 02217,15 D1 703053 00703,25
   B2 321601 02163,42    D2 703053 01503,55
   B3 321601 02203,38       

3106 3106 3106 7114

 
 

 
 

Dr�ák s mechanickým upínáním, pozitivní SCLCs vnit�ním chlazením

• SCLC R/L 95°
• s p�ipojením na vnit�ní chlazení 1/8“ PLYN
• Úhel náb�hu 95°, pro koso�tvercové vym�nitelné desti�ky, pozitivní 7°, úhel hrotu 80°
• Pou�ití: Podélné a �elní soustru�ení
• V rozsahu dodávky obsa�eny 1 zaslepovací zátka a 1 p�ípojná vsuvka 1/8“
• vhodná sada hadic �. výr. 446312 0200 a 446312 0300

  

 

         

�������� ��������

Ozna�ení ISO b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

pro vym�nitelné 
desti�ky   

�E�P�Q�S�B�W�B��
 Objednací �íslo €

�W�M�F�W�P��
 Objednací �íslo €

SCLC.. 1616 H09 A 16 100 18 20 16 CC..09 A1 B1������������ 0001135,— ������������ 0001135,—

SCLC.. 2020 K09 A 20 125 22 25 20 CC..09 A1 B1 324013 0002142,— 324014 0002142,—

SCLC.. 2525 M09 A 25 125 25 25 25 CC..09 A1 B1 324013 0003170,— 324014 0003170,—
3133 3133

 

Náhradní díly

 
�À�S�P�V�C

 
�5�0�3�9

Objednací �íslo € Objednací �íslo €
A1 321601 02163,42 B1 703053 01503,55

3106 7114


























































































































































































































































































