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TORN/" Stredici vriak

w3 <6

pro stiedici otvory podle DIN 332 A
$roubovice
& 0,5 mm a 0,8 mm jednosiranné

[ J
Dkiz  DIh7 L L it HSS, leskly HSS-E, TiAIN
mm mm mm mm Ocel <m]r20/?1rN/ . £5 Objednaci éislo € &5 Objednaci ¢islo €
0,5 3,15 25 0,6-09 0,05 5 100101 0050 2,22
0,8 3,15 25 1,0-13 0,05 5 100101 0080 2,22
1 3,15 31 13-17 0,05 5 100101 0100 2,20 5 1001090100 7,30
1,25 3,15 31 1,6-20 0,05 5 1001010125 2,16 5 1001090125 7,30
1,6 4 35 20-26 0,05 5 100101 0160 2,22 5 100109 0160 7,30
2 5 40 25-3,1 0,05 5 100101 0200 2,61 5 100109 0200 7,65
25 6,3 45 31-38 0,05 5 100101 0250 3,23 5 100109 0250 8,95 L
3,15 8 50 3,9-4,6 0,07 5 100101 0315 3,58 5 1001090315 10,90
4 10 55 50-59 0,07 1 100101 0400 4,13 1 100109 0400 13,25
5 12,5 63 6,3-72 0,07 1 100101 0500 6,75 1
6,3 16 Al 80-89 0,14 1
1
1

100109 0500 24,10
100101 0630 11,25 P, :
8 20 80 10,1-11,1 0,14 100101 0800 28,25 ,
10 25 100 12,8-138 0,21 1001011000 51,60 r &
Sada W

Obsah
Objednaci tislo £ [
3kusy 1,6 x4 mm 3 kusy 3,15x 8 mm 3 kusy 2 x5 mm Katalog g
2kusy 4310 mm 3kusy 2.5 6,3 mm Tkus 5125 mm ORI 2017/18
Strana 10-3 £ ome
@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |C podmingné pouziti | <700 N/mm | <1000 N/mm? | < 1400 N/mme | feit,/morenz. | autenitc duplex 66/6TS 666 titanu <30 | 230k <8%Si 28%Si Siina Cu | GFK/CFl/Durop. | <S5HRe | <60MRe | 260k
¥ ® | @& | O O|O | O o
2545 1525 10-15 610 610 1525 10-15 610 4050
Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené ované hodnoty je nutné prizpsobit upnuti obrobku a pomé&rim strojniho zafizeni!

TORN" Sady vrtaku s valcovou stopkou
=ed 8) 7] ) 3 5@ Dm) =) &)

e 101035.... profilové brouseny, od & 2,3 mm vaporizovany, ostfeni od & = 1 mm
* 101036.... profilové brouseny, od & 2,3 mm vaporizovany, ostfeni od & = 1 mm
* 101038.... profilové& brouseny, osfteni od & >1 mm, vrtdni bez navrtévani

L
Katalog
2017/18
Strana 10-25.0 1030 £0H
D Pocet vrtdkd HSS, typ N, 118°, vap. HSS-E, typ N, 118°, vap.  HSS-E, typ NV, 130°, leskly
mm Objednaci Cislo € Objednadi cislo € Objednaci cislo £
1,00259 mm@-po 0,1 mm 50 101035 0001 81,90 101036 0001 102,50 101038 0001  108,-
6,00210,0mm @-po 0,1 mm 4 1010350002  172,- 101036 0002  209,- 101038 0002  219,-
1,002 10,0 mm @ - po 0,5 mm 19 101035 0003 50,90 101036 0003 59,50 101038 0003 62,40
1,00 13,0mm @-po 0,5 mm 25 1010350004  107,- 101036 0004 125,50 101038 0004 131,50
e W - 03 T e g % 1010350005 68,90 1010360005 86,90 1010330005 91,50
zdvitové otvory: 3,3-4,2-6,8-10,2 mm @
@ hlavni oblast pouziti Ocel INOX Liting Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
© podminné pouziti | <700 N/mm? | < 1000 N/mm | <1400 N/mm | fert /martenz. | austeritc duplex 66/6TS 666 titanu <30HRe >30 HRe <8%Si 28%Si Sliina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
" oo ® O 0|00
- 2028 | 10415 2528 | 2023 4055 | 3035 | 2535
€ | 10i03s.. ® | O ® O Ol o] o
) 2528 2022 12-14 10-12 2528 20-23 50-60 40-50 3060
101038.... . . O . O
30-35 2022 12-15 10-14 10-12 69 68
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné prizpisobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!




ATORN" Vrtak s valcovou stopkou

SEEIR I IR A TSN A

e 101005.... profilové brouseny, od & 2,3 mm vaporizovany, ostfeni od & = 1 mm
* 101006.... profilové brouseny, od & 2,3 mm vaporizovany, ostfeni od & = 1 mm
e 101010.... profilov& brouseny, ostteni od & >1 mm, vrtdni bez navrtévani

Ny

HSS, vaporizovany

HSSE, vaporizovany

Iy — e
M L . Katalog B HSSE, leskly
2017/18
Strana 10-23 a 10-28
ot f
Posuv 6 J o HSS-E, typ NV, 130°,
w L L e @ S o e g TR
1,0 34 12 0,03 10 1010050100 1,35 10 1010060100 1,35 10 1010100100 1,42
1,5 40 18 0,04 101010050150 1,18 10 101006 0150 1,37 10 1010100150 1,44
2,0 49 24 0,04 10101005 0200 0,83 10 101006 0200 1,44 10 101010 0200 1,51
25 57 30 0,09 10 101005 0250 1,09 10 101006 0250 1,49 10 1010100250 1,57
3,0 61 33 0,09 10 101005 0300 0,92 10 101006 0300 1,49 10 101010 0300 1,57
3,2 65 36 0,09 10 101005 0320 1,21 10 101006 0320 1,55 10 1010100320 1,63
33 65 36 0,09 10101005 0330 1,24 10 101006 0330 1,57 10 1010100330 1,65
35 70 39 0,09 10 101005 0350 1,09 10 101006 0350 1,70 10 101010 0350 1,79
4,0 75 43 0,09 10 101005 0400 1,07 10 101006 0400 1,79 10 101010 0400 1,88
4,2 75 43 0,09 10 101005 0420 1,38 10 101006 0420 1,90 10 101010 0420 2,01
45 80 47 0,09 10 101005 0450 1,44 10 101006 0450 1,93 10 101010 0450 2,03
50 86 52 0,09 10101005 0500 1,35 10 101006 0500 1,96 10 101010 0500 2,07
51 86 52 0,13 10 1010050510 1,80 10 101006 0510 2,05 10 1010100510 2,16
55 93 57 0,13 10 101005 0550 1,96 10 101006 0550 2,16 10 1010100550 2,28
6,0 93 57 013 1 101005 0600 1,84 1 101006 0600 2,37 10 1010100600 2,50
6,5 101 63 0,13 1 101005 0650 2,42 1 101006 0650 2,67 1 1010100650 2,81
6,8 109 69 0,13 1 101005 0680 3,25 1 101006 0680 3,41 1 101010 0680 3,64
7,0 109 69 0,13 1 101005 0700 2,80 1 101006 0700 3,41 1 1010100700 3,61
75 109 69 0,13 1 1010050750 3,25 1 101006 0750 3,58 1 1010100750 3,77
8,0 17 75 0,13 1 101005 0800 3,04 1 101006 0800 3,84 1 1010100800 4,03
85 17 75 0,18 1 101005 0850 4,29 1 101006 0850 4,10 1 1010100850 4,32
9,0 125 81 0,18 1 101005 0900 4,52 1 101006 0900 4,7 1 101010 0900 4,97
9,5 125 81 0,18 1 101005 0950 5,45 1 101006 0950 515 1 101010 0950 5,45
10,0 133 87 0,18 1 101005 1000 5,40 1 101006 1000 590 1 1010101000 6,25
10,2 133 87 0,18 1 1010051020 7,25 1 1010061020 7,60 1 1010101020 8,05
10,5 133 87 0,18 1 1010051050 7,50 1 101006 1050 7,60 1 1010101050 8,05
11,0 142 94 0,18 1 1010051100 8,55 1 1010061100 8,95 1 1010101100 9,45
11,5 142 94 0,18 1 1010051150 9,40 1 1010061150  10,- 11010101150 10,55
12,0 151 101 0,18 1 1010051200 10,40 1 1010061200 10,50 1 1010101200 11,10
12,5 151 101 022 T 1010051250 11,70 1 1010061250 12,70 1 1010101250 13,35
13,0 151 101 0,22 1 1010051300 12,70 1 1010061300 15,15 1 1010101300 15,95
135 160 108 022 1 1010051350 14,80 1 1010061350 18,80 1 1010101350 19,85
140 160 108 022 1 1010051400 16,70 1 1010061400 19,25 1 1010101400 20,30
145 169 114 0,22 1 1010051450 17,65 1 1010061450 23,60 1 1010101450 24,90
15,0 169 114 0,22 1 1010051500 19,05 1 1010061500 29,45 1 1010101500  31,-
15,5 178 120 0,22 1 1010051550 20,85 1 1010061550 30,55 1 1010101550 23,85
16,0 178 120 022 1 1010051600 22,50 1 1010061600 27,05 1 1010101600 28,45
. thJvm" 0!]|[!ST poutiti Ocel INOX Litina Sliiny | Supesliny no béziFe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
oj pouZiti | <700 N/mm | <1000 N/ | < 1400 N/ | feit/morenz. | austentc duplex 66/6TS 666 fitanu | <some | =30mk | <8%si | 28%si | SlinaCu |GR/CRK/Duop.| <SSHRe | <60HRe | 260Hke
10105.. ® O ® O o100
- 2028 10-15 2528 20-23 40-55 30-35 2535
2 o0 e o ® O o100
25-38 20-22 12-14 10-12 2528 20-23 50-60 40-50 30-60
01010 ® @ O ® O
30-35 2022 12-15 10-14 10-12 69 68

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené

ované hodnoty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a p

dm strojniho zafizeni!




VHM vysokovykonny vrtak

w v D G Y

* s chladicimi kandlky
* Materidl - ultra jemné zrnity karbid, povlak AITiN
¢ Podbrousend kuzelova plocha se zkrécenim piicného britu

3xD o o

Vi l L i b Ocel <%335 fN/mmZ A Vi l L i b Ocel <%335 fN/mmZ e

mm mm mm mm mm /ot Objednadi ¢islo € mm mm mm mm mm /ot Objednaci ¢islo €
3,0 6 62 20 14 0,06 1115600030 19,30 11,0 12 102 55 40 0,22 1115600110 43,10
33 6 62 20 14 0,07 1115600033 19,30 11,5 12 102 55 40 0,23 1115600115 43,10
35 6 62 20 14 0,07 111560 0035 19,30 12,0 12 102 55 40 0,24 1115600120 43,10
4,0 6 66 24 17 0,08 111560 0040 19,30 12,5 14 107 60 43 0,25 1115600125 57,-
42 6 66 24 17 0,08 1115600042 19,30 13,0 14 107 60 43 0,26 1115600130  57,-
45 6 66 24 17 0,09 111560 0045 19,30 135 14 107 60 43 0,27 1115600135 57,-
50 6 66 28 20 0,10 111560 0050 19,30 14,0 14 107 60 43 0,28 1115600140 57,-
55 6 66 28 20 0,11 111560 0055 19,30 145 16 115 65 45 0,29 1115600145 70,50
6,0 6 66 28 20 0,12 1115600060 19,30 15,0 16 115 65 45 0,30 1115600150 70,50
6,5 8 79 34 24 0,13 111560 0065 24,90 15,5 16 115 65 45 0,31 1115600155 70,50
68 8 79 34 24 0,14 111560 0068 24,90 16,0 16 115 65 45 0,32 1115600160 70,50
7,0 8 79 34 24 0,14 1115600070 24,90 16,5 18 123 73 51 0,33 1115600165 97,-
75 8 79 4 29 0,15 1115600075 24,90 17,0 18 123 73 51 0,34 1115600170 97,-
8,0 8 79 41 29 0,16 1115600080 24,90 17,5 18 123 73 51 0,35 1115600175 97,-
8,5 10 89 47 35 0,17 111560 0085 29,50 18,0 18 123 73 51 0,36 1115600180  97,-
9,0 10 89 47 35 0,18 1115600090 29,50 18,5 20 131 79 55 0,37 1115600185  120,-
9,5 10 89 47 35 0,19 111560 0095 29,50 19,0 20 131 79 55 0,38 1115600190  120,-
10,0 10 89 47 35 0,20 1115600100 29,50 19,5 20 131 79 55 0,39 1115600195 120,-
10,2 12 102 55 40 0,20 1115600102 43,10 20,0 20 131 79 55 0,40 1115600200 120,-
10,5 12 102 55 40 0,21 1115600105 43,10

5xD o o

Dm7 — D1he L . 4 Ocel <Pllz)stl)jsl;1/mmz ol e Dm7— D1hé L . 4 Ocel <Pllz)stl)jsl;1/mmz ol e

mm mm mm mm mm /ot Objednaci ¢islo € mm mm mm mm mm /ot Objednaci ¢islo €
3,0 6 66 28 23 0,06 1115610030 24,80 11,0 12 118 7 56 0,22 1115610110 45,20
33 6 66 28 23 0,07 111561 0033 24,80 11,5 12 118 Al 56 0,23 1115610115 45,20
35 6 66 28 23 0,07 1115610035 24,80 12,0 12 118 Al 56 0,24 1115610120 45,20
4,0 6 74 36 29 0,08 111561 0040 24,80 12,5 14 124 77 60 0,25 1115610125 61,50
42 6 74 36 29 0,08 111561 0042 24,80 13,0 14 124 i 60 0,26 1115610130 61,50
45 6 74 36 29 0,09 111561 0045 24,80 13,5 14 124 71 60 0,27 111561 0135 61,50
50 6 82 44 35 0,10 111561 0050 24,80 14,0 14 124 71 60 0,28 111561 0140 61,50
55 6 82 44 35 01 1115610055 24,80 145 16 133 83 63 029 1115610145 79,40
6,0 6 82 44 35 0,12 111561 0060 24,80 15,0 16 133 83 63 0,30 111561 0150 79,40
6,5 8 9 53 43 0,13 111561 0065 28,60 15,5 16 133 83 63 0,31 111561 0155 79,40
6,8 8 9 53 43 0,14 111561 0068 28,60 16,0 16 133 83 63 0,32 111561 0160 123,50
7,0 8 91 53 43 0,14 111561 0070 28,60 16,5 18 143 93 71 0,33 111561 0165 123,50
75 8 91 53 43 0,15 1115610075 28,60 17,0 18 143 93 Al 0,34 1115610170 123,50
8,0 8 91 53 43 0,16 1115610080 28,60 17,5 18 143 93 il 0,35 1115610175 123,50
8,5 10 103 61 49 0,17 111561 0085 32,10 18,0 18 143 93 il 0,36 1115610180 123,50
9,0 10 103 61 49 0,18 1115610090 32,10 18,5 20 153 101 77 0,37 1115610185 135,-
9,5 10 103 61 49 0,19 1115610095 32,10 19,0 20 153 101 71 0,38 1115610190 135,-
10,0 10 103 61 49 0,20 1115610100 32,10 19,5 20 153 101 71 0,39 1115610195 135,-
10,2 12 118 Il 56 0,20 1115610102 45,20 20,0 20 153 101 77 0,40 1115610200 135,-
10,5 12 118 il 56 0,21 1115610105 45,20

@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Méd Grafit kalend ocel
= |.© podminéné pouZiti | <700W/mn? | <1000 /mm? | <1400 W/ | ft/morens. | _austeic. | dplx 66/61s | 666 fitonu | <somre | =30 | <8%si | =8%si | linaCu [GRK/CFR/Durop.| <5SHRe | <60MRe | =60HRe
5 ® o o ‘ [ ‘ ® | & O ‘ O| @ ‘ ® o ‘
110-150 | 75110 | 6095 ] 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230280 | 200 110 50 32
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné pfizpdsobit upnuti obrobku a pomérdm strojniho zafizeni!




norm

povrch néstroje kaleny

dostupné délky nastroju od 3xD a 5xD (viz katalog)

promér 14-55 mm

oplimélni geometrie pro stabilni vrténf

siroké spekirum pouZiti u konstrukeni oceli a nerezovych ocel

dobrd kontrola upnuti a snizené fezné sily

vyménitelna desti¢ka se 4 Feznymi hranami
jako stiedovou a obvodovou lIze pouiit stejnou vyménitelnou

desticku

SARA DRILL Vrtak SDX

w G=) ) 4

vysokd bezpe&nost procesu pi pouZitich jako jsou vyvrtévani, zarovnévani,
vnej3i pfesoustruZeni a vnitfni soustruzent

s vnitinim pfivodem chladici kapaliny
v katalogovém programu promér az 55 mm

ID1h7

SDX3 - 3xD
D L1 12 L D1 h7 vhodné vyménitelné desticky ~ Utahovaci moment max.
mm mm mm mm mm N-m Objednaci ¢islo €
14 43 60 104 20 XPMT 042004 0,5 1241730014 239,-
15 46 63 107 20 XPMT 042004 0,5 1241730015  239,-
16 49 66 110 20 XPMT 052804 05 1241730016  239,-
17 52 69 113 20 XPMT 052804 0,5 1241730017  239,-
18 55 72 116 20 XPMT 052804 05 1241730018  239,-
19 58 78 134 25 XPMT 063306 1,0 1241730019 239,-
20 61 81 137 25 XPMT 063306 1,0 1241730020 239,
21 64 84 140 25 XPMT 063306 1,0 1241730021  239,-
22 67 87 143 25 XPMT 063306 1,0 1241730022  239,-
23 70 90 146 25 XPMT 074006 15 124173 0023  249,-
24 73 93 149 25 XPMT 074006 15 1241730024  259,-
25 76 96 152 25 XPMT 074006 15 1241730025  259,-
26 79 99 155 25 XPMT 074006 15 1241730026  259,-
27 82 102 158 25 XPMT 074006 15 124173 0027  259,-
28 85 105 161 25 XPMT 074006 15 124173 0028  259,-
29 88 110 170 32 XPMT 094508 3,5 1241730029  259,-
30 9 113 173 32 XPMT 094508 35 1241730030  289,-
31 94 116 176 32 XPMT 094508 35 124173 0031  289,-
32 97 119 179 32 XPMT 094508 35 1241730032  289,-
33 100 122 182 32 XPMT 094508 35 124173 0033  289,-
34 103 125 185 32 XPMT 094508 3,5 124173 0034  289,-
35 106 128 188 32 XPMT 094508 35 1241730035  299,-
Vymeénitelné bFitové desticky 150 AMEEA
Oznadent IS0 o Ob]ednucisgfoo c

XPMT 042004-6 10 1241710404 10,59

XPMT 052804-6 10 1241710504 11,39 il

XPMT 063306-6 10 1241710606 11,69 E

XPMT 0740066 10 1241710706 12,09 2‘;‘,";"/’3

XPMT 094508-6 10 1241710908 13,89 Strana 10-107 S0




SARA Vrtaci a soustruznické nastroje SARAcut 2.0

=) )] £]

* Vrtani a soustruzeni jednim nastrojem

o Multifunkéni:
Vrténi do plného materiélu s plochym dnem otvoru (obr. 1)
Soustruzeni vnitini (obr. 2) \

Soustruzent vniffnich ploch (obr. 3)
Soustruzenf vn&jsi (obr. 4) _ “ P J
[Dodrzujte smér otaceni) “‘ g

* méné& skladovanych ndstrojo a vyménitelnych desticek, kratii asy na pfipravu - ,’

* snizenf ndkladd na ndstroje

® nizsi ndro¢nost programovan{
* vyFeSeni problému pFi nedostatku mista na nastroje
* s vnitinim pfivodem chladici kapaliny

1, D - |
5 x - — ‘
D Dmin. Dmax. L Ll f DI vhodné vyménitel pravé levé
mm mm mm mm mm mm mm né desticky Objednaci cislo € Objednadi Gislo € o

8 785 83 80 12 12 XPNT0402 1291010080 102,- 129102 0080 102,- '
10 985 105 90 15 12 XPNT 0502 1291010100 103,50 1291020100 103,50
12 1185 125 100 18 16 XPNT 0602 1291010120  107,- 1291020120  107,-

4
5
6
14 138 145 110 21 7 16 XPNT 0703 129101 0140  107,- #
8
9

16 1585 165 125 24 20 XPNT 0803 1291010160  116,-
18 1785 185 135 27 25 XPNT 0904 129101 0180 120,50 1 I:b
20 198 205 150 30 10 25 XPNT 1004 129101 0200 132,50 <
25 248 258 180 375 125 32 XPNT 1305 129101 0250 142,50 (1]

32 31,8 33 200 48 16 40 XPNT 1706 1291010320 151,- “

2,25 xD (2] <
D Dmin. Dmax. L Ll f DI vhodné vyménitel pravé levé “
mm mm mm mm mm mm mm né desticky Objednadi cislo £ Objednaci ¢islo 3
8 785 83 60 18 4 10 XPNT0402 1292010080 142,50 1292020080 142,50 ‘
10 98 105 695 225 5 12 XPNT 0502 1292010100 144,- 1292020100 144,- T C ——
12 18 125 78 27 6 16 XPNT 0602 1292010120 146,50 1292020120 146,50 ‘
14 1385 145 835 315 7 16 XPNT 0703 1292010140 148,50 e
16 1585 165 %4 36 8 20 XPNT 0803 1292010160 156,50
18 1785 185 1095 405 9 25 XPNT 0904 129201 0180 158,

20 198 205 1M 45 10 25 XPNT 1004 129201 0200 160,-
25 248 258 129 55 125 32 XPNT 1304 1292010250 172,-
32 31,8 33 158 72 16 40 XPNT 1706 1292010320  198,-

Vyménitelné desticky XPNT SoEmME 150 @@
pacen 50 &5 Obiednucisﬁitlsooo € &5 Obiednucisfitlzso €
XPT 040204 £L 10 1293000002 7,60 10 1293500002 7,60
XPT 040204 ER 10 1293000000 7,60 10 1293500001 7,60
XPT 050204 N 10 1293000003 7,60 10 1293500003 7,60
XPT 060204 EN 10 1293000004 8,35 10 1293500004 8,35
XPT 070304 N 10 1293000005 8,35 10 1293500005 8,35
XPNT 080304 N 10 1293000006 8,50 10 1293500006 8,50
XPT 090404 N 10 129300007 8,60 10 1293500007 8,60
XPT 100404 EN 10 129000008 9,50 10 1293500008 9,50
XPT 100408 EN 10 129300009 9,50 10 1293500009 9,50
XPT 130504 EN 10 1293000000 10,50 10 1293500010 10,50 . E—
XPNT 130508 EN 10 129300001 10,50 10 1293500011 10,50 2017/18 !
YPNT 170408 EN 10 1293000012 11,30 10 1293500012 11,30 Strana 10-114




88 Strojni zavitnik S-TAP

RIS

* metricky zavit ISO 6H

e konsfrukéni rozméry DIN 371 = do M10,
DIN 376 = od M12 San] % LV
25 40° 4

* Materidal zavitniku HSS-E, vaporizovany

R

S Sum

D Stoupdni L Ll 12 D1 C  Primér otvoru jddra Slepy otvor Pruchozi otvor D* N R ] : o [
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm Objednaci ¢islo £ Objednadi ¢islo € ¥ vo
M3 0,5 56 11 18 35 27 25 1338650030 14,60 1338750030 13,70 .« u ?

M4 07 63 13 21 45 34 ) 1338650040 14,80 1338750040 13,90 ‘ L ’

M5 0,8 70 16 25 6 49 42 1338650050 15,40 1338750050 14,50

Mé 1 80 19 30 6 49 5 1338650060 15,50 1338750060 14,60

M8 1,25 90 22 35 8 6,2 6,8 1338650080 17,80 1338750080 16,70

Mo 15 100 24 39 10 8 8,5 1338650100 22,50 1338750100 20,90

Mi2 1,75 10 18 - 9 7 10,2 1338650120 27,60 1338750120 25,70

Mi4 2 110 20 - 11 9 12 1338650140 34,20 1338750140  32,-

M16 2 170 20 - 12 9 14 1338650160 40,10 1338750160 37,40

Mi8 25 125 25 - 14 11 15,5 1338650180 54,20 1338750180 50,30

M20 25 140 25 - 16 12 17,5 1338650200 63,90 1338750200 59,50 E—

M22 25 140 25 - 18 145 19,5 1338650220 69,70 1338750220 65,20 2:;’;;",’3

M24 3 160 30 - 18 145 2 1338650240 85,80 1338750240  80,- Strana 10-154

@ hlavni oblast pouziti Ocel INOX Lifina Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= Lo dminéné pouziti | <700 /mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/ | ferit /martenz. | ustentic duplex 66/6T 666 itanu <30 HRe 230 HRe <8%Si >8%Si sliina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
g ® @O o) o)
1524 10-15 813 8-16 816 58 10-15 1217
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné prizpisobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!

ATORN" Strojni zavitnik

w | Beo) wse) ) o)) £

* metricky zavit ISO 6H

* konstrukeni rozméry DIN 371 = do M10, C
DIN 376 = od M12 r/’vj %J

¢ Materidl zavitniku HSS-E A

O &
2,5xD J 1 J 3xD J : J
D Stoupdni L L 12 D1 C otvlznrrﬁumug’}:iru Slepy otvor Pruchozi otvor o* L e = —ee— :o 45
mm mm mm mm mm mm mm ' Objednaci ¢islo € Objednadi cislo € v ¥
mm - L1 ——

M2 0,4 45 8 28 21 1,60 1342000020 12,- 1341050020 11,80 L2 4:

M2,5 0,45 50 9 - 28 2,1 2,05 1342000025  12,- 134105 0025 9,70

M3 0,5 56 6 18 35 27 2,50 134200 0030 9,55 1341050030 7,85

M4 0,7 63 7 2 45 34 3,30 134200 0040 9,55 1341050040 7,85

M5 08 70 8 25 6 49 420 134200 0050 9,65 1341050050 7,90

M6 1 80 10 30 6 49 5,00 134200 0060 9,80 1341050060 8,20

M8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 1342000080 12,25 134105 0080 9,25

M10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 1342000100 14,50 1341050100 11,40

M12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 1342000120 20,80 1341050120 16,05

M14 2 110 20 - 11 9 12,00 1342000140 29,55 1341050140 21,85

M16 2 110 20 - 12 9 14,00 1342000160 31,15 1341050160 24,70

M20 25 140 25 - 16 12 17,50 1342000200 50,90 1341050200 38,25 |
M24 3 60 30 : 18 145 2100 1342000240 73,90 1341050240 56,60 25‘,"};",’% H
M30 35 180 35 - 22 18 26,50 134200 0300 139,- 1341050300 111,- Strana 10-134 a 10-135

@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= 1C podmingné poufiti | <700 N/mm? | <1000 N/ | < 1400 W/ | feit /marenz. | austenitc duplex 66/6TS 666 itanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Slina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 Hie
g XK o)
520 515 510 512 8-20
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné piizpisobit upnuti obrobku a pom&rdm strojniho zafizeni!




ATORN" Strojni vystruzniky

w18 N N o) n) w o) =

e do @ 2,8 mm tvar vystruzntkd podle DIN212B
e od @ 2,9 mm tvar vystruznkd podle DIN212D
* pravofezng, vdlcovd stopka

* vyrobni tolerance podle DIN 1420

* vybruSované zuby

¢ Material britu HSS-E [ ¢D /:I:ﬁ‘;
* k vystruZovénf prochozich otvord Katalog Cen ¥ » —F
* na vyzadani Ize dodat: @ 0,90 mm az @ 12,05 mm po 0,01 mm 2017/18 E L
Strana 10-226
[ J [ J
bW L i 2 B N st
Ocel < 1000 N/mm? ol Ocel <1000 N/mm? e
mm mm mm mm mm /ot Objednaci ¢islo € mm mm mm mm mm /ot Objednaci Gislo €
15 8 40 15 3 0,10 161001 0015 21, 8,5 33 117 8,0 6 0,13 161001 0085 33,90
20 11 49 20 4 0,10 161001 0020 19,30 9,0 36 125 9,0 6 0,15 161001 0090 31,15
25 14 57 25 4 0,10 161001 0025 19,30 9,5 36 125 9,0 6 0,15 161001 0095 34,50
30 15 61 3,0 6 0,10 1610010030  18,- 10,0 38 133 10,0 6 0,15 161001 0100 31,-
35 18 70 35 6 0,10 161001 0035 21, 11,0 4 142 10,0 b 0,15 1610010110 43,60
40 19 75 40 b 0,10 161001 0040 19,40 12,0 44 151 10,0 b 0,20 1610010120 44,80
45 21 80 45 6 0,10 161001 0045 20,90 13,0 44 151 10,0 8 0,20 161001 0130 52,40
50 23 86 50 6 0,10 161001 0050 20,10 14,0 47 160 12,5 8 0,20 161001 0140 53,60
55 26 93 56 6 0,13 161001 0055 26,80 15,0 50 162 12,5 8 0,20 161001 0150 54,80
6,0 26 93 56 b 0,13 161001 0060 21,- 16,0 52 170 12,5 8 0,20 161001 0160 56,40
6,5 28 101 6,3 6 0,13 161001 0065 26,30 17,0 54 175 14,0 8 0,25 161001 0170 67,20
7,0 31 109 Al 6 0,13 161001 0070 26,30 18,0 56 182 14,0 8 0,25 1610010180 68,80
75 31 109 7,1 6 0,13 161001 0075 29,40 19,0 58 189 16,0 8 0,25 161001 0190 81,60
8,0 33 117 8,0 6 0,13 161001 0080 26,80 20,0 60 195 16,0 8 0,25 161001 0200 77,60
@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= © podmingné pouZiti <700 N/mm2 | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferit,/martenz. | austenitic. duplex 66/6TS 666 fitanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si 28%Si Slifina Cu [ GFK/CFK/Durop.| < 55 HRe <60 HRe > 60 HRe
= ® |  ® | O ® O Ol O ]| O
8-10 68 4-6 810 8-10 1520 1520 8-12
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné prizpisobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!

ATORN" NC strojni vystruzniky

) ) Nmm| 0] ) 2] ) 4]

* obdoba DIN 212/8093

* NC dfik pro upnuti do hydraulického upinaciho skli¢idla a vysoce
pfesného upinaciho skli¢idla

* nizké obvodové hazeni

e tvar D
* vdlcovd stopka, zuby ve Sroubovici, pravorezné i1 -y
* do @ 13,0 mm celé z tvrdokovu, od @ 14 mm s ocelovou stopkou BE— i — o1
* k vystruZovénf prochozich otvord Katalog T U — f
* vhodné také pro slepé otvory 2017/18 C
Strana 10-230
[ J [ J
Posu Posu
DH7 D16 L LT oooN/mm DH7—Dihe L LT toooN/mm
mm mm mm mm ity fs Objednaci ¢islo € mm mm mm mm ity fs Objednaci ¢islo €
1,0 1 34 ) B 0,15 1630050010 31,45 6,0 6 93 26 b 0,18 1630050060 44,10
1,2 1 34 6 B 0,15 1630050012 31,45 6,5 6 101 28 6 0,18 163005 0065 54,60
14 2 40 8 3 0,15 1630050014 31,45 7,0 8 109 31 6 0,18 1630050070 54,60
15 2 40 8 3 0,15 1630050015 30,50 8,0 8 117 33 6 0,18 1630050080 53,90
1,6 2 43 9 8 0,15 1630050016 31,45 9,0 10 125 36 6 0,20 1630050090  70,-
1,8 2 46 10 4 0,15 1630050018 31,45 10,0 10 133 38 6 0,20 1630050100 73,50
20 2 49 11 4 0,15 1630050020 30,50 11,0 10 142 4 6 0,20 1630050110 77,70
22 3 53 12 4 0,15 1630050022 31,45 12,0 10 151 44 6 0,25 1630050120 81,90
25 3 57 14 4 0,15 1630050025 30,50 13,0 10 151 44 8 0,25 1630050130 101,-
28 3 61 15 6 0,15 1630050028 31,45 14,0 14 160 47 8 0,25 1630050140 104,-
30 8 61 15 6 0,15 1630050030 30,50 15,0 14 162 50 8 0,25 1630050150 119,50
3.2 4 65 16 6 0,15 1630050032 31,45 16,0 14 170 52 8 0,25 1630050160 122,50
35 4 70 18 6 0,15 1630050035 30,50 17,0 14 175 54 8 0,30 1630050170 161,-
40 4 75 19 6 0,15 1630050040 30,50 18,0 14 182 56 8 0,30 1630050180 154,-
45 5 80 21 6 0,15 1630050045 45,50 19,0 16 189 58 8 0,30 1630050190  210,-
5,0 5 86 23 ) 0,15 1630050050 44,10 20,0 16 195 60 8 0,30 1630050200 189,-
55 6 93 26 6 0,18 163005 0055 44,80
@ hlavni oblast pouiti Ocel INOX Lifina Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |C podmingné pouziti | <700 N/mme | <1000 N/ | <1400 N/mm | fert /marenz. | austeitc duplex 66/6TS 666 titanu <30HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Sliina o [GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
; o o o R (NI
10-15 812 610 10-15 812 812 812 1525 20-30
Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené é hodnoty je nutné prizpGsobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!




ATORN" Stopkova fréza RockTec 52

w U )

6535 HA

B

J

v

'3

* s krékem
* pro obrabé&ni materi¢ls do 52 HRe
* tolerance frézy: pro & 3,0 - 20,0 mm =0/~ 0,020 mm
* Material VHM ultra jemné zrnity karbid
o Uhel cela 3°

[ )
[l * 3 !
D u 12 L D3 DI Posw fz ; o Di
mm mm mm mm mm mm Ocel < 1400 N/mm? Objednaci islo € n
— ‘ ‘
mm/zub Lo—
3,0 9 15 50 28 6,0 0,02 2570030030 21,20 t
40 12 20 50 37 6,0 0,02 257003 0040 21,20
50 15 20 50 46 6,0 0,03 257003 0050 21,20 "
6,0 16 20 50 55 6,0 0,03 2570030060 21,20 ’
8,0 20 30 64 74 8,0 0,04 2570030080 33,50
10,0 22 32 70 9,2 10,0 0,05 2570030100 45,20
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,06 2570030120 51,60
16,0 32 46 90 15,0 16,0 0,08 2570030160 89,90
20,0 38 58 100 19,0 200 0,1 257003 0200 124,-
Sada, provedeni HA
Obsah B
Objednaci éislo € Katalog
= 2017/18
Sada VHM 40° @6,/8,/10/12mm, 4 brity, RockTec 52 257003 0001 129,- Strana 20104
@ hlavnf oblast pouziti Ocel INOX Litina Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |OF mingng pouZiti | <700 N/mm | <1000 N/mm? | <1400 N/ | ferit /martenz. | austeitc duplex 66/6T 666 itanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si slina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
z ® o o ® &6 6 o o
140-160 | 130-150 | 120-140 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 80-100 | 7090 60-80
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné pizptsobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizenl

ATORN" Stopkova fréza RockTec 65

w l

e8
e S—

/)

J _hb,

6535 HA

oo

e

LA

J

'

e s krékem
* pro obrabé&ni materi¢ls do 65 HRe
* tolerance frézy: pro & 3,0 - 20,0 mm =0/~ 0,020 mm
* Material VHM ultra jemné zrnity karbid

o Uhel cela-6°
* D:
D N 12 L 03 D1 Posi fz. 3 : v
mm mm mm mm mm mm Kalend ocel > 60 HRc Objednaci ¢islo € n
—»
mm,/zub Lo—p ‘
3,0 9 15 50 28 6,0 0,015 2570040030 23,10 t
40 12 20 50 3,7 6,0 0,02 2570040040 23,10
50 15 20 50 46 6,0 0,025 2570040050 23,10 r
6,0 16 20 50 55 6,0 0,038 2570040060 23,10 ’
8,0 20 30 64 74 8,0 0,05 257004 0080 36,80
10,0 2 32 70 9,2 10,0 0,052 2570040100 50,40
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,06 2570040120 61,60
16,0 32 46 90 15,0 16,0 0,07 2570040160  108,-
20,0 38 58 100 19,0 20,0 0,08 257004 0200 129,50
Sada, provedeni HA
Obsoh e
Objednaci ¢islo € 25‘;’;}"]’3
Sada VHM 40° @ 6,/8/10/12 mm, 4 biity RockTec 65 257004 0001 139,- Strana 20-104
@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |.© podminéné pouZiti | <700W/mnt | <1000 /mm? | <1400 W/ | ft/morens. | _austeic. | duplx Go/61s | 666 fitonu | <sodR | 230Hk | <8%Si | 28%Si | SlinaCu |GRK/CRK/Duop.| <SSHRe | <60HR | 60k
| | EREACACAE
160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140 | 140-140 | 80-120

dm strojniho zafizeni!

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené

é hodnoty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a p




TORN/' Radiusovd mini frézka RockTec 52
DIN

VHMJ MZOJ JJ‘:bU %UJ t? J AmNJ m@: J vtl;zj

¢ s krékem
* Provedenf s dlouhym krekem, pro obrébéni materialo do 52 HRe

* tolerance frézy: pro @ 0,1 - 0,7 mm =0/~ 0,012 mm pro @ 0,8 - 3,0 mm =0/~ 0,020 mm v T
¢ Tolerance rédiusu: 0/=0,01 mm D <§§§ :3 i - e
. s ., o . . atalog
Mut?rlal \!HM ultra jemné zrnity karbid —4: L LeL 2017/18 n
* Uhel gela 3 —u—l . Strana 20118
[ J [ J
D R A — L D3 D Posuv fz D R A — L D3 D Posuv fz
mm mm  mm mm mm mm o mm o Ocel <1400 N/mm?  Objednaci Gislo € mm o mm  mm mm mm mm o mm o Ocel <1400 N/mm?  Objednaci Gislo €
mm/zub mm/zub
10 05 08 30 5 09 40 0,0085 2570330031 21,50 20 10 16 40 50 195 40 0,019 257033 0044 20,80
10 05 08 60 5 095 40 0,0085 2570330032 21,50 20 10 16 80 50 195 40 0,019 2570330045 21,10
10 05 08 80 5 095 40 0,0085 2570330033 21,50 20 10 16 120 50 195 40 0,019 2570330046 21,20
10 05 08 100 5 095 40 0,0085 2570330034  22,- 20 10 16 160 50 195 40 0,019 2570330047 21,80
10 050 08 120 5 095 40 0,0085 2570330035 22,30 20 10 16 200 60 195 40 0,019 2570330048 24,40
10 050 08 160 5 095 40 0,0085 2570330036 22,80 20 10 16 250 75 195 40 0,019 2570330049 26,70
10 050 08 200 60 095 40 0,0085 2570330037 22,80 30 150 24 80 50 285 60 0,0235 2570330050 31,40
15 075 12 80 5 145 40 0,0085 2570330040 21,20 30 150 24 160 60 285 6,0 0,0235 2570330052 31,40
15 075 12 120 5 145 40 0,0085 2570330041 21,40 30 150 24 200 60 28 60 0,0235 2570330053 31,40
15 075 12 160 5 145 40 0,0085 2570330042 21,60 30 150 24 250 75 285 60 0,0235 2570330054 34,40
15 075 12 180 60 145 40 0,0085 2570330043 22,80
@ hlavni oblost pouZiti Ocel INOX Lifing Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Mad Grafit kalend ocel
= | © podminéné pouZifi | <700w/mm? | <1000/ | <1400 W/ | frt/mortene. | _austenic duplex 66/6TS 666 fitanu <M | 230MR | <8%Si 28%Si | ShinaC  |GR/CK/Duop.| <SSHR | <60HRc | > 60HRe
) ® o o e & &6 o o
100-120 | 80-100 | 60-80 5090 5090 50-70 5090 5090 5090 5090 50-80 30-60
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnaty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!

SARA" Multifunkcni nastroj MULTI-V

w| Y| Y| = - =
VHM 12 | TAN ) 4
J N 60 ) 90 30° ) Wi
e zesilend vdlcovd stopka
* material VHM K15F, povlak TiAIN )
o frézovani, vrtani a zahlubovani jednim néstrojem
* obzvlasf vhodny pro pouziti v CNC obrébécich centrech
* az osm obrébécich operaci bez vymény ndstroje
D2
13 D) ’
D D1
| N
L
L >
[ J [ J
= ol
D L0 0 02 Posuv fz Posu fz 60° 90°
mm  mm  mm mm  mm  Ocel<1000N/mm?  Ocel <1000 N/mm?  Objednaci cislo € Objednai islo €
mm/zub mm/zub
15 39 30 3 015 0,003 0,006 251546 0150 37,40 2515490150 30,30
20 39 40 3 020 0,004 0,008 2515460200 37,40 2515490200 30,80
30 5 60 4 030 0,004 0,008 2515460300 47,20 2515490300 37,80
40 5 80 5 040 0,004 0,008 251546 0400 49,50 2515490400 39,30
50 50 100 6 050 0,006 0,013 2515460500 52,10 2515490500 41,60
60 60 120 8 0,60 0,006 0,013 251546 0600 63,70 2515490600  51,-
80 70 160 10 080 0,012 0,025 2515460800 88,50 2515490800 70,50 E.—
100 70 180 12 1,00 0,012 0,025 2515461000 113,- 2515491000 90,70 2‘;(,";;";3
120 70 200 12 1,20 0,017 0,04 2515461200 111,50 2515491200  89,- Strana 20-131
@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= © podmingng pouziti | <700 N/mm? | <1000 W/mn2 | <1400 N/ | fert /mortenz. | austenitc duplex 66/6TS 666 itanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Slina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 Hie
z ® o o ®  ® O O ® O | O
4075 35-40 3035 30-35 30-35 35-40 30-35 25-30 1020 100-150 | 50-120 | 60-80
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné piizpisobit upnuti obrobku a pom&rdm strojniho zafizeni!




TORN" Stopkova fréza trochoidalni (ocel)

m vl )t

_Di]

6535H

J =) ) ~J )

Z)

s krekem

fréza koncipovand pro TVC pouziti

zesilené jadro
s lamacem ffisek

Material VHM jemné zrnity karbid
zakulacend drazka pro lepsi odvod fifsek

ae max. 20 %

° T T
E D Ds D1
D L1 12 L D3 D1 F 1 Posuv fz v v
mm mm mm mm mm mm mm Ocel <1000 N/mm2  Objednadi cislo € . m
mm/zub E L H‘ ‘
e
6,0 19,0 21,0 62 58 6 0,12 5 0,050 2541550060 42,10 -
8,0 26,0 28,0 68 7.8 8 0,16 5 0,065 2541550080 55,70 -
10,0 32,0 32,0 80 9,8 10 0,20 5 0,080 2541550100 70,90 '
12,0 38,0 42,0 93 11,8 12 0,24 5 0,095 2541550120 92,80
16,0 50,0 56,0 108 15,8 16 0,32 5 0,13 2541550160 159,50
20,0 62,0 70,0 126 19,8 20 0,40 5 0,16 2541550200 253,50
Obsah ——
Objednaci ¢islo 3 L
Katalog
Sada VHM TVC ocel 44°-45° 66,/8/10/12mm, 5 bit, AITiN 2541551004 199,- 2017/18
Strana 20-124
@ hlavni oblast pouziti Ocel INOX Liting Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= © podmingné pouZiti <700 N/mm2 | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | feri,/martenz. | austenitic. duplex 66/6TS 666 fitanu <30 HRe 30 HRe <B%Si 28%Si Slfina Cu|GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
g R RK)
250 180 140

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnaty je nutné prizpisobit upnuti obrobku a p

dm strojniho zafizeni!

TORN" Stopkova fréza trochoidalni (INOX)
_DIN]

- v g @

7

L8,

i)

1

i HIJ L5 J TiAISiNJ TV(J Q:J

Z)

s krekem

fréza koncipovana pro TVC pouziti

zesflené jadro
s lamacem ffisek

Material VHM jemné zrnity karbid

nerovnomé&ma rozted zubl pro silny stfed hlavy

ae max. 15 %

T 3 T
D N 12 L D3 DI F 1 Posuv f2 ; 2 Di
mm mm mm mm mm mm mm INOX ferit./martenz. Objednadi ¢islo € g ”
mm/zub E L2 H‘ ‘
—
6,0 19,0 21,0 62 58 6 0,12 5 0,050 254157 0060 52,60 -
8,0 26,0 28,0 68 7.8 8 0,16 5 0,065 2541570080 68,60 -
10,0 32,0 350 80 9,8 10 0,20 5 0,080 2541570100 88,90 ’
12,0 38,0 420 93 1.8 12 0,24 5 0,095 2541570120  108,-
16,0 50,0 56,0 108 15,8 16 0,32 5 0,13 2541570160 187,-
20,0 62,0 70,0 126 19,8 20 0,40 5 0,16 2541570200 288,-
Obsah .
Objednaci ¢islo € =
Katalog
Sada VHM TVC INOX 37°-40° 06,/8,/10/12mm, 5 britd, TIAISIN 254157 1004 199,- 2017/18 !
Strana 20-125
@ hlavni oblast pouZiti Ocel INOX Lifina Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Mad Grafit kalend ocel
= |© dmingné pouziti | <700 N/mm | <1000 8/mm? | <1400 N/ | feit /martenz. | austeniic duplex 66/6TS 666 titanu <30HRe >30 HRe <8%Si >8%Si Sliina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
&
140 100 75

Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené

ované hodnoty je nutné prizpisobit upnuti obrobku a p

grdm strojniho zafizeni!




SARA" Stopkova fréza trochoidalni (titan)

o v U € gy (B ) e

e s krekem

fréza koncipovand pro TVC pouziti
zesflené jadro

s lamagem fiisek

Material VHM jemné zrnity karbid
nerovnomérny Ghel stoupani pro minimalizaci vibracf
ae max. 12 %

[ J
[ =l
D L1 12 L D3 D1 F 1 Posuv fz
mm mm mm mm mm mm mm Slitiny titanu Objednai cislo €
mm/zub
3 10 15 57 58 6 0,1 4 0,025 2541530030 39,70 < -
4 13 15 57 58 6 0,1 4 0,035 2541530040 39,70
5 16 20 57 58 6 0,1 4 0,040 2541530050 39,70
6 19 25 57 58 [ 0,1 5 0,050 2541530060 39,70
8 25 30 63 7.8 8 0,15 5 0,065 2541530080 63,50
10 32 35 72 9,8 10 0,2 5 0,080 2541530100 86,50
12 38 45 83 11,8 12 0,2 6 0,095 2541530120 113,50 BE—
16 42 55 108 15,8 16 03 6 0,130 2541530160 189,50 Katalog s
20 50 70 126 19,8 20 04 7 0,160 2541530200 320,- Simniozl({-/l;g = ]
@ hlavni oblast pouziti Ocel INOX Litina Slitiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |OF mingné pouziti | <700 /mm | <1000 N/mm? | < 1400 N/ | ferit/martenz. | ustentic duplex 66/6TS 666 titanu <30HRe 230 HRe <8%Si 28%Si slina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
g o oo
70 50 35
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné pfizpGsobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!

SARA Stopkova fréza trochoidalni (kalené materialy)

w0 g € e v U )

* Pouziti az 70 HRc

* s krekem

* fréza koncipovand pro TVC pouziti
* zesilené j¢dro

* Material VHM jemné zrnity karbid
* aemax.5 %

[
[ =

D Ll 12 L 03 DI F 1 Posu fz T p
mm mm mm mm mm mm mm Kulenun?rcl:a};béﬂ HRe 0bj /F:" _J J

25 4 8 57 59 6 01 6 0,025 2541540025 34,50 .

3 5 10 57 59 6 0,1 6 0,035 2541540030 34,50

4 11 13 57 58 6 0,1 6 0,045 2541540040 34,50

5 13 16 57 58 6 0,1 6 0,055 2541540050 34,50

6 13 19 57 58 6 0,1 6 0,065 2541540060 34,50

8 20 25 63 78 8 0,15 6 0,080 2541540080 48,70

10 22 32 72 9,8 10 0,15 6 0,095 2541540100 67,80

12 26 38 83 1.8 12 02 6 0,110 2541540120 92,80

14 26 42 83 13,8 14 02 6 0,120 2541540140 117,50

16 34 44 92 15,8 16 02 8 0,125 2541540160  154,- [
18 34 44 92 17,8 18 03 8 0,130 2541540180 189,50 Katalog plgess
0 4 s 14 198 0 03 8 0,140 2541540200 225,- s'mf,"z"i/, 1’,‘6‘

@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= Lop mingné pouziti | <700 /mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/ | ferit/martenz. | ustentic duplex 66/6TS 666 itanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Slina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 Hie
g oo 0
140 100 80

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné piizpisobit upnuti obrobku a pom&rdm strojniho zafizeni!




TORN" Stopkova fréza trochoidalni (hlinik)

Wi I/ENISIE-

TvC J

v

n

L

Ve/fz

s krekem

fréza koncipovand pro TVC pouziti
zesflené jadro

Material VHM jemné zrnity karbid
le3téné brity pro perfekini odvadéni fiisek
ae max. 30 %

\-'u':

[ J
r ¥ ¥
D 1 12 L D3 ] F 1 Posuv fz P C2 b
mm mm mm mm mm mm mm Hlinik < 8 % Si Objednadi ¢islo € ¥ 3 ¥
mm/zub F/ o >
40 13,0 14,0 62 38 6 0,08 4 0,06 2541590040 34,30 L >
50 16,0 17,5 62 48 6 0,10 4 0,08 2541590050 34,30
6,0 19,0 21,0 62 58 6 0,12 4 0,1 254159 0060 34,30
8,0 26,0 28,0 68 7.8 8 0,16 4 0,12 2541590080 41,30 -
10,0 320 35,0 80 9,8 10 0,20 4 0,15 2541590100 70,90 .
12,0 38,0 42,0 93 1,8 12 0,24 4 0,17 2541590120 95,90
16,0 50,0 56,0 108 15,8 16 0,32 4 0,20 2541590160  179,-
20,0 62,0 70,0 126 19,8 20 0,40 4 0,25 254159 0200  259,-
Obsah B
Objednaci &islo € Katalog
Sada VHM TVC hlink 20° 86/8/10/12mm, 4 biity,lesténd 2541591004 189,- 2017/18
) L Strana 20-126
@ hlavnf oblast pouzii Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |C podminéné pouZii <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | fert,/martenz. | austenitic. duplex 66/6TS 666 itanu <30 HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Slfina Cu_ | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
g o0
600 400
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné prizpisobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zaizeni!

ATORN’ Jednobrita stopkova fréza Ultra-N

o | V) | ) o | Y

L)

Ve/tz

s krékem

1 bFit s ostrymi hranami

s definovanym zaoblenim hran

pro nezelezné materidly

materidl - ultra jemn& zrmity karbid, leSténé drazka
sirokd drazka pro rychly odvod fiisek

[ J [ J
Tl T x :
D u L 12 D3 Dl Posuy Tz Posuv fz v ‘
mm mm mm mm mm mm Hlinik < 8 % Si Hlinik < 8 % Si Objednaci ¢islo € o
mm/zub mm/zub QH‘
—_—
1,5 6 50 220 1,45 3 0,0175 0,025 2491000015 17,80 t
2,0 8 50 220 18 3 0,02555 0,0365 2491000020  18,-
3,0 12 50 220 28 3 0,04025 0,0575 2491000030 18,20
4,0 15 57 29,0 38 4 0,0455 0,065 2491000040 19,20
50 17 60 32,0 48 5 0,056 0,08 2491000050 24,90
6,0 20 64 28,0 58 6 0,06825 0,0975 249100 0060 25,50
8,0 24 64 28,0 7.8 8 0,08225 0,1175 2491000080 34,70
10,0 25 73 33,0 9,7 10 0,091 0,13 2491000100  54,- -
120 3 0 17 n 0,105 0,15 291000120 73,80 Katalog H
2017/18
16,0 38 93 45,0 157 16 0,1155 0,165 2491000160  105,- Strana 20-69
@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slifiny | Superslitiny na bazi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= 1C podminéné pouziti | <700 N/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | fert /martenz. | austeitc duplex 66/6TS 666 itanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Sliina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 Hie
g e o o o
350-500 | 150-250 | 150-350 | 200-350

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené

é hodnoty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a p

grdm strojniho zafizeni!




Program vysoce vykonnych fréz - presné 90°

Viechny rohové frézy 90° jsou vybaveny vnitinim pfivodem chladici kapaliny a potazeny povrchovou ochran-
nou vrstvou na ochranu zdkladniho télesa pred opotfebenim. Vysoce pozitivni vyménitelné desticky umozfiuji
velkou hloubku fezu az 16,5 mm (AD..X 17) a maji exirémné tichy chod.

Povrchova ochrannd vrstva

pro dlouhou Zivotnost nosného néstroje

Vnitrni chlazeni

pro optimdlni odvod fiisek
a bezpeénost procesu

pozitivni fréza

exirémné fichy chod

pfesné rohové frézy 90 pri nejvyssi stabilité

nepatmé odsazeni desti¢ek
minimalizuje poZadavky na dalsi obrabéni

TORN" Stopkova fréza 90°

* pro frézovaci desticky AD..X 12..
e tichy chod diky pozitivni geometrii biitu
* klidné chovanf nastrojt pii frézovan diky nerovnomémé roztedi zubd
* presné rohové frézy 90°
* vnitini pfivod chladici kapaliny
* stopka podle DIN 18358
* presné lisované frézovaci desticky (ADKX)
* brougené frézovaci desticky [ADHX) pro nejvyssi presnost
DIN 1835 B
©)
D; S D
D Dl H L L L Utahovaci moment max.
mm mm mm mm mm N-m Objednadi Gislo €
20 20 12 36 86 2 2,25 264007 0020 145,- =
25 20 12 36 86 3 2,25 264007 0025 159,-
32 25 12 40 96 4 2,25 264007 0032  209,- E-
3 2 12 40 9% 5 2,25 2640070033 249,- Katalog NS
2017/18
% 2 12 50 10 6 225 264007 0040 269, - Strana 20.202 1)




A DRN® Sroubovaci fréza 90°

* pro frézovaci desticky AD..X 12..

tichy chod diky pozitivni geometrii bfitu

klidné chovani néstrojt pfi frézovani diky nerovnomémé roztedi zubd
presné rohové frézy 90°

vnitini pfivod chladici kapaliny

presné lisované frézovaci desticky (ADKX)

brousené frézovaci desticky (ADHX| pro nejvy3si presnost

D D1 L MD 1 H Utahovaci moment mox.
mm mm mm mm N-m Objednadi islo € [
32 29 67 Mi6 4 12 2,25 264006 0032 205,- Katalog -
mn 9 67 e 6 12 225 2640060040 229, A
: ’ Strana 20202 ()

TDRN® Stopkova spirdalova fréza 90° pro dokoncovani

/
* pro frézovaci desticky AD..X 12.. | ‘ ‘(
tichy chod diky pozitivni geometrii bfitu \\
klidné chovani néstrojtr pfi frézovani diky nerovnoméré roztedi zubd
presné rohové frézy 90°
vnitini pfivod chladici kapaliny
stopka podle DIN 18358

presné lisované frézovaci desticky (ADKX)

* brousené frézovaci desticky (ADHX) pro nejvy3si presnost L
H
— NS
D; 9 S D
L1
D D1 H L1 L I Utahovaci moment max.
mm mm mm mm mm N-m Objednadi ¢islo € [
32 32 45 55 115 8 2,25 264008 0032 349,- Katalog i
2017/18
4 4 55 70 140 15 225 2640080040 599, - strana 20-202 HOED

ATDRN® Rohova fréza 90°

* pro frézovaci desticky AD..X 12..
tichy chod diky pozitivni geometrii bfitu
klidné chovani néstrojo pfi frézovant diky nerovnoméné rozteci zubd N
presné rohové frézy 90° ol o :] = o
vnitfni pfivod chladici kapaliny 5 1o

* presné lisované frézovaci desticky (ADKX) NG
* brousené frézovaci desticky (ADHX) pro nejvy3si presnost
D L D5 D1 I H Utahovaci moment max.
mm mm mm mm mm N-m Objednadi ¢islo €
40 40 32 16 4 12 2,25 264009 0040 169,-
40 40 32 16 6 12 2,25 264009 0041  185,-
50 40 40 22 5 12 2,25 264009 0050  215,-
50 40 40 22 7 12 2,25 264009 0051  259,- [
63 40 50 22 6 12 2,25 264009 0063  279,- Katalog
63 1 50 0 9 1 225 24009 0064 319, A
/ . Strana 20203 RS




A DRN® Fréza 90° se zuby ve spirdle pro dokoncovani

* pro frézovaci desticky AD..X 12..
pouze jedna desti¢ka pro &elni a obvodovy brit
tichy chod diky pozitivni geometrii bfitu

klidné chovani néstrojo pfi frézovant diky nerovnoméné rozteci zubd

pfesné rohové frézy 90°

vnitini pfivod chladici kapaliny

presné lisované frézovaci desticky (ADKX)

brousené frézovaci desticky (ADHX) pro nejvy3si presnost

Ds| Dy

D L D5 D1 1 H Utahovaci moment max.

mm mm mm mm mm N-m Objednaci ¢islo €

40 55 38 16 9 34 2,25 2640100040 475,- :

50 65 48 22 16 45 225 2640100050  639,- Katalog pgess

63 70 58 27 20 45 225 2640100063  749,- Slranflofl‘)]é‘,)g = L.

4 N
’ ” ’ ’ o
Program vysoce vykonnych rohovych fréz 90
ATORN nabizf irokou paletu vymeénitelnych bitovych desticek k frézovani oceli, litiny, nerezovych a nezelez-
nych materidld. Ve &tyfech velikostech s rozdilnymi radiusy 3picky jako brousend i presné lisovana desticka.
nepatrné odsazeni
2 typy vymeénitelnych desticek desti¢ek jednotlivych
ADHX.. = brougena desticka zub redukuje ndklady na obrabéni
ADKX.. = precizné specend desticka redukuje naklady na frézovanf
rozdilné radiusy spicky
k dodani velky vybér od 0,2 do 4 mm
pozitivni geometrie bFitu vysoce vykonny material
exirémné fichy fez a k doddni 6 roznych substrétd +
nizky fezny odpor povlakd pro rizné materidly
= /

ATORN’ Frézovaci desticky AD..X 12..

[Ni] P K|N] NN
Oznageni IS0 R HC4410 HW4410
mm Objednaci ¢islo € Objednaci tislo €
ADHX 120408FR-ALC 08 10 282005 1006 9,90 10 2820051007 9,10 L
ADHX 12041 2FR-ALC 12 10 282005 2006 9,90 10 282005 2007 9,10 |
ADHX 12041 6FR-ALC 1,6 10 282005 3006 9,90 10 282005 3007 9,10
% li@) (C.)ii
Strana 20203 RS
IS0 @AmA IS0 m SO m [Mi] P K|N]
e m P oo ¢ P Ot e D st T Ot €
ADKX 120408SR-TR 08 10 2820061001 8,10 10 2820061003 8,10 10 282006 1004 8,10 10 282006 1006 8,10
ADKX 120412SR-TR 1,2 10 282006 2001 8,10 10 282006 2003 8,10 10 282006 2004 8,10 10 282006 2006 8,10
ADKX 120416SR-TR 1,6 10 282006 3001 8,10 10 282006 3003 8,10 10 282006 3004 8,10 10 282006 3006 8,10
ADKX 120420SR-TR 20 10 282006 4001 8,10 10 282006 4006 8,10




SARA Rovinné frézy s tichym chodem 45°

* pro frézovaci desticky 1ISO SEMT 1373 / SEGT 13T3 / XEHW 13T3
vnitini chlazeni do @ 125 mm

vysoké produktivita pro hrubovani i dokon&ovani
vynikajici kvalita povrchu

velmi Siroké moznosti pouZitf

univerzdlni pouziti pro ocel, INOX a litinu

dodévka se grouby a klicem

nyni také pro desticky na nezelezné kovy
ap max. 6 mm

hrubovaci frézy
D D max. D1 L H I Utahovaci moment max.
mm mm mm mm mm N-m Objednaci ¢islo €
50,0 63,0 22 40 6 4 2,68 262550 0050 159,-
63,0 76,0 22 40 6 5 2,68 2625500063 195,-
80,0 93,0 27 50 6 6 2,68 2625500080 239,-
100,0 113,0 32 50 6 7 2,68 2625500100 275,-
125,0 138,0 40 63 6 8 2,68 2625500125 319,-
160,0 173,0 40 63 6 10 2,68 2625500160  599,-
dokonéovaci frézy
D D max. D1 L H 1 Utahovaci moment mox.
mm mm mm mm mm N-m Objednadi ¢islo £
50,0 63,0 22 40 6 5 2,68 262550 1050 199,-
63,0 76,0 22 40 6 6 2,68 2625501063  239,-
80,0 93,0 27 50 6 8 2,68 2625501080  285,-
100,0 113,0 32 50 6 10 2,68 2625501100 339,- B
1250 138,0 40 63 6 12 2,68 2625501125 399,- Katalog Sy
2017/18 [
1600 1730 4 63 6 16 268 262550 1160 749, - Strana 20171 L)
SEMT
Fooom R = ISO | JC5040 | JC605W | JC8015 | JC8050
dokoncovani stredni hrubovani —g g Obiednuci fiSlO € 150 P
- - - Oznaeni 150 = P - 100-200 Ve - 100-200)Vc = 100-200
[ ] JC5040 | 10 288001 0040 7,10 IS“(‘)OXM Ve = 100-2001Ve = 100-200
SEMT 1373 AGSN-PM [ J [ J ® | ®|JC8015| 10 2880010015 7,10 et
° ° JC8050 | 10 2880010050 7,10 lfng e = 150-250fVc = 150250
univerzdlni pouditi | SE\T 1373 AGSNM ° JC605W| 10 2880010605 7,10 AEo) Ve=30-40 | Ve=20-50
ISOH -
Slinuty karbid Ve =50-100
Ve =[m/min] f2=01-03
fz=[mmy/zub]
ap=[mm] ap = ap. max. 6 mm
Frézovaci desticka Wiper pro rovinné frézy 45° pro dokonéovaci operace
» F ""‘ . b" = 150 DH 103
okondovini  stiedni  hrobovini S 5 Objednadi tislo €
- - - Oznaéeni 150 = iSoF Ve=200-300
XEHW 1313 AGSN-W [ J [ J ® | ©|DH103 | 10 2880020003 11,50 Iagml( Ve = 200-300
1S0°S _
Superslitina Ve =30-40
Nejjemnéjsi dokoncovani ISOH
Slinuty karbid Ve=70-120
V= [m/min] f2=0,1-0,3
fz=[mmy/zub]
ap=[mm] ap = ap. max. 1,0 mm
SEGT
Fooom R ] 150 bez povlaku
dokonéovani stiedni hrubovani —g m Obiednud EiSlO £ ISON
- - - Oznadeni ISO = Alu/nezelezné Ve =250-300
bel mat.
- SEGT 1313AGFIAL ° povlako | 10 2880040005 7,30 o] | R=01-03
m fz=[mm/zub] B
- & op=[mm] ap = ap. max. 6 mm
—
univerzdlni pouiiti




SARA TUSIN ISO Vymeénitelné britové desticky CCMT

* 80° kosoétvereéné, pozitivni 7°

* jednostrannd desticka

* MinimalInf hloubka fezu ap vzdy 63 % radiusu 3picky ,r"
* Maximélni hloubka fezu ap ¢&ini 63 % délky fezné hrany

* Doporu&ené fezné podminky platf pro rédius r = 0,4 mm E—
Katalog sl
2017/18 [0
Strana 30-48
Lamaé M1
s |5 Objednacdislo € 1S0 P
- - o Oznaéeni ISO = o Vc=180-400 | Vc=100-240 | Vc=90-200
° o SCI5PT| 10 3666060115 5,50 |s|§);n Ve-70210 | Ve-s5.200
= CCMT 060204-M1 ° o SC25PT| 10 3666060225 5,50 50 K
° SC35PT| 10 3666060335 5,50 O Ve~ 140-520 | Ve=120-250
stredni frézovdni ) ) SCI5PT| 10 3666060415 5,50 Ve=[m/min] | £=0,12-04
1° CCMT 060208:M1 f=[om/o] |
08 ° e} SC25PT| 10 3666060525 5,50 w=[mm] | 9=025-35
° o SCISPT| 10 3666060615 6,90 A
CCMT 0973041 ° o SC25PT| 10 3666060725 6,90 B
50
° SC35PT| 10 3666060835 6,90 @
° o SCISPT| 10 3666060915 6,90 E,ﬁf /
CCMT 097308:M1 ° o SC25PT| 10 3666061025 6,90 0 v
° SC35PT| 10 3666061135 6,90 i
02 T T T
COMNT 12040401 ° o SC25PT| 10 3666061225 9,15 0 ——
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
CCMT 120408-M1 ° o SC25PT| 10 3666061325 9,15 fm
CCMT 120412:M1 ° o SC25PT| 10 3666061425 9,15
Lamaé M2
¥ U R 150 SP 25 MT SP 35 MT
M | saraTUAN 2
dokonéovdni stredni hrubovéni —g m Obiednuci Cislo € |5° P
- - o Oznaceni IS0 = Ocel Ve = 80-250 Ve = 90-200
\:“_:: CCMT 06020442 o SP25MT| 10 3666070121 5,50 u&;« Vo= 40-250 Ve= 55-200
. CCMT 06020842 o SP2SMT| 10 3666070221 5,50 :
i Ve=[m/min] | £=0,12-0,3
W o SP2SMT| 10 3666070321 6,90 f= [mm/f]
i trizovini | CNT 0973042 w=m] | =025-35
stredni frézovini o SP3SMT| 10 3666070422 6,90 ”
12° ¥
08 o SP25MT| 10 3666070521 6,90 %0
CCMT 097308:M2 00
o SP3SMT| 10 3666070622 6,90 0
4,0
CCMT 12040442 o SP2SMT| 10 3666070721 9,15 Ejg /
CCMT 12040842 o SP2SMT| 10 3666070821 9,15 als
CCMT 120412:M2 o SP2SMT| 10 3666070921 9,15 o
0'4 [ [ |
o -
' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

SARA TUSIN 1SO Vymeénitelné britové desticky CCMX «.,,.,,..,

. e 2017/18 [
* 80° kosoétvereéné, pozitivni 7 Strang 30-49 ALY
* jednostrannd desticka
e MinimalIni hloubka fezu ap vzdy 63 % radiusu $picky ,r" 150 SC25PT SP 35 MT
* Specidlni geometrie s hladicim efektem efektem pro dokon&ovani pii pouziti thlu nastaveni 93° 10 P
* pii dvojndsobném posuvu dosahuje se stejné hodnoty Ra jako desticky s obvyklymi geometriemi Ocel Yc=100-240 Ve=90-200
* pii pouZitl uivafece SWF miZe dojit k deformacim profily, jestlize se obrabi dlouhé kuzely a velké koule 1SO M
D fené tezné podminky olaf - Ve =70-210 Ve =55-200
* Doporu&ené fezné podminky plati pro radius r = 0,4 mm INOX
BSOK Ve = 130-250
Lamac trisek SWF, pozitivni Vr {m/r;in% 1=0,05-04
F M R =|mmj/ot
S - SARATUSIN = _ =03-
dokoncovani  stredni hrubovani —g m Obiednuci dislo € ap [mm] ap 0,3 3,0
- - - Oznageni ISO = ke
) o SC25PT| 10 3667080125 8,95 0
CCMX 09T304-SWF 50
(e} SP35MT| 10 366708 0135 8,95 40
30
[ J O SC25PT| 10 366708 0225 8,95 Ew /
- CCMX 09T308-SWF =13
Dokonéovani o SPISMT| 10 3667080235 8,95 o /
06
o A s
gf I A I I B A
) T T T T T T T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 05 08 10 12
fmm




A bimmel Nastroje pro vnitfni soustruzeni mini-bgre

Vnitfni vysoustruzeni
od@0,6 mm/do7 xD

Vnitini upichovani
od@4mm/do7 xD

od @5 mm

Vnitini upichovani a srazeni hran pro
nésledné zapichovéni od @ 5 mm

Axialni upichovani
od vnéjsiho @ drazky 15 mm

Soustruzeni vnitrnich zavito
od @ 4 mm

Vnit¥ni upichovani
od @ 4 mm, plny rddius (na vyzadani)

Sada Feznych nastroji 1 mini-bore
* Vnit¥ni soustruzeni, upichovani a srazeni hran
* kompletni sada véemns drzdku
* pro vnitinf otvory od @ 3 mm

* Provedenf: pravorezné [ {1
* Noze: povlak CN45F-TiN
* Dodévka v pouzdfe Vyobr. A Vyobr. E Vyobr. F
Oznaceni @ otvoru Hloubka otvoru  Hloubka zdpichu  Siika zdpichu Obrdzek
mm mm mm mm Objednaci ¢islo €
676.0016-D
645.0016-D
111,645
R 050.6-22 6 22 A
R 050.5-20 5 20 A
R 060.520 5 20 F
R 050.4-16 4 16 A 304601 0001 309,-
R 050.3-16 3 16 - - A
R 006.0200-22 6 22 1,8 20 3
R 006.0150-22 6 22 1,8 15 E E—
R 005.0200-20 5 20 ],0 2,0 3 ’(qm'og
R 005.0150-20 5 20 1,0 15 3 2017/18
R 004.0100-16 4 16 08 1,0 E Strana 30-164

ECO sada ryhovacich frézovacich nastrojo

* 2 drzdky s celkem 6 ryhovacimi kolecky -
o drzgky pro 2 ryhovaci kole¢ka |ze univerzalng pouzit pro pravé i levd kolecka

* pro konvenéni a CNC soustruznické automaty

* pro ryhovaci profily RAA, resp. RGE30°

* doddvka s ryhovacimi koleeky, v plastovém kufru

o

Obsah
Objednaci ¢islo £

na 1 drzdk stopka 20 x 25 mm, délka 129 mm (ECO typ 931, odpovidd typu 231)
stopka 20 x 20 mm, délka 134 mm (ECO typ 941, odpovidd typu 241) 380157 0010 709,-
+ ryhovaci koletka 25x6x8 (FORM BR30°, 1x roztet 0,8 a Ix rozte¢ 1,0 FORM A, 2x rozte¢ 0,8 a 2x rozte¢ 1,0)




SARA GROOVE

S NAMI SI

ODSKRTNETE

VASE

PROBLEMY SE ZAPICHOVANIM.

Druh

SP 40 UG HC-P30 | HC-M25 | HCK30 | HC-S30
Slozeni
Co 9 %, smisené karbidy 2 %, WC - zbytek
Velikost zrna
0,7 -1 pm
Tvrdost
HV,, 1590
Povlak
PVD TIAIN
Doporuéeni k pouziti
vynikaijici a univerzalni druh s Sirokym pouZitim v oceli,
nerezové ocel, iting a stérnutych slitinach chromu a

niklu (uklidfiuje)

Doporuceni hodnot Fezu

Tvrdost SP 40 UG
HB Ve m/min

nelegovand ocel, 0,15 - 0,45 % uhliku 150 - 250 80-180

Materidl  Zpracovani

nizko legovand ocel, popusténd 250 - 300 60 - 150
vysoce legovand ocel, ndstrojovd ocel popusténd 350 50-120
koroziodolnd ocel, Zihand 200 50 - 200
feritické nerezi 200 50 - 200
austenitické nerezi 180 50 - 180
duplex nerezi kalené 230 - 260 50-100
martenzitické nerezi zuslechténé 330 50-80

Sedd liing 180 100 - 200

ISOK gy 160 100 - 180

Litina

Temperovand litina 130 80 - 160

Lamac trisek

M-médium, univerzalni F-Fine

* zapichovaci desticka s lehce negativnich * vynikajici velmi fichd geometrie fezu s velmi malymi
zaoblenim hran feznymi silami

* vhodny faké pro vysoce pevné oceli y pro materidly s malou minimdlIni pevnosti v fahu

* vhodny pro témé&f viechny oblasti pouZiff ’ vhodny pro fenkosténné materigly

* hlavnf oblast pouziti ocel a lifina vysokd stabilita fezné hrany pfi nejlepsi kontrole

fiisek i pfi malych posuvech
maly sklon ke tvorbé nérostkd




SARA GROOVE Zapichovaci planzeta s dvéma chladicimi kandlky

jednoduché nastavent hloubky zépichu laserovou stupnici

oboustrannd planzeta I >
* vhodny pro viechny drzaky planzet s vnitinim chlazenim a bez négj !

* vnitini chlazeni pfes zapichovaci planzetu predpoklada b G N
pouziti odpovidajiciho drzaku planzety s vnitinim B A T,
chlazenim , by -8, a1
* Pozor: na provedeni drzaku planzety zavisi délka zapi- :
chovani s moznosti nasazeni vnitfniho chlazeni -'\-'\-r-:' —
* piivod chladici kapaliny minimalng 5 litrd/minutu T - g P
e tlak chladici kapaliny az 150 bar . = w. T
- ) = -
SBE
* k upichovéni a zapichovanf
* dodavka bez upinaciho klice
Oznateni B L w vhodné fezné ndstavce D max. vhodny klit vhodné upinaci diiky
mm mm mm mm Objednadi ¢islo 3
SBE N 26-SDSE03-C 26 150 3,0 Systém SD/SE 80,0 356500 0030 464310 .... 356050 2603 159,-
SBE N 32-SDSE03-C 32 150 3,0 Systém SD/SE 120,0 356500 0030 464310 .... 3560503203 162,50
Klié
Oznadeni
Objednaci ¢islo €
Kli¢ 2-3 mm systém SSS / SD / SE 3565000030 29,90
SME
* k upichovdni, zapichovdni a frézovani
¢ Monoblok
- vhodné Siika max. ) -
Oznateni noze NGz hloubka zdpichu Délka Prfez stopky -
mm mm Objednaci ¢islo €
mm mm
SME R 20-SDE03-K-T25 Systém SD/SE 3,0 245 150 20 356001 3005 99,90
SME L 20-SDE03-K-T25 Systém SD/SE 3,0 24,5 150 20 3560023005 99,90
Lamaé tfisek M rovny
Systém SD/SE SARA GROOVE & adius %oitl éni 2
D =yubuustrunmﬁ desticka Sika Radivs Spicky max. hloubko 28pichy = == Objednac Gislo €
SE = jednostrannd desticka Oznaceni IS0 mm mm mm =
T SD 3.00-0.2 N-M 3,0 0,2 24,0 ([ [ J O SP40UG| 10 3880003040 15,95
SE 3.00:0.2 N-M 3,0 0,2 7dné ([ [} O SP40UG| 10 3880033040 13,95
1S0 SP 40 UG

S0P Ve - 50-200 &
cel

IS0 M _
Ve =50-200 m &’
Byl Vc- 80-200 E ;

Litina

IS0 s V- 20-60

Superslitina

0 0050,100,150,20 0,25 0,30 0,35 0,40

Lamaé trisek Frovny

Systém SD/SE SARA GROGVE| & ddius i dpi 2
= ;Xovedeni se dvéma biity Sika Rddivs SDICky max. hloubko Z[]pl(hU _g == Objednadi Gislo €
SE = provedeni s jednim bitem Oznaceni ISO mm mm mm =
S0 3.00-0.2 NF 30 02 24,0 [ ] [ ] o SP4A0UG| 10 3830093040 15,95
IS0 SP 40 UG

pot Ve = 50-200 &
cel
IS0 M
V= 50-200
B ol
IS0 K Ve~ 80-200

Litina

1S0°S ]
Superslifing Ve =20-60 B,
0 0,050,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40




SARA ER klestinové sklicidlo

* pro upinaci klestiny DIN 6499 ER

* predvyvaziené na G 2,5 / 25 000 min’'

materidl upinage s pevnosti tahu min. 950 N/mm?2,

povrchové kaleny po cementovéni na HRc 60 + 2 (HV 700 + 50),

hloubka prokaleni 0,8 mm £ 0,2 mm, &erné&ny

tolerance Ghlu kuzele < AT3 podle DIN 7187 a DIN 2080, max. obvodové hazenf < 0,005 mm
* doddévka ve&etn& upinaci matice

* na vyzadani lze dodat dalsi provedeni stopky a provedeni AD/AF

* Upinaée nastrojo ER16 / 426E* se dodavaiji s Sestihrannou matici

DIN 69893 tvar A (HSK-A)
* vnitinf piivod chladicf kapaliny
* pfi frézovéni s vniffnim chlazenim pouZijte trubku pro piivod chladici kapaliny, obj.&. 431011...

Upindni Rozsah upnuti pro upinaci klestiny A D

mm mm mm Objednadi ¢islo €
HSK-A 50 1-10 ER16 / 426F* 100 32 431009 5010  70,-
HSK-A 50 2-16 ER25 / 430E 100 42 4310095016 70,-
HSK-A 50 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310095020  74,-
HSK-A 63 1-10 ER16 / 426E ™ 100 32 431009 6310 70,-
HSK-A 63 2-16 ER25 / 430F 100 42 431009 6316 67,50
HSK-A 63 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310096320  70,-
HSK-A 63 3-26 ER40 / 472E 120 63 431009 6326 74,-
HSK-A 100 2-16 ER25 / 430F 100 42 4310091016 93,-
HSK-A 100 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310091020  93,-
HSK-A 100 3-26 ER40 / 472E 120 63 4310091026 97,50

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD

* vnitinf piivod chladici kapaliny

Upindni Rozsah upnuti pro upinaci Klestiny A D

mm mm mm Objednaci ¢islo €
SK 40 1-10 ER16 / 426F* 63 32 4310034010 37,50
SK 40 2-16 ER25 / 430E 60 42 4310034016 37,50
K 40 2-20 ER32 / 470E 70 50 4310034020  40,-
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 4310034026 42,50
SK 50 1-10 ER16 / 426F 100 32 4310035010 71,50
SK 50 2-16 ER25 / 430E 60 42 4310035016 59,-
SK 50 2-20 ER32 / 470E 70 50 4310035020 61,50
K50 3-26 ER40 / 472E 80 63 4310035026 61,50

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
* vnitini pfivod chladici kapaliny

Upindni Rozsah upnuti pro upinaci klestiny A D
mm mm mm Objednaci ¢islo £
SK 40 1-10 ER16 / 426E 63 32 431007 4010 37,50
SK 40 2-16 ER25 / 430F 60 42 431007 4016 37,50
Sk 40 2-20 ER32 / 470F 70 50 431007 4020  40,-
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 431007 4026 42,50
SK'50 2-16 ER25 / 230F 70 42 431007 5016 65,-
SK 50 2-20 ER32 / 470F 70 50 4310075020 61,50
SK 50 3-26 ER40 / 472E 80 63 431007 5026 61,50
DIN 2080
Upindni Rozsah upnuti pro upinaci klestiny A D
mm mm mm Objednaci tislo £
SK 40 1-10 ER16 / 426F * 50 32 4310014010 37,50
Sk 40 2-16 ER25 / 430F 50 42 431001 4016 37,50
Sk 40 2-20 ER32 / 470E 50 50 4310014020  39,-
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 431001 4026 41,50 E—
SK 50 2-20 ER32 / 470F 63 50 4310015020 60,50 Katalog !
2017/18
Sk 50 3-26 ERA0 / 472F 6 63 4310015026 60,50 Strana 40-66




SARA ER upinaci klestiny 10 pm
L

— T

DIN
64998

* rozsah upnuti kazdé klestiny je 1 mm

(uERTT a u prdméru upnuti 1 a2 2 mm: 0,5 mm)

* Obvodové hazeni 10 pm

jednotlivé kusy

ER25 430E D=26 mm L=34

ERA40 472E D=41 mm L=46

0 ER114008E D=11,51=18 ER16 426E D=17 mm L=27,5 ER32 470E D=33 mm L=40 mm
mm Objednadi tislo € Objednaci tislo € Objednai c'l'slnmm ¢ Objednaci cislo € Objednac El’slomm ¢
1 4332100010 12,30 4332110010 11,75
15 4332100015 12,30
2 4332100020 12,30 433211 0020 11,75 433213 0020 12,45
25 433210 0025 12,30
5! 433210 0030 12,30 433211 0030 11,75 433213 0030 12,45 433214 0030 13,25 433215 0030 16,10
3,5 433210 0035 12,30
4 433210 0040 12,30 433211 0040 11,75 433213 0040 12,45 433214 0040 13,25 433215 0040 16,10
45 433210 0045 12,30
5 433210 0050 12,30 433211 0050 11,75 433213 0050 12,45 433214 0050 13,25 433215 0050 16,10
55 433210 0055 12,30
6 433210 0060 12,30 433211 0060 11,75 433213 0060 12,45 433214 0060 13,25 433215 0060 16,10
6,5 433210 0065 12,30
7 4332100070 12,30 433211 0070 11,75 433213 0070 12,45 433214 0070 13,25 4332150070 16,10
8 4332110080 11,75 433213 0080 12,45 433214 0080 13,25 433215 0080 16,10
9 433211 0090 11,75 433213 0090 12,45 433214 0090 13,25 4332150090 16,10
10 433211 0100 11,75 433213 0100 12,45 4332140100 13,25 4332150100 16,10
1 4332130110 12,45 4332140110 13,25 4332150110 16,10
12 4332130120 12,45 4332140120 13,25 4332150120 16,10
13 4332130130 12,45 4332140130 13,25 4332150130 16,10
14 4332130140 12,45 4332140140 13,25 4332150140 16,10
15 433213 0150 12,45 433214 0150 13,25 4332150150 16,10
16 433213 0160 12,45 433214 0160 13,25 4332150160 16,10
17 4332140170 13,25
18 4332140180 13,25 4332150180 16,10
19 4332140190 13,25
20 433214 0200 13,25 433215 0200 16,10
22 4332150220 16,10
25 433215 0250 16,10
26 433215 0260 16,10
PR g
L i
v - 7]
4332201110 -y
Sada na dfevéném stojanu
* ER11 =po 0,5 mm, ER16-ER40 = po 1 mm
Oznaceni Obsah kazdé sady Rozsah upnuti s
mm Objednaci tislo £ =
ERT1 4008E 13 dild 1-7 4332201110 165,- ﬁ?ﬁ? T
ERT6 426E 10 dild 1-10 4332201610 129,50 .
ER25 430E 15 dild 2-16 4332202515  205,- 3
ER32 470E 18 dili 3-20 4332203218 249,-
ER40 472€ 24 dily 3-26 4332204023  389,- 4332202515




TORN’ Digitalni posuvné méritko

m L D ) 0@ 2% e

* Elektronika KEEPTRONIC ulozf polohu O, zablokuje ovladact tlagitka proti nedmysiné zméné polohy O,
Zivotnost baterie cca 3 roky

* Vystup dat muliCOM volitelng joko USB, Digimatic nebo R$232 ;

* Funkce: ZAP/VYP/libovolné nulovéni (RESET), mm / inch, PRESET predvolba libovolnych hodnot - ; &

* Doddvka véetné baterie CR 2032 &. 548079 6032 !

 Zvlastni prislusenstvi:Datovy kabel typu PRS 232 C / P-Digimatic / P-USB & 512521....

500506 2150

Rozsoh méfeni  Délka méfici Celisti Hloubkomér Vystup dat Kalibrace
mm mm Objednaci ¢islo € Objednadi cislo €
150 40 g1,5mm ne 500506 2150 82,90 0701010001 7,50
150 40 ploché ne 500506 2151 82,90 0701010001 7,50
150 40 01,5mm ano 500506 3150 97,90 070101 0001 7,50 E—
150 40 ploché ano 500506 3151 97,90 0701010001 7,50 2:;';"/",’3 H
300 ) ne ano 5005062300 178,50 0701010002 14, Strana 50-09

TORN'’ Digitalni posuvné méritko IP67
G B TR 2

* Elekironika KEEPTRONIC ulozi polohu O, zablokuje ovladaci flagitka proti nedmyslné
zméné polohy O, Zivotnost baterie cca 3 roky

* indukiivni, vod& odolny systém méfeni FPS (Fluid Profected Measuring System)

¢ Funkce: ZAP/VYP / libovolné nulovéni, mm / inch

* Dodavka veemns baterie CR 2032 &. 548079 6032

o5

3

500525 1151

Rozsah méfeni Délka méfici celisti Hloubkomér Kalibrace
mm mm Objednadi islo € Objednacicislo € ek
150 % 41,5 mm 5005251150 119,90 0701010001 7,50 Katalog
150 I o 500525 1151 119,90 0701010001 7,50 g8

SARA Univerzalni sada prislusenstvi pro digitalni posuvné méritko

s

* Sada pifslusenstvi vhodnd ke viem digitélnim kapesnim posuvnym méfitkim s max. tloustkou méfici &elisti 3,5 mm
* Dodavka:

hloubkomé&r s mistkem a digitdIni posuvné mé&fitko s rozsahem mé&feni 150 mm,

technické udaje viz & 500702 0150

1 dlouhy a kratky drzak

1 pér deskovych ¢idel @ 12,5 /10 / 6 mm

1 pdr kuzelovych &idel 60° @ 12 /9 mm

1 par valcovych &idel @ 1,5 x 9 mm

1 pruZinovy systém pro konstantni silu mé&fenf

1 Sestihranny kli¢

Oznateni Kalibrace E—
Objednac islo € Objednaci éislo € ; ‘;(,";"/",’g
Univerzdlni sada pislusenstvi s digitdlnim posuvnym méfitkem 5001900010 169,- 0701010001 7,50 Strana 50-16




SARA Vyskomeér a rysovaci pristroj

Werks-
norm

* s velkym stojanem

* matné& chromovany méfitko

* zvy3ené vodici hrany

* 3Soupdtko s mainé chromovanym noniusem

* rysovaci jehla je zalomend a opatiend tvidokovem

Katalog *
2017/18 [N
Strana 50-90
Rozsah méfeni Mez presnosti Kalibrace |
mm mm Objednaci ¢islo € Objednaci &islo € -~
300 0,04 5301011310 74,- 0701100001  27,-
5301011510 119,- 0701100002 39,50

500 0,06
530101 1310

SARA Digitalni vyskomér a rysovaci pristroj

s e

stabilni provedeni s velkym stojanem

* dobry odecet na kontrasini LCD obrazovce

* Soupdtko s presnym nastavenim a zablokovanim

rysovaci jehla je zalomend a opatfend tvidokovem

Funkce: Zap/Vyp ON/OFF, libovolné nulovani (ZERO), preset (piedvolbal, pridrzent (HOLD), mm/inch
Dodévka v&etné baterie CR 2032 ¢. 548079 6032

P
Katalog i
2017/18 [0
Strana 50-90
Rozsah méfeni Mez presnosfi Kalibrace

mm mm Objednaci tislo € Objednaci tislo €

300 0,04 5305000310 259,- 0701100001  27,-

500 0,06 5305000510  409,- 0701100002 39,50

530500 0310
® o o, » o - -
SARA Digitalni Ghlomér
* moznost cejchovani, resp. nastaveni nuly na kazdé rovinné plose
* posuvné méfitko |ze zafixovat ryhovanym sroubem v kazdé poloze
* nerez, hrany jemné& brousené
* Rozsah mé&fent: 180°
* Numericky krok: 0,05°
¢ Presnost: +/-0,3°
e Funkce: libovolné nulovani / pridrzeni / otogeni obrazovky pfi méfeni nad hlavou
* Dodavka v fasce z umélé koZe véeiné 1 baterie CR 2032 & 548079 6032 /ﬂ
, = 542007 0200
{
-~ 542007 0150
542007 0120
Zdkladna Rameno Kalibrace

mm mm Objednaci ¢islo € Objednaciéislo €

120 150 5420070120 73,50 0715010001 23, e

150 200 542007 0150 97,50 0715010001  23,- 2‘;("';“/";2 z

200 300 5420070200 123,50 071501 0001 23, Strana 50120 LA




SARA’ Mezni zavitové trny

DIN
DIN | DIN

EN IS0
7150/4 7164J I938-J

Ke kontrole dobrych a zmetkovych otvor®

Tolerance a rozméry dle DIN 7150-2 a DIN 7164

Dobré meznf zdvitové tmy se doddévaii s piidavkem pro opotiebeni dle DIN 7150-2.
Kalibragni &&sti t&lesa brousené a lapované

do 70 mm @ = oboustranné, nad 70 mm & dobrd a zmetkova &ést na zvidsinim drzadle, (kromé toleranéni
tridy H7)

Materigl: 540101.... : Dobré a zmetkové z oceli odolné proti opottebent, kalené a starnuté
Mezirozméry, jiné toleranéni ffidy, tolerance stanovené &isly a mezni zavitové trny ze
slinutého karbidu nebo ploché mezni zavitové trny |ze dodat na vyzadanil

Tolerancéni trida H7

Jmenovity promér Ocel H7 Kalibrace Jmenovity promér Ocel H7 Kalibrace

mm Objednadi islo € Objednaciéislo € mm Objednaci islo € Objednacicislo €

2 5401010002 15,90 0755010010 9,95 30 5401010030 21,80 0755010011  12,-

3 5401010003 13,90 0755010010 9,95 32 5401010032  24,- 0755010011  12,-

4 5401010004 12,35 0755010010 9,95 34 5401010034 24,40 0755010011  12,-

5 5401010005 12,05 0755010010 9,95 35 5401010035 24,90 0755010011  12,-

6 5401010006 12,05 0755010010 9,95 36 5401010036 25,50 0755010011  12,-

7 5401010007 12,15 0755010010 9,95 37 5401010037 25,90 0755010011  12,-

8 5401010008 12,35 0755010010 9,95 38 5401010038 26,70 0755010011  12,-

9 5401010009 12,90 0755010010 9,95 40 5401010040 27,60 0755010011  12,-

10 5401010010 13,30 0755010010 9,95 42 5401010042 29,50 0755010011  12,-

11 5401010011 13,95 0755010010 9,95 44 5401010044  30,- 0755010011 12,-

12 5401010012 14,20 0755010010 9,95 45 5401010045 30,70 0755010011  12,-

13 5401010013 14,50 0755010010 9,95 46 5401010046 31,90 0755010011  12,-

14 5401010014 14,95 0755010010 9,95 47 5401010047 32,70 0755010011  12,-

15 5401010015 15,30 0755010010 9,95 48 5401010048 33,40 0755010011  12,-

16 5401010016 15,90 0755010010 9,95 50 5401010050 34,50 0755010011  12,-

17 5401010017 16,40 0755010010 9,95 52 5401010052 36,50 0755010011  12,-

18 5401010018 16,80 0755010010 9,95 55 5401010055  38,- 0755010011  12,-

19 5401010019 17,80 0755010010 9,95 60 5401010060 41,80 0755010011  12,-

20 5401010020 17,80 0755010010 9,95 62 5401010062 45,60 0755010002  16,-

2 5401010021 18,10 0755010011  12,- 65 540101 0065 45,60 0755010002  16,-

22 5401010022 18,40 0755010011  12,- 68 5401010068  49,- 0755010002 16,-

23 5401010023  19,- 075501 0011 12,- 70 5401010070  49,- 0755100100  27,-

24 5401010024 19,50 0755010011  12,- 72 5401010072 53,50 0755100100  27,-

25 5401010025 19,90 0755010011  12,- 75 5401010075 53,50 0755100100  27,-

26 5401010026 20,20 0755010011  12,- 80 5401010080  57,- 0755100100  27,- o
27 5401010027 20,60 0755010011  12,- 85 5401010085  60,- 0755100100  27,- Katalog s
28 5401010028  21,- 075501 0011 12,- 90 5401010090 64,20 0755100100  27,- Sir 2017/18

ana 50-111 7385

SARA’ Elektronicky sklonomér

* displej Ize pFepinat

* Numericky krok 0,1° /0,1%

+ funkce PRIDRZENI (pamé&f namé&Fenych hodnot)
* pfi ofo&ni o 180 stupiit se zméni i orientace &isel

o celkova délka 15Tmm

Objednaci ¢islo 556545 0001




Univerzalni brusné kotouce

* Kvalitni kotoué pro stojanovou brusku, rovné provedeni, v keramickém pojivu

* Uslechtily korund (EK) vhodny pro brouseni ndstrojt z ndstrojové a rychlofezné oceli

* Karbid kiemiku, zeleny (SCG) vhodny pro obrabéni trdokovu a nastrojt s keramickym povlakem,
skla, plastd, 3edé litiny a nezeleznych kovi

* zrnitosti:
zrno 24 = hrubé

zmo 36, 46, 60 = sttedni
zmo 80 = jemné D -]
* dalf rozméry a provedent Ize dodat na F i | P ! v
vyzadani f H
— W [— T A
Katalog [P
2017/18
Strana 60-37 28
D H w Imitost EK SCG6 D H W Imitost EK SC6
mm mm mm Objednaci tislo € Objednadi ¢islo € mm mm mm Objednaci tislo € Objednadi ¢islo €
125 20 32 60 6105051226 12,60 6105101226 13,20 200 25 51 60 6105052056  26,- 6105102056 30,30
125 20 32 80 6105051228 12,60 6105101228 13,20 200 25 51 80 6105052058  26,- 6105102058 30,30
150 20 32 60 6105051526 13,80 6105101526 16,20 200 32 51 46 6105052064 29,40 6105102064 34,20
175 20 32 60 6105051726 17,50 6105101726 20,40 200 32 51 60 6105052066 29,40 6105102066 34,20
175 25 32 60 6105051736 20,70 6105101736 23,60 200 32 51 80 6105052068 29,40 6105102068 34,20
175 25 51 46 6105051744 20,70 6105101744 23,60 250 32 51 60 6105052536 49,10 6105102536 51,30
175 25 51 60 6105051746 20,70 6105101746 23,60 300 40 51 60 6105053046 70,50 6105103046  84,-
175 25 51 80 6105051748 20,70 6105101748 23,60 300 40 76 46 6105053054 70,50 6105103054  84,-
175 32 32 60 6105051756 23,70 610510175 27,30 300 40 76 60 6105053056 70,50 6105103056  84,-
175 32 32 80 6105051758 23,70 6105101758 27,30 300 40 76 80 6105053058 70,50 6105103058  84,-
200 25 32 46 6105052044 26,- 6105102044 30,30

SARA’ Rucni diamantovy orovnavac

* pro pouzil na stojanovych bruskach a viech bruskach, kieré nemaif viastni orovnavaci zafizeni
* 3fady

e 2.5 karatu

* Rukojef PVC

Popis L B H = o
mm mm mm Objednaci ¢islo € % o n ;l;d/ d;g
o,
“T"var pro obvodové kotoute 220 10 30 6110150001 99,90 - Strana 60-41

iV Odhrotovaci nastroje a noze

Odjehlovaci nastroje, model noze S

Model Popis vhodné Cepele
Objednaci ¢islo €
NG 1005 Plastovd rukojef NG-1, vidy 1 éepel S10, 520, 535, S101, 5202 Vge‘h“‘gezpﬂ;')""dels 7501101005 10,95

/ 751005 0001 751005 0101

Noze S, univerzalni L~ _

Model vhodné pro @ upinaciho pripravku U}lel Materidl Turdost ~ Provedeni = o EO‘S-OEO_J 751005 0202

mm Objednaci ¢islo €
S10 Ocel, hlinik, plast 32 40 HSSM2  63Rc Brit pravy 10 751005 0001 1,23 -~
S20 Mosaz, Sedd litina 32 60  HSSM2 63Rc Biit levy 10 7510050020 1,23 T
S35 rovné hrany, vechny materidly 3.2 55  HSSM2 63Rc  Biitpravj/ley 10 751005 0035 1,23 -
S101  jemné hrany, viechny materidly 3.2 40 HSSM2  63Rc Brit pravy 10 7510050101 1,23 Katalog s
5202 Mosaz, Sedd ifina 32 55 HSSM2 6Rc Bty 10 7510050202 1,23 p—— A




SARA

Nenechdme Vds stat v mlze.

@

‘ UC1SDu

die ErP

‘Rost |
1 = frei
u T ﬁ‘ u
mechanicky, s patentovanym aglomeraénim systémem X-cyklon®
diky evropské smérnici ErP Ize uspofit za energie oproti obvyklym ¢istickaém vzduchu
nékolik tisic eur

nema jednorazové filtry a tak zadné dodateéné naklady
efektivni odlu¢ovant olejt, emulzi, jinych tekutin a pevnych ¢astic

kompletni jednotka jako pfistroj na cirkulaci vzduchu s integrovanym ventilétorem
plésf je stabilni a protiskrutovy z uslechtilé oceli s poviakem praskovénim (RAL 7035),
uvniff s hladkymi plochami a ovlddacim otvorem

spodni dil je konstruovén jako sb&rma vana na zachycenou kapalinu

zachycovaci nédoba s vypoustécim kohoutkem pro vyprazdiovani, volitelng se sifonem

systémem Ultra-cleaner je mozné vyfesit jednim piistrojem rizné moZnostmi vestavby a néstavby véfsinu
problémt odsavani v riznych procesech obrabéni a riznych chladicich kapalinach,

resp. olejich

vyvinuty, konsfruovany a vyrobeny v souladu se smé&rnicemi ES

Ultra-Cleaner je zkousen podle DIN EN 16282 pro ochranu pred pronikajicim plamenem

stupn& odlugovant jsou zkouseny a potvrzeny Fraunhofer insfitutem pro toxikologii a vyzkum aerosold
pfipusind okolni teplota pro viechny modely od O °C do 50 °C

Rozsah dodavky: Ulira Cleaner s ménicem frekvence s krytem motory,

filiragni viozkou aglomerdtoru a X-Cyclone®

Cena je bez balného a dopravného (Ex works)

Katalog

* s plynulym regulag&nim spinagem k nastaveni absorp&niho vykonu

Jednotlivé pristroje 5",2::,:,79/0,3

E.'-..-.

Model  Min. objem vzduchu  Max. objem vzduchu ~ Rozméry d x$xv Promér piipojky ~ Hmotnost  Hladina hiuky ~ Vykon I(A) Napéti pravé levé
m3/h m3/h mm mm kg B w v Objednaci tislo € Objednaci ¢islo €
UCS-Mini 0 500 360 x 355 x 565 150 20 50 157 11 230 9090200001 1729,- 9090250001 1729,-
uaisn 200 1000 865 x 360 x 640 200 44 67 500 13 400 9090200010 2759,- 9090250010 2759,-
ucaso 400 2000 900 x 440 x 720 200 62 69 880 23 400 9090200020 3869,- 9090250020 3 869,-
(I[&N) 600 3000 945 x 520 x 800 300 93 69 1170 26 400 9090200030 5529,- 9090250030 5529,-
_ )




SARA Siréna ochrany pretoku

* ke kontrole max. nebo minimdlniho stavu naplnéni chladici kapaliny nadoby stroje
akustickd kontrola stavu naplnéni obrébéciho stroje

iz z&dny oklid prefeklé chladici kapaliny z néddoby v hale

* snadné pfipevnéni magnetickou deskou

¢ Rozsah dodavky: Siréna s magnetickou nohou a baterii 1 x 9 Volt

Popis
Objednaci islo € Katalog
w , 2017/18
Siréna ochrany piefoku 9060110001  98,- Strana 90-19

SARA’ Odsavac trisek a tekutin

* mobilni odsavaé k odstranéni hrubych éastic z tekutin, k odsavani prosa-
kujicich tekutin a mokrych Spon

* Uprava tekutiny se provadi plné automaticky obtokem, bez zasahu
pracovnika (Ize souéasné nasavat a odéerpavat)

* hrubé¢ ¢dsfice a tekutiny jsou oddglovany v perforovaném kosi

jednoduchd a rychlé likvidace cizich latek diky vyjimatelnému kosi

permanenini kontrola Grovné hladiny zornou frubici na nédobé

pojistka profi preplnéni pro bezpe&ny automaticky rezim

stabilni provedent s robustimi kolecky s tichym chodem

silny motor 2 200 W pro velmi rychlé odsavént (vykon 200 |/min)

* od&erpavani fekutiny infegrovanym ponorym Eerpadlem (vykon 200 |/min)

Barva: RAL 7035

* Rozsah dodéavky: 3 m saci a odeerpévaci hadice, hubice se sikmou frubici z uglechtilé
oceli, plochd hubice z uglechtilé oceli, podlahova hubice a ndvod na obsluhu Katalog

* Cena je bez balného a dopravného (Ex works) Slmzn?llgﬁg

Kapacita Ko3 na ffisky  Viykon motoru  Napéti Podtlok ~ Saci vjkon H B Hmotnost
| | kw v mbar |/min mm  mm kg Objednaci ¢islo €

100 35 22 230 250 200 1200 610 46 9080100100 2749,-

& Sady pro pfipad nouze

* sady jsou vybaveny absorpenimi prostiedky PIG pro rozné druhy prosakovént

standardni provedent slouzi k absorpci chladicich a mazacich prostiedkd, olejt, vody, chemikalif
spekirum sahd od mobilnich vybavenych boxd a2 po voziky na koleckéch a bezpenostni barely

* sady jsou baleny v pofadi podle potieby a Ize je tedy rychle a efektivné pouzit
* sady pro pFipad nouze Ize objednat také pro chemikadlie nebo é&isty olej

911011 0211 911011 0244

911011 0211
Sady pro pfipad nouze

Typ Rozmér Obsah Absorbéni vikon
|/min Objednadi ¢islo €
5 absorbénich puncoch, 15 absorbénich podlozek, 2 pol3tdre, 5 pytld k _
K211~ @57 x48m provizomi likvidaci v&. 3fidry a 6 etiket, se kterymi lze bezpetné manipulovat 41 910110211 162,
41x51x 5 absorbénich puncoch, 1 role absorbénich podlozek, 4 polstdre, 5 pytld k _
A 92 em provizomi likvidaci v¢. $iidry 5151 SRS i 911011 0211

Sady k doplnéni
Typ Absorhéni vikon vhodné pro
[ /min Objednaci ¢islo €
KITR211 461 Bezpecnostni barel KIT211 9110110212  70,- Katalog
’ 2017/18
RFL244.999 5151 SpillCaddy KIT244 9110110245 96, Strana 90-30




8 strojni zavitnik S-TAP

Univerzdlni geometrie

urychlené odvédéni tfisek
nerovnomérnou drdzkou

také pro INOX

vaporizovany povrch
O Hsse

STAP z HSS-E s vaporizovanym povrchem byl vyvinut
specidlng pro obrébéni ocelovych materidlo.

Umoziuje bezpe&né pouziti a je doporuéen jako inovativni alternativa
k b&znym univerzdlnim ndstrojom. Prednost spocivé v patentované
geometrii nerovnomémé drazky pro zrychlené odvadeéni
tfisek (znadmé ze série A-TAP).

Modulové vrtaci systémy AMEC

GENZ2Z T-Al

A

Ovriginal

BEN3SYS™

High Peaatratiaa Orilling Syatem
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